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Kopeerimisoigused ja kaubamdrgid

Uhtki kéesoleva viljaande osa ei tohi ilma ettevdtte Seiko Epson Corporation eelneva kirjaliku loata paljundada, talletada ega edasi anda, mis tahes
kujul ega mingite elektrooniliste, mehaaniliste, kopeerimistehniliste, salvestus- ega muude vahenditega. Kéesolev informatsioon on ette nahtud
kasutamiseks ainult selle Epsoni printeriga. Epson ei ole vastutav selle informatsiooni kasutamise eest teiste printeritega.

Ettevote Seiko Epson Corporation ja tema sidusettevotted ei vastuta kdesoleva toote ostjate ega kolmandate poolte ees mis tahes kahjustuste, kahjude,
saamata jadnud tulude véi lisakulude eest, mis voivad tekkida 6nnetuse voi toote vidrkasutuse tagajarjel voi autoriseerimata muudatuste voi
paranduste tegemisel ning (v.a USA-s) Seiko Epson Corporationi tegevus- ja hooldusjuhiste eeskirjade mittetaitmisel.

Ettevote Seiko Epson Corporation ei vota endale vastutust mis tahes kahjustuste voi probleemide tekkimise eest, kui need on tekkinud muude
lisaseadmete voi kulutarvikute kasutamisel, mis ei kanna tihistust Epsoni originaaltoode vdi Seiko Epson Corporationi heakskiiduga toode.

Ettevote Seiko Epson Corporation ei vota endale vastutust mis tahes kahjustuste eest, kui see on tekkinud elektromagnetilistest hairetest, kasutades
ithenduskaablit, mis ei kanna téhistust Epson Approved Products by Seiko Epson Corporation (Seiko Epson Corporationi heakskiiduga toode).

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION ja nende logod on ettevétte Seiko Epson Corporation registreeritud
kaubamargid.

Microsoft®, Windows® ja Windows Vista® on Microsoft Corporationi registreeritud kaubamargid.
Apple®, Macintosh®, Mac OS®, OS X®, ja Bonjour® on Apple Inc. registreeritud kaubamirgid.
Intel® on Intel Corporationi registreeritud kaubamark.

PowerPC® on International Business Machines Corporationi registreeritud kaubamark.

YouTube® ja YouTube logo on YouTube, LLC registreeritud kaubamargid.

Uldine teadaanne: muid siintoodud tootenimesid on kasutatud ainult identifitseerimise eesmdirgil ja need véivad olla teiste vastavate omanike
kaubamdrgid. Epson loobub kéigist digustest selliste kaubamdrkide suhtes.

© 2015 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Kasutusjuhendi tiilibid ja
kasutamine

g Oluline:

Olulist teavet tuleb jéargida, et
toodet mitte kahjustada.

Mirkused sisaldavad
kasulikku lisateavet selle toote
to0 kohta.

Mirkus:

Juhendite korraldus

Toote jaoks on saadaval jargnevad juhendid.

PDF juhendid leiate tootega kaasas olevalt
tarkvarakettalt. PDF juhendeid saate vaadata
tarkvaraga Adobe Reader v6i Preview (Eelvaade)
(Mac OS X).

Epsoni videojuhendid on iiles laetud Epsoni juhendite
YouTube kanalisse. Saate neid vaadata enda
veebibrauseriga.

Seadistusjuhend Siit leiate teavet printeri paigalda-
mise kohta parast lahti pakkimist.
Lugegekindlasti kdesolevatjuhen-
dit — sedasi tagate ohutu kasuta-

mise.

Sisaldab teavet printeri peamiste
toimingute, hoolduse, térkeotsin-
gu jms kohta.

Kasutusjuhend (kde-
solev juhend)

Vérgujuhend (PDF) Sisaldab teavet printeri kasutami-
se kohta vorgus.

Epson Video Ma- Sisaldab teavet meedia seadista-

nuals mise, peamiste hoolduste jms koh-

ta.

Sumbolite tahendused

Hoiatus: hoiatustest tuleb
kinni pidada tosiste
kehavigastuste véltimiseks.

Ettevaatusabinoudest tuleb
kinni pidada, et viltida
kehavigastusi.

Ekraanipildid

[ Kéiesolevas kisiraamatus toodud ekraanipildid
voivad veidi erineda reaalsest ekraanidest.
Ekraanipildid voivad erineda ka kasutatava
operatsioonisiisteemist ja kasutajakeskkonnast
soltuvalt.

d  Kui pole 6eldud teisiti, kasutatakse
kasutusjuhendis Windows 7 puhul Windows
ekraanipilte.

Joonised

Selles juhendis olevad pildid véivad pisut erineda
tegelikest objektidest, mida nad esindavad.

Operatsioonisiisteemi
versioonid

Antud dokumentatsioonis on kasutatud jargnevaid
lihendeid.

Windows all on méeldud Windows 8, 7, Vista ja XP
operatsioonisiisteeme

d  Windows 8 all on mdeldud Windows 8,
Windows 8 Pro ja Windows 8 Enterprise
operatsioonisiisteeme.

d  Windows 7 all on mdeldud Windows 7 Home
Basic, Windows 7 Home Premium, Windows 7
Professional ja Windows 7 Ultimate
operatsioonisiisteeme.

[d  Windows Vista all on mdeldud Windows Vista
Home Basic Edition, Windows Vista Home
Premium Edition, Windows Vista Business
Edition, Windows Vista Enterprise Edition ja
Windows Vista Ultimate Edition
operatsioonisiisteeme.
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d Windows XP all on méeldud Windows XP Home
Edition, Windows XP Professional x64 Edition ja
Windows XP Professional operatsioonisiisteeme.

Macintosh tahendab Mac OS X

[ Mac OS X all on moeldud Mac OS X 10.6.8 ja
virskemaid versioone.

Videojuhendid

Klopsake jargneval viitel, et kuvada loend videodest,
mis on YouTube kanalisse tiles laetud. Valige loendist
teid huvitav video.

£ Epson Video Manuals

Kui video vaatamise ajal ei kuvata subtiitreid, klopsake
alltoodud kujutisel naidatud subtiitrite ikoonil.

You[@" = Q

Tahtsad ohutusjuhised

Enne selle printeri kasutamist lugege koik need
juhised 14bi. Jargige kindlasti koiki printerile margitud
hoiatusi ja juhiseid.

Tootele koha valimine

[d  Asetage toode tasasele ja kindlale pinnale, mis on
tootest suurem. Toode ei toota kaldu olles
korralikult.

4 Vailtige kohti, kus esineb jarske temperatuuri ja
niiskuse muutusi. Viltige ka otsest pdikesevalgust.

d  Viltige kohti, kus vdib esineda porutusi voi
vibratsiooni.

[ Arge paigaldage toodet tolmusesse kohta.

[ Asetage toode seinakontakti ldhedusse, kus
pistikut oleks lihtne lahti tthendada.

Toote lilesseadmine

1 Toote toitejuhe on ette ndhtud ainult selle toote
jaoks. Selle kasutamine teiste seadmetega voib
esile kutsuda tulekahju voi elektriSoki.

1  Uhendage koik seadmed korralikult maandatud
kontakti. Arge kasutage kontakte, mis on iihtses
vooluringis koopiamasinate voi
konditsioneersiisteemidega, mida liilitatakse
regulaarselt sisse ja vilja.

0 Arge kasutage kontakte, millel on automaatne
taimer voi seinaliiliti.

d  Hoidke kogu arvutisiisteem eemal voimalikest
elektromagnetiliste héirete allikatest, nagu néiteks
valjuhdaldid voi juhtmeta telefonide pohiseadmed.

[ Kasutage ainult sellist toiteallika tiitipi, mis on
margitud toote sildile.

4 Kasutage ainult seda toitejuhet, mis on tootega
kaasas. Mone teise juhtme kasutamine voib esile
kutsuda tulekahju voi elektri$oki.

[ Arge kasutage kahjustatud véi kulunud toitejuhet.

4 Kui te kasutate selle tootega pikendusjuhet,
veenduge et pikendusjuhtmega tthendatud
seadmete amprite koguvéirtus ei ole suurem kui
juhtme amprivairtus. Kontrollige ithtlasi, et koigi
seinakontakti tthendatud seadmete amprivairtus
ei lileta seinakontakti amprivadrtust.
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Kui plaanite kasutada printerit Saksamaal, pange
tahele:

Selleks, et pakkuda printerile kiillaldast lithise- ja
liigvoolukaitset, peab hoone juhtmestikku
kaitsma 10- voi 16-ampriline kaitseliiliti.

Kui juhe saab kahjustada, vahetage
juhtmekomplekt vilja voi konsulteerige
kvalifitseeritud elektrikuga. Kui pistikul on
kaitsekorgid, vahetage need kindlasti dige suuruse
ja voimsusega kaitsekorkide vastu.

Toote kasutamine

4

|

Arge blokeerige ega katke kinni toote korpuse
avausi.

Arge sisestage asju libi avade. Vaadake, et tootele
ei satuks vedelikke.

Arge parandage seda toodet ise.

Uhendage toode vooluvdrgust lahti ja poorduge
pédeva teeninduspersonali poole jargmistes
olukordades: toitejuhe voi pistik on kahjustatud;
toote sisse on lainud vedelikku; toode on
kukkunud v6i korpus on kahjustatud; toode ei
toota korralikult voi selle t66s esineb olulisi
muutusi.

Arge liigutage prindipiid kiega; vastasel juhul
voite toodet kahjustada.

Toote viljaliilitamiseks kasutage alati juhtpaneelil
olevat toitenuppu. Kui seda nuppu vajutatakse,
vilgub toitetuli lithidalt ning kustub seejdrel. Arge
eemaldage toitejuhet ega liilitage toodet vilja
enne, kui toitetuli lakkab vilkumast.

Seadmel on kaks toitesiisteemi. Kui hoolduse ajal
ei ole molemad toitekaablid lahutatud, on olemas
elektriloogioht.

Tindipakkide kasitsemine

[ Arge jitke tindipakke lastele kittesaadavasse
kohta ning drge jooge nende sisu.

1 Kasutage hooldamisel kaitseprille, kindaid ja
maski.
Kui tint satub teie nahale, silma voi suhu, tehke
viivitamatult jargnevat.

(4 Kui vedelik ldheb teie nahale, peske see
viivitamatult rohke seebiveega maha.
Nahadrrituse voi nahavirvi muutuse korral
pidage nou arstiga.

4 Kui vedelik satub silma, loputage silmi kohe
veega. Kui te sellest ettevaatusabindust kinni
ei pea, voib silmadesse valguda veri voi
tekkida kerge poletik.

4 Kui vedelik satub suhu, pidage nou arstiga.

4 Vedeliku allaneelamise korral drge sundige
inimest oksendama ja pidage kohe néu
arstiga. Kui kutsute esile inimese
oksendamise, voib okse sattuda hingetorru,
mis on ohtlik.
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Printeri osad

Esikiilg

© Hoolduskaas (vasak)
Avage see kaas, et puhastada prindipead timbritsevat ala. Printeri kasutamise ajal on see tildjuhul suletud.

£ ,Prindipea iimbruse puhastamine” lk 59

© Jarelkuumuti
Jarelkuumutit saab kasutada tindi kiireks kuivatamiseks parast printimist.

5 ,Heating & Drying” 1k 45

© Kandja juhtvarras
Kandja juhtvarras hoiab pinget, et kandja vastuvotmisel ei 16tvuks.

O Kiepide
Pirast kandja paigaldamist vasakpoolsele rullihoidjale poorake kidepidet, et hoidjat suruda ja rullisidamikule
survet avaldada.
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© Rullisiidamiku hoidja
Asetage kasutatud rullisidamik kandja vastuvotmiseks nendele hoidjatele. Kaks tuge: iiks asub vasakul ja teine
paremal.

£ ,Kandja laadimine” lk 35

O Rullisiidamiku hoidja lukustuskruvi
Lukustuskruvid hoiavad rullisiidamiku hoidjaid paigal, kui need on rullisiidamiku kiilge kinnitatud. Kaks tuge:
tiks asub vasakul ja teine paremal.

@ Rullitugi
Toetage kandja ajutiselt nendele tugedele, kui te eemaldate vastuvoturulli. Kaks tuge: iiks asub vasakul ja teine
paremal.

© Auto liiliti
Kasutage seda lillitit, et valida automaatne vastuvotusuund. Valige automaatse vastuvotu vélja lillitamiseks off.

© Manual liiliti
Kasutage seda lillitit, et valida manuaalne vastuvotusuund. Valik joustub, kui Auto lilliti on asendis off.

@ Reguleerimiskruvi
Kasutage reguleerimiskruvi paralleelse reguleerimise jaoks.

@ Rattad
Igal jalal on kaks ratast. Kui te olete paigaldamise lopetanud, tuleb esimesed rattad printeri kasutamise ajal

lukustada.

Kui stendi fikseeriv kruvi liiga madalale lastakse, touseb ratas pdrandalt iiles. Arge kasutage printerit, kui ratas
ei ole vastu pdrandat.

@ Ohuavad
Voimaldab dhu ligipdisu printerile. Arge asetage midagi nende ette.

® Hoolduskonteiner hoidja
Asetage Hoolduskonteiner hoidjasse.

@ Sstendi fikseeriv kruvi
Igal jalal on kaks kruvi. Lisaks rataste lukustamisele hoiavad stendi fikseerivad kruvid printerit kindlalt paigal.

Pirast paigaldamist hoidke see kasutamise ajal kindlalt paigas.

@ Hoolduskonteiner
Tindijdagid kogutakse sellesse konteinerisse.

Asendage uue Hoolduskonteiner kui tase ulatub jooneni.

O Tokesti
Tokesti hoiab éra laiali pritsimise tindijddkide valjutamise ajal.

Paigaldage tokesti iildjuhul 1dhedale Hoolduskonteiner suudmele.
@ Jasktindi toru

Tindija4gid lastakse sellest torust vélja. Kontrollige, et selle toru ots asuks Hoolduskonteiner, kui printer on
kasutusel.
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® Tindimahuti
Hoiab printimisel kasutatavat tinti.

® Kuumuskate
Takistab miitigiloleva soojendi kasutamisel tindimahutis tindi temperatuuri tdusu. Puhastage kuumuskattelt
kindlasti igasugune sellele jadnud tint.

£, Kuumuskatte puhastamine” 1k 66

@ Liugur
£, Liugur” 1k 12

@ Lukustushoob
Tostke lukustushoob iiles, et kiibi tagasipanekul liugur eemaldamiseks vabastada. Langetage lukustushoob pa-

rast liuguri sisestamist alati lukustatud asendisse.

@ Kiibi kontrolltuli
See tuli stittib, kui kuvatakse kiibiga seotud teade.

Poleb : Vaadake juhtpaneeli ekraanil torke sisu ja lahendage probleem.
Viljas : Torget eiole.
& Segamispulk
Kasutusel iiksnes High Density Black (Korge densiteediga must) tindimahuti jaoks. Segage tindimahutis tinti

korra nidalas.

@ Vahelduvvoolu sisend nr 1/vahelduvvoolu sisend nr 2
Uhendab toitekaabli. Uhendage kindlasti mélemad kaablid.

@ LAN-port
& ,LAN-port” lk 12

@ USB-port
Uhendab USB-kaabli.

Hoolduskaas (parem)
Avage see kaas, et hooldada prindipead timbritsevat ala. Printeri kasutamise ajal on see tildjuhul suletud.

£ ,,Puhastamine” 1k 59
Kandja laadimise hoob
Pirast kandja laadimist langetage kandja laadimise hoob, et kandja paigal piisiks. Tostke hoob iiles, et kandja

enne eemaldamist vabastada.

Hoiatuslamp
See tuli siittib v6i vilgub, kui ilmneb torge.

Poleb/vil- : Tekkinud on torge. Torke tiitibile viitab see, kuidas tuli poleb voi vilgub. Vaadake juhtpaneeli

gub ekraanil torke sisu.
Viljas : Torget eiole.
Juhtpaneel

& ,Juhtpaneel” 1k 16

10
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€) Esikaas
Avage kaas kandja sisestamiseks, printeri sisemuse puhastamiseks voi ummistunud kandja eemaldamiseks. Prin-
teri kasutamise ajal on see tildjuhul suletud.

11
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Liugur

O—s

N\

e

© Liugur
Enne tindiga tditmist kinnitage tindipakiga kaasa
pandud kiip.
£ ,Kiibi vahetamine ja tindiga tditmine” 1k 67

© Tindi sisselaske kaas
Avage see kaas tindimahuti tindiga tditmiseks.

© Kiip
Seade, milles on IC-kiip.

See on tindipakiga kaasas.

12

LAN-port

o

\lL

O Pistmik RJ-45
Uhendab LAN-kaabli. Kasutage varjestatud bifilaar-
kaablit (5. kategooria voi korgem).

© Andmetuli (oranz)
Niitab vilkumise ja/voi siittimisega vorguithendu-
se olekut ja andmete vastuvotmise olekut.
Poleb : Uhendatud.
Vilgub  : Andmete vastuvotmine.

© Olekutuli (roheline/punane)
Virvus niitab vorguithenduse kiirust.
Punane 100Base-TX

Roheline : 1000Base-T
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Sissejuhatus

Sisemus

Mustus jargmistes kohtades voib prindikvaliteeti halvendada. Puhastage neid kohti regulaarselt, nagu on
kirjeldatud allpool viitejaotistes loetletud peatiikkides.

© Prindipea
Prindipea prindib, liikudes tindi véljastamise ajal vasakule ja paremale. Vasakul asuv prindipea on ,,Headl”,
paremal asuv prindipea on ,,Head2”. Olekust s6ltuvalt vaib olla vajalik puhastamine.

£ ,Prindipea iimbruse puhastamine” lk 59

© Kandjat hoidev plaat
Kandjat hoidev plaat ei lase kandjal tilespoole litkuda ja takistab kiududel kandja l6ikeserval prindipea vastu
minemist. Asetage plaadid enne printimist mélemale poole kandjat.

5 ,Kandja laadimine” Ik 26

© Léikuri soon
Viige 16ikuri (turul miitigil) tera mo6da seda soont alla, et kandjat l6igata.

O Surverullid
Need rullid suruvad printimise ajal vastu kandjat.

£, Tugiplaadi, surverullide ja kandjat hoidvate plaatide puhastamine” 1k 64

© Tugiplaat
See osa imeb kandjat printimise jaoks.

£, Tugiplaadi, surverullide ja kandjat hoidvate plaatide puhastamine” 1k 64

O Prindipeapuhasti puhastaja
Prindipeapuhasti puhastaja eemaldab prindipeapuhastilt tindi. Tegemist on kulutarvikuga; olekust soltuvalt
voib olla vajalik viljavahetamine.

5 ,Prindipeapubhastite ja prindipeapuhasti puhastajate véljavahetamine” 1k 76

13
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Sissejuhatus

© Kuivamist takistavad korgid
Kui parasjagu just ei prindita, katavad need korgid prindipea diiiise, et need dra ei kuivaks. Olekust soltuvalt
voib olla vajalik puhastamine.

& ,Korkide puhastamine” lk 63

© Imemisotsikud
Need korgid absorbeerivad prindipea diitiside otstelt tinti. Arge puudutage imemisotsikute sisemust. Osa voib
deformeeruda ning ei kata enam korralikult.

© Prindipeapuhasti
Prindipeapuhasti eemaldab tindi prindipea diitisidelt. Tegemist on kulutarvikuga; olekust sdltuvalt voib olla
vajalik vdljavahetamine v6i puhastamine.

25 ,Prindipeapuhasti ja kinnituskoha puhastamine” 1k 61

7, Prindipeapuhastite ja prindipeapuhasti puhastajate viljavahetamine” lk 76

Taga

O Ajamiliiliti
Ajamililitit kasutatakse laadimisel kandja s66tmiseks ja kandja tagasikerimiseks vahetamise ajal.

© Rullihoidja
Paigutage kandja nendele hoidjatele. Kaks tuge: iiks asub vasakul ja teine paremal.

© Rullihoidja fiksaatorkruvi
Need kruvid fikseerivad rullihoidjad kohale, kui kandja on paigaldatud. Kaks tuge: iiks asub vasakul ja teine
paremal.

O Vahepuks
Kui surverullide vahel tekivad vertikaalsed kortsud, paigaldage see kandja laadimise hoova tithimikku.

£ ,,Vahepuksi kasutamine” 1k 129
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Sissejuhatus

© Tostehoob
Kui rullihoidjatele paigaldatav kandja on raske, kasutage neid hoobasid, et kandja lihtsasti rullihoidjate

korguseni tosta. Kaks tuge: iiks asub vasakul ja teine paremal.

0 Laadimisjuhik
Kandja laaditakse pikki seda juhikut.

© Rullitugi
Toetage kandja enne rullihoidjatele asetamist nendele tugedele. Kaks tuge: {iks asub vasakul ja teine paremal.

O Kiepide

Pérast kandja paigaldamist parempoolsele rullihoidjale poorake kidepidet, et hoidjat suruda ja rullistidamikule
survet avaldada.

15
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Juhtpaneel
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© O nupp (toitenupp)
Lilitab toite sisse ja vilja.

© O tuli (toitetuli)
Printeri to6tamisolekust annab teada pdlev voi vil-

kuv tuli

Poleb Toide on sisseliilitatud.

Vilgub Printer votab vastu andmeid, puhastab
prindipead vo6i teeb muid toiminguid
viljaliilitamise ajal.

Viljas Toide on viljaliilitatud.

© A nupp (kandja hiilestusnupp)
Vajutage seda nuppu, et kuvada meniiti Media Se-
tup, milles on kirjed nagu Media Remaining, Se-
lect Media, Customize Settings ja Print Media
List. See nupp on printimise ajal desaktiveeritud.

£ ,Mentii Media Setup” 1k 92

16

O Ekraan
Kuvab teateid printeri oleku, meniitide, torketeade-

te jms kohta. £3° ,Kuvari moistmine” 1k 17

© Meniiiinupp
Vajutage sellele nupule, et kuvada meniiiisid.

£ ,Juhtpaneeli meniiii kasutamine” Ik 87

O > nupp (tagasinupp)
Vajutage seda nuppu, et viljuda eelmisesse mendiiis-
se, kui kuvatakse suvandid. Z&° ,,Meniii toimin-
gud” 1k 87

© <> nupud (vasakule ja paremale noole nupud)
Kasutage kursori liigutamiseks, kui te teete toimin-
guid nagu héilestusmentiiiist suvandite Setting Na-
me voi [P-aadressi sisestamine.

© A/V nupud (kandja s66tmise nupud)

1 Kui kandja on laaditud, voite vajutada nuppu ¥, et
kandjat s66ta, vOi A, et seda tagasi kerida. Hoidke all
nuppu V¥, et soota kandjat kuni 103 cm. Hoidke all
nuppu A, et kerida kandjat kuni 25 cm tasuta.
Arvestage, et kui te kerite tagasi nupuga A, siis
kandja jaab seisma, kui selle serv jéuab printimise
alustamise kohani. Tagasikerimist saab jatkata, kui te
nupu vabastate ja seejdrel seda uuesti vajutate.

Neid nuppe saab mentitide kuvamise ajal kasutada
menikirjete ja -suvandite valimiseks. £ ,Menu
toimingud” lk 87

© OK nupp
[ Neid nuppe saab menilde kuvamise ajal kasutada
menutikirjete ja -suvandite valimiseks.

[ Kui moni suvand on esile tdstetud ja seda nuppu

vajutatakse, siis valitakse esiletéstetud kirje voi
tehakse valitud toiming.

Vajutamine hoiatussumisti t60 ajal peatab selle.

@ Nupp |
Selle nupu vajutamisel kuvatakse meniiii
Heating & Drying kust saate reguleerida suvandit
Heater Temperature. Meniiiid saab printimise ajal
reguleerida.

£5° ,Mentii Media Setup” 1k 92

@ =1 nupp (hoolduse nupp)
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Selle nupu vajutamisel kuvatakse meniiii Mainte-
nance, mis sisaldab kirjeid nagu Nozzle Check,
Cleaning, Head Maintenance ja Waste Ink Coun-
ter. See nupp on printimise ajal desaktiveeritud.

£ ,Meniiii Maintenance” 1k 98

@ 11-T nupp (tee paus/tiihista nupp)

4 Kui nuppu vajutatakse printimise ajal, laheb printer
pausiolekusse. Pausioleku vabastamiseks vajutage
uuesti nuppu II-@ véi valige ekraanilt Pause Cancel
ning vajutage seejdrel nuppu OK. Té6deldavate
printimistoode tiihistamiseks valige ekraanilt Job
Cancel ning vajutage seejarel nuppu OK.

O Kui seda nuppu vajutatakse meniide kuvamise ajal,
meniu sulgub ja printer naaseb valmisolekusse.

® 'S nupp (kandja s66tmise nupp)
[ Kui printer on valmisolekus, saate te s66ta kandja
|6ikekohani, kui te vajutate seda nuppu ja seejarel
OK.
£ ,Kandja l6ikamine” 1k 33

Kui printimine on pooleli, saate seda nuppu
kasutada kandja s66tmise reguleerimiseks.
£ Feed Adjustment” [k 49

Kuvari moistmine

O Teated

Kuvab teateid printeri oleku, toimingute ja torgete
kohta.
£, Kui kuvatakse teade” 1k 102
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© Kuumuti temperatuur

See kuva niitab jarelkuumuti temperatuurisitteid.
Termomeetri ikoonid annavad ligikaudse ndidu
kuumutite hetke temperatuuridest.

© Sootmise reguleerimise teave printimise ajal

Kuumuti on saavutanud valitud tempera-
tuuri.

Kuumuti ei ole saavutanud valitud tempe-
ratuuri.

Kuvatakse, kui printimise ajal on sisestatud kohan-
duse vairtus.

O Kandja teave

[ See kuva nditab vasakult paremale vastavalt valitud
kandjat, paberitoe vahet, kandja laiust ja
jarelejgdnud kandja kogust.

[ Kui printeri kandjaks on valitud selle printeriga
registreeritud kandja sattepanga number, kuvatakse
see number (1 kuni 30). Kui valitud on RIP Settings,
kuvatakse 0.

[ Valitud paberitoe vahet naidatakse jargmiselt.

Pac. [ERE
pa;- JEX
R ¢ 25

[  Jarelejaavat kandja kogust ei kuvata, kui Off on
valitud suvandi Remaining Setup satteks menust
Media Remaining.
£ ,Menll Media Setup” Ik 92
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Sissejubhatus

Kuva muutub allnididatud viisil, kui paigaldatud kii-
bis tuvastatakse torge.

Tavaline

LN

.C_

Hoiatus voi torge

1 Olekuindikaatorid

Kiibi olekust teavitatakse alljargnevalt.

[

: Torget ei ole. Printimiseks valmis.

: Tekkinud on torge. Kontrollige iile
ekraanil olev sonum ning korvaldage
torge.

| : Kiipi ei tuntud 4ra vdi ei ole see prin-

teriga tihilduv. Voi ei ole liugur lukus-
tatud.

Kontrollige ekraanile kuvatud teadet.

: Kontrollige tindimahuti taset ja asen-

dage seejérel kiip ning lisage diges ko-
guses tinti.

Kiibi viljavahetamise ajaliginedes hak-
kab /1 vilkuma.

25 ,Kiibi vahetamine ja tindiga tdit-
mine” Ik 67
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2 Tindi varvikoodid

HDK* :

BK*

Y

M

C

High Density Black (Korge densiteedi-
ga must)

: Black (Must)
: Yellow (Kollane)
: Magenta

: Cyan (Tsiiaan)

* Kuvatakse ostmise ajal valitud tindi vérv.

O Hoolduskonteiner olek
Kuvab Hoolduskonteiner ligikaudse allesoleva ma-
hu. Kuva muutub allndidatud viisil, kui hooldus-
konteiner on tdis saamas voi kui ilmneb torge.

Tavaline

.E{>i;

Hoiatus voi torge

1 Olekuindikaatorid
Hoolduskonteiner olekut niidatakse jargmiselt.

k=1

: Torget ei ole. Ndidik muutub, et ndi-

data allesjaanud mahtu.

: Hoolduskonteiner on peaaegu tis.

Pange valmis uus Hoolduskonteiner.

: Hoolduskonteiner on tdis. Asendage

uue Hoolduskonteiner.
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Funktsioonid

See laiformaadi vérviline tindipritsprinter toetab
rullkandjat laiusega 1626 mm (64 tolli). Allpool on dra
toodud selle printeri pohiomadused.

Korge tootlikkuse saavutamine

Kuivatusomaduste parandamine
Integreeritud jarelkuumuti voimaldab printimise jirel
tindi kiirkuivatust.

Paberi so6tja mahutab suuremahulisi rulle

Media Paberi s66tja saab hakkama suuremahuliste
rullidega, mille viline diameeter v6ib olla kuni

250 mm ja kaal kuni 40 kg — see tagab, et kandjat ei
ole vaja liiga tihti vahetada.

Auto pinguti kuulub standardvarustusse
Automaatne vastuvdtuseade votab prinditud kandja
automaatselt vastu sellesse kortse tekkida laskmata.
Sedasi saavutatakse suuremahuline tritkkimine ja
jarjepidev dine tritkkimine koos ilitdpse vastuvotuga,
mida on vaja pidevat tiilipi sublimatsiooni printerite
toestamiseks.

Lisatud suuremahuline tindimahuti

Printeriga on kaasas suuremahuline korge
tootlikkusega tindimahuti. Lisaks pakume 1000 ml
suuremahulisi tindipakke tiditmiseks. See kaotab
vajaduse sagedase ja tiilika tindikassettide vahetamise
jdrele.

Kiire triiki saavutamine

Toode on varustatud kahe vaheldumisi kasutatava
prindipeaga, mis voimaldavad kiiremat printimist.
Kiiret triikki toetab iga varvi jaoks kahe tindikasseti
kasutamine.

Erakordne kasutamislihtsus

Kandja kiire paigaldamine ja vastuvotmine

Rull ja rullisidamiku hoidjad ei vaja spindleid, seega
ei ole ka enne kandja paigaldamist vaja spindleid
kinnitada. Paigaldage kandja otse printerisse. Kuna te
ei pea pikkade spindlitega tegelema, on kandja
paigaldamine kiire isegi piiratud ruumiga kohtades.

Lisaks rullitugedele, mis pakuvad kohta kandja
toetamiseks paigaldamise ajal, on printeril
tdstehoovad, mis voimaldavad raske kandja
pingutuseta rullihoidjate kdrgusele tosta.

19

Lihtne hooldada

Prindikvaliteedi saab tagada vaid igapdevase
hooldusega. Selle printeri kujundus on selline, mis
jatab hooldamiseks palju ruumi ja muudab selle

lihtsaks.

Meiliteavitus torke/hoiatuse korral

Printeri vorguliidesesse ehitatud veebibrauseriga
EpsonNet Configi siisteem voimaldab meiliteavitust.
Kui see on meiliteavituseks konfigureeritud, saadab
printer teate torgetest ja hoiatustest valitud
meiliaadressidele, mis tagab teile meelerahu, kui
printer on 66sel ilma valveta to6tama jdetud voi
muudes sarnastes olukordades.

EpsonNet Configi 23 Vérgujuhend (PDF)
kdivitamine (veebibrauseriga).

Tule ja sumisti torketeated
Kui ilmneb torge, teeb sumisti h4alt ja mérgutuli liheb
polema. Suur mirgutuli on histi ndhtav ka eemalt.

Sumisti teeb samal ajal hailt, et hoida dra ajakadu, mis
on pohjustatud tihelepanuta jadvatest torgetest
tulenevatest seisakutest.

Kiire USB/gigabitine Ethernet
Printer on varustatud kiire USB-liidesega ja 100
Base-TX/1000 Base-T vorguliidestega.

Korge prindikvaliteet

Uus Black (Must) tint

Uue High Density Black (Koérge densiteediga must)
tindi loomine parandab vorreldes Black (Must)
tindiga musta virvi tihedust, andes tulemuseks
rikkalikuma, stigavama musta véarvi. Lisaks sellele on
laiendatud virvihaaret, kasutades erksaid virvuseid
selge kontrasti saavutamiseks.

Valige printeri ostmisel Black (Must) tindi tiitibiks
High Density Black (Korge densiteediga must) voi
Black (Must). Kasutatava Black (Must) tindi tiiiibi
vahetamisel peaks tindimahuti vahetama teeninduse
insener. Black (Must) tindi vahetamise teenust
pakutakse tasu eest.

Votke ithendust edasimiiiijaga voi Epsoni toega.
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Markused kasutamise ja
hoiundamise kohta

Paigaldusruum

Jalgige, et te tagate jargneva ruumi, kus ei ole lisaks
mingeid teisi esemeid, nii et mitte miski ei takistaks
paberi vidljastamist ja kulumaterjalide vahetamist.

Printeri vilismootmed leiate tabelist ,, Tehniliste
andmete tabel”.

7, Tehniliste andmete tabel” 1k 132

1753mm

Markused printeri kasutamise
kohta

Lugege palun printeri kasutamisel labi jargmised
punktid, et viltida seadme t66korrast viljaminemisi,
torkeid ja prindi kvaliteedi langemist.

[ Jalgige printeri kasutamise ajal ,, Tehniliste
andmete tabelis” kirjeldatud td6temperatuure ja
ohuniiskuse vahemikke. £37 ,, Tehniliste andmete
tabel” 1k 132
Arvestage siiski, et soovitud tulemust ei pruugi
onnestuda saavutada, kui temperatuur ja
ohuniiskus jadvad printeri jaoks lubatud
piiridesse, aga kandja jaoks mitte. Veenduge, et
tooolud on kandjale sobivad. Tdpsemat teavet

leiate kandjaga kaasasolevast dokumentatsioonist.

Samuti tuleb kuivades piirkondades,
konditsioneeritud 6huga keskkonnas voi otsese
péikesevalguse kdes tootades sdilitada sobiv
ohuniiskus.

d  Viltige printeri kasutamist kohtades, kust
ventilaatorid voi kliimaseadmed votavad otseselt
ohku. Prindipea diiiisid voivad dra kuivada ja
ummistuda.
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Kasutage printerit piisava ventilatsiooniga
asukohas.

Miitigil olevate soojendite kasutamisel jadge seda
kasutades soovitatud tootemperatuuri
vahemikku. Soovitatud vahemikust vdljapoole
jadvad temperatuurid vdivad vihendada
printimise kvaliteeti ja ummistada prindipea
diitise. £ ,, Tehniliste andmete tabel” 1k 132

Arge painutage ega sikutage jadktindi toru. Tint
voib printeri sees voi iimber maha minna.

Hooldustoid nagu puhastamine ja asendamine
tuleb teostada vastavalt kasutamise sagedusele voi
soovitatud intervalliga. Regulaarse hoolduse
vahele jatmine voib vihendada printimise
kvaliteeti. Korraliku hoolduse teostamata jatmisel
voib jiatkuv kasutamine prindipead kahjustada.
£ ,Millal teostada erinevaid hooldust6id”

1k 55

Prindipea ei pruugi olla korgiga kaetud (prindipea
ei pruugi naasta paremasse serva), kui printer
lulitatakse vilja kinni jddnud paberi voi torke
ilmnemise tottu. Korkimine on funktsioon,
millega automaatselt kaetakse prindipea korgiga
(kaanega), et viltida prindipea kuivamist. Sellisel
puhul lilitage toide sisse ning oodake, kuni
korkimine automaatselt aset leiab.

Kui toide on sisse liilitatud, drge eemaldage
toitepistikut ega deaktiveerige ahelakatkestajat.
Prindipea ei pruugi olla nduetekohaselt korgitud.
Sellisel puhul liilitage toide sisse ning oodake,
kuni korkimine automaatselt aset leiab.

Prindipead puhastatakse pérast printimist
automaatselt kindlaksmédratud intervallidega, et
diitisid ei ummistuks.

Veenduge, et Hoolduskonteiner on paigas, kui
printer tootab.

£5° ,Mentii Printer Setup” 1k 97

Lisaks kulumisele printimise ajal kulub tinti ka
prindipea puhastamiseks ja muude prindipea
hooldustoimingute ajal, mis prindipead tookorras
hoida aitavad.

Viljaprintide vérvierinevuste valtimiseks
veenduge, et kasutate printerit stabiilse 15 kuni
25 °C toatemperatuuriga ruumis.
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Markused printeri
mittekasutamise kohta

Kui te printerit ei kasuta, pidage printeri
hoiundamisel silmas jargmisi punkte. Kui printerit ei
hoiustata korralikult, ei pruugi teil olla véimalik
jargmisel kasutamiskorral korralikult printida.

4 Kui te pikemat aega ei prindi, vdib juhtuda, et
prindipea diitisid ummistuvad. Liilitage printer
sisse vahemalt kord kahe nédala jooksul, et
prindipea ei ummistuks.

Kui printer on sisse liilitatud, puhastatakse
prindipead automaatselt. Arge lillitage printerit
enne puhastamise 1dpetamist vilja.

Printeri liiga pikaks ajaks viljaliilitatuks jatmine
voib pohjustada printeri rikke. Kas sellisel juhul
on parandustdo tasuline.

Kui te ei kasuta printerit kauem kui 2 nidalat,
peab hooldustehnik enne ja pirast seda perioodi
printerit hooldama. Hooldust66 on tasuline.
Arvestage, et isegi kui enne printeri pikaks ajaks
seisma jatmist on seda korralikult hooldatud, voib
printeri uuesti kasutama hakkamisele eelneval
hooldamisel vajalik olla parandamine — see
soltub seismise perioodi pikkusest ja hoiundamise
tingimustest. Kas sellisel juhul on parandust66
tasuline.

Votke tthendust edasimiiiijaga voi Epsoni toega.

Surverullid voivad printerisse jadnud kandjat
kortsutada. Kandja voib muutuda ka laineliseks
voi koolduda, mis voib pdhjustada ummistusi voi
kandja kokkupuute prindipeaga. Eemaldage
kandja enne printeri hoiundamist.

Hoiustage printer, olles eelnevalt veendunud, et
prindipea on korgitud (prindipea asub paremal
16pus). Kui prindipea jadb pikaks ajaks korkimata,
voib prindi kvaliteet langeda.

Mirkus:
Kui prindipea ei ole korgitud, liilitage printer sisse ning
seejdrel vilja.

(d  Sulgege enne printeri hoiundamist koik kaaned.
Kui te ei kasuta printerit pikka aega, asetage
printerile tolmu eest kaitsmiseks antistaatiline
riie. Prindipea diiiisid on viga viikesed ning nad
ummistuvad kergelt, kui peen tolm satub
prindipeale, mistottu teil ei pruugi 6nnestuda
korralikult printida.
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(4 Kui printer on pikemat aega kasutamata seisnud,
kontrollige prindipead enne printimise alustamist
ummistuste suhtes. Kui prindipea on
ummistunud, viige ldbi pea puhastamine.

& ,Ummistunud pihustite kontrollimine”
lk 82

Printerit hoiundades jélgige, et see oleks tasaselt:
arge hoiundage printerit kaldu, kiilili ega tagurpidi.

Markused tindipakkide ja
tindimahutite kasitlemise kohta

Arvestage tindipakkide ja tindimahutite késitlemisel
jargnevate punktidega.

[ Arge eemaldage tindimahuteid.

Tindimahutid kalibreeritakse paigaldamisel.
Nende eemaldamine voib kahjustada kvaliteeti ja
funktsionaalsust.

Hoiundage tindipakke toatemperatuuril otsese
péikesevalguse eest kaitstult.

Prindikvaliteedi tagamiseks kasutage tindipakist
dra kogu tint enne jargmisi kuupéevi.

A Kuupéev, mis on triikitud tindipakile.

4 25 pdeva jooksul alates pdevast, mil
tindimahutit tindipakist tdideti.

Kui tindipakki on pikka aega hoitud kiilmas,
hoidke seda enne kasutamist vihemalt 4 tundi
toatemperatuuril.

Tindimahuti tindiga tditmisel kasutage kindlasti
korraga dra kogu pakis olev tint.

Tiitke tindimahuti pérast tindipaki avamist nii
kiiresti kui voimalik.

Arge asetage tindimahutile esemeid ega pérutage
seda. Tindimahuti v6ib kiiljest tulla.

Kui tindimahuti tuleb kiiljest dra, votke tthendust
enda edasimiitija voi Epsoni kasutajatoega.

Arge kasutage, kui High Density Black (Korge
densiteediga must) ja Black (Must) tint on
segunenud. Kasutatava Black (Must) tindi tiiiibi
vahetamisel peaks tindimahuti vahetama
teeninduse insener. Black (Must) tindi vahetamise
teenust pakutakse tasu eest.

Votke ithendust edasimiiiijaga voi Epsoni toega.
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Kandja kaitlemine

Kandja kiitlemisel ja hoiundamisel pidage silmas
jargmist. Halvas seisukorras kandja ei anna
tulemuseks kvaliteetset vdljaprinti.

Lugege igat tiiiipi kandjatega kaasasolevat
dokumentatsiooni.

Markused kasitsemise kohta

O Arge murdke kandjat ega kahjustage selle
prinditavat pinda.

O Arge puudutage prinditavat pinda. Teie kitel
leiduv niiskus ja rasvad voivad mojutada prindi
kvaliteeti.

J  Kandja kiitlemisel hoidke seda mélemast servast.
Soovitame teil kanda puuvillaseid kindaid.

4 Hoidke kandja kuivana.

1 Pakkematerjale saab kasutada kandja
hoiundamiseks ja neid on parem mitte 4ra visata.

4 Viltige kohti, kuhu ulatub otsene paikesevalgus,
liigne soojus voi 6huniiskus.

d  Kui kandja ei ole kasutuses, tuleb see printerist

eemaldada, kokku kerida ja paigutada
hoiundamiseks originaalpakendisse. Kandja
pikemaks ajaks printerisse jitmine voib selle
kvaliteeti rikkuda.

Kandja kditlemine parast printimist

Lugege kauakestvate ja korgekvaliteetsete
prinditulemuste saamiseks 14bi jargmised punktid.

1  Arge hooruge ega kriimustage prindipead. Kui
neid hooruda voi kriimustada, siis voib varv maha

kooruda.

[ Arge puudutage prinditud pinda, sest see voib
tindi eemaldada.

4 Veenduge, et viljaprindid on tiiesti kuivad, enne

kui neid voldite voi virnastate. Kui véljaprinte
virnastatakse voi voetakse vastu andmata neile
kuivamiseks piisavalt aega, voib prinditud pind
viga saada.

4 Viltige otsest paikesevalgust.
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4 Virvide tuhmumise viltimiseks eksponeerige ja
hoiundage viljaprinte kandja dokumentatsiooni
juhtnooride kohaselt.
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Sissejuhatus

Kaasasoleva tarkvara kasutamine

Tarkvaraplaadi sisu

Kaasasoleval tarkvarakettal on jargmised rakendused. Installige need vastavalt vajadusele.

Teavet nende rakenduste kohta leiate Vorgujuhend (pdf) voi vastava rakenduse vorguspikrist.

Mirkus:

[ Kaasasolev ketas ei sisalda printeridraivereid. Printimiseks on vajalik tarkvaraline rasterprotsessor.
Tarkvarakettalt puuduv tarkvara (sealhulgas tarkvaralised rasterprotsessorid printerile) on kittesaadav Epsoni

veebisaidilt.

d  Uusimad rakendused saab laadida alla Epsoni veebisaidilt.

Windows jaoks

Tarkvara nimetus

Kokkuvote

Epson Driver and Utilities
(Epsoni draiverid ja utilii-
did)

Installib Epsoni kommunikatsioonidraiverid (EPSON SC-F9200 Series Comm Driver).

Epsoni kommunikatsioonidraiver on vajalik, et kopeerida meedia suvandeid EPSON LFP
Remote Panel 2 kasutades. Tegemist ei ole printeridraiveriga. Kui printer on USB kaudu
arvutiga Uhendatud, ei pruugi tarkvaraline rasterprotsessor printeri olekut kuvada, kui Epsoni
kommunikatsioonidraiver on installimata. Vaadake tarkvaralise rasterprotsessori
dokumentatsiooni, et saada teavet olekukuva kohta.

Epson Network Utilities
(Epsoni vorguutiliidid)

Installige ja kdivitage viisard, mis aitab teil sisestada IP-aadressid lihtsa vérguiihenduse loomiseks.

EpsonNet Config

Selle tarkvaraga saate te oma arvutist konfigureerida erinevaid printeri vorguseadeid. See on
vaga kasulik, kuna véimaldab teil klaviatuuri abil sisestada aadresse ja nimesid.

Mac OS X jaoks

Tarkvara nimetus

Kokkuvote

Epson Network Utilities
(Epsoni vorguutiliidid)

Installige ja kdivitage viisard, mis aitab teil sisestada IP-aadressid lihtsa vérguiihenduse loomiseks.

EpsonNet Config

Selle tarkvaraga saate te oma arvutist konfigureerida erinevaid printeri vorguseadeid. See on
vdga kasulik, kuna véimaldab teil klaviatuuri abil sisestada aadresse ja nimesid.
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Tarkvara desinstallimine

n Oluline:

[ Logige sisse ,,Computer administrator
(Arvutiadministraatori)“ kontoga (kontoga,
millel on Administrators group
(Administraatorite rithma) digused).

Sisestage arvutitilema parool, kui seda
kiisitakse, ja lopetage toiming.

Viljuge koigist teistest rakendustest, mis
tootavad.

Windows
Selles jaotises on kirjas, kuidas desinstallida EPSON
LFP Remote Panel 2 ja Epsoni

kommunikatsioonidraiver. Neid on kasutatud niitena.

Lilitage printer vélja ning ithendage
liideskaabel lahti.

Avage Control Panel (Juhtpaneel) ning
klopsake suvandile Uninstall a program
(Desinstalli programm) kategoorias Programs
(Programmid).

Valige eemaldatav tarkvara ja klopsake

Uninstall/Change (Desinstalli/muuda) (v6i
Change/Remove (Muuda/eemalda)).

Programs
Uninstall a program

Valige Epsoni kommunikatsioonidraiveri
kustutamiseks EPSON SC-F9200 Series
Comm Driver Printer Uninstall.

Tarkvara EPSON LFP Remote Panel 2
desinstallimiseks valige EPSON LFP Remote
Panel 2.

Valige eemaldatava printeri ikoon ning seejarel
klopsake OK.

Jatkamiseks jargige ekraanil kuvatavaid
juhtnoore.

Kui kuvatakse kustutamise kinnitusteade,

klopsake nuppu Yes (Jah).

Kui te installite Epsoni
kommunikatsioonidraiverit uuesti,
taaskaivitage arvuti.
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Mac OS X
Jargnevas on kirjeldatud EPSON LFP Remote Panel 2
deinstallimist.

Quit (Sulgege) EPSON LFP Remote Panel 2.

Deinstallige muu tarkvara Uninstaller utiliidiga.
Deinstallige mojutatud rakendused enne uuesti
installimist voi varskendamist.

Valige Applications (Rakendused) — EPSON
LFP Remote Panel 2 ning lohistage terve kaust
kustutamiseks Trash (Priigikast).

Allalaadimine
Uninstaller utiliidi saab alla laadida Epsoni veebisaidilt.

URL: http://www.epson.com
Deinstalli

Jargige Uninstaller utiliidi allalaadimise lehel toodud
juhtnoore.

Kasutamine EPSON LFP
Remote Panel 2

Tarkvara EPSON LFP Remote Panel 2 kasutatakse
plisivara uuendamiseks arvutist ja printeri
hédlestusmentiiis loodud kandja sittepanga
kopeerimiseks arvutisse.

Selle saate alla laadida kohalikult Epsoni veebisaidilt.

http://www.epson.com/

Kaivitamine

Kiivitage EPSON LFP Remote Panel 2, kui te olete
kontrollinud, et printerile on kuvatud Ready.

Windows
Rakendust saab kiivitada jargneval kahel viisil.

[ Topeltkldpsake todlaual ikoonil EPSON LFP
Remote Panel 2. lkoon EPSON LFP Remote
Panel 2 luuakse rakenduse installimisel.

Klépsake Start (Alusta) > All Programs (Koik
programmid) (v6i Programs (Programmid)) >
EPSON LFP Remote Panel 2 > EPSON LFP
Remote Panel 2.


http://www.epson.com
http://www.epson.com/

SC-F9200 Series Kasutusjuhend

Sissejuhatus

Klopsake tarkvara EPSON LFP Remote Panel 2
peaaknas soovitud tiksusel.

Uksikasjad leiate EPSON LFP Remote Panel 2 spikrist.

Mac OS X

Topeltklopsake Applications (Rakendused) > Epson
Software > EPSON LFP Remote Panel 2 > EPSON
LFP Remote Panel 2, et avada EPSON LFP Remote
Panel 2 pohiaken.

Sulgemine

Klopsake Finish (Lopeta) rakenduse EPSON LFP
Remote Panel 2 pohiaknas.
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Pohitoimingud

Pohitoimingud

Kandja laadimine ja
vahetamine

Uute kandjate lisamisel kontrollige alati eelnevalt
jargnevaid hoiatusi.

Teavet printeris kasutatavate kandjate kohta vaadake:

5, Toetatud kandjad” 1k 113

A Ettevaatust:

Jarelkuumuti ja kandjat hoidev plaat voib
olla kuum; rakendage koiki vajalikke
ettevaatusabinousid. Vajalike
ettevaatusabinoude eiramine voib pohjustada
poletusi.

Eesmise kaane avamisel olge ettevaatlik, et
teie kded voi sormed ei jddks selle vahele. Selle
noude eiramine voib pohjustada
kehavigastusi.

Arge héoruge kiitega kandja servi. Kandja
servad on teravad ja voivad pohjustada
vigastusi.

Kuna kandja on raske, ei tohiks seda kanda
vaid iiks inimene.

Lisage kandjad tapselt enne printimist

Surverullid voivad printerisse jaanud kandjat
kortsutada. Kandja voib muutuda ka laineliseks voi
koolduda, mis voib pohjustada ummistusi voi kandja
kokkupuute prindipeaga.

Kandjat kdsitsedes pidage silmas jargmisi asjaolusid
Kui kandja kisitsemisel ei arvestata jargmiste
punktidega, vdib kandja pinna kiilge kleepuda viikses
koguses tolmu ja kiude, mis pohjustavad
viljaprintidele tindiplekke.

0 Arge asetage pakendist eemaldatud kandjat otse
porandale.
Kandja tuleb hoiundamiseks kokku kerida ja
sisestada originaalpakendisse.
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O Arge transportige kandjat pinnaga vastu riideid.
Kisitsege kandjat oma pakendis kuni hetkeni, mil
te selle printerisse laadite.

Sk

Arge laadige kandjat mille vasak ja parem serv on
ebaiihtlased

Kui kandja on laaditud ja rulli vasak ning parem serv
ei ole ithel joonel, voib kandja s66tmisprobleemidest
tulenevalt printimise ajal liifkuda. Kerige see servade
joondamiseks tagasi voi kasutage rulli, millel
probleeme ei esine.

\

OK

o>

Kandja laadimine

Selles jaotises on kirjeldatud kandja laadimise
meetodeid.

Vajutage nupule O ja oodake, kuni ekraanil
kuvatakse Load media.

Avage esikaas ja liigutage kandjat hoidvad
plaadid eest dra.

n Oluline:

kui kandjat hoidvaid plaate eest ei liigutata,
v6ib kandja sisestamine ebaonnestuda voi
kahjustada kandja serva.
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Liigutage kandjat hoidvad plaadid aluse 5 Toetage kandja ajutiselt rullitugedele.
vasakule ja paremale kiiljele. Hoidke kandjat

hoidvaid plaate liigutamisel molemast sakist.

Mirkus:
Rullkandjate paigaldamise meetod erineb
soltuvalt kandja rullimise viisist.

Printable Side Out

i
— —
1 [
n Lodvendage rullihoidja fiksaatorkruve parajal

maddral ja reguleerige rullihoidjaid, et
nendevaheline vahe oleks kandjast laiem. Printable Side In

Seadke rullitoed rullihoidjate vahel keskpunkti.
f\&\ T
- /
‘ D
>

Joondage kandja vasak serv sildi asukohaga.

Kui parempoolse hoidja kiepideme voll ei ole
ndhtav, poorake kdepidet kuni peatumiseni
edasi. Kandjat ei saa korralikult laadida, kui
kaepideme voll ei ole nihtav.

7' TN
4

B 3

1

p—
pe— L
©

&
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Mirkus:

Kui sildil puudub paigaldamise asend, mdrkige
see sildile vastavalt Seadistusjuhend.

5 Seadistusjuhend

Tostke tiles tostehoob printeri vasakul kiiljel, et

tosta kandja paika ja seejérel sisestage kindlalt
rullihoidja.

Mirkus:

Kui kandja rulli viline diameeter on viiksem kui
140 mm, tostke see kdtega iiles ja seadke
rullihoidjale. Rullistidamik ei ulatu hoidjani, kui
seda tostetakse tostehoova abil.

Pingutage rullihoidja oma kohale
fikseerimiseks fiksaatorkruvi, kuni see rohkem
ei poorle.
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Tostke tiles tostehoob printeri paremal kiiljel, et

tosta kandja paika ja seejérel sisestage kindlalt
rullihoidja.
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Miirkus:

Kui kandja rulli viline diameeter on viiksem kui
140 mm, tostke see kiitega iiles ja seadke
rullihoidjale.

Piisavaks rullihoidja rullisidamikku sisestatuse
tagamiseks suruge rullihoidja kiilje keskosa
kaks korda rulli otsa poole.
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n Oluline:

Kui rullihoidja pole piisavalt siigaval
rullisiidamikus, ei sbodeta tulenevalt
nihkumisele rullihoidja ja rullisiidamiku
vahel kandjat printimise ajal korrektselt.

See voib pohjustada viljaprintidel esinevat
triipefekti.

Pingutage rullihoidja oma kohale
fikseerimiseks fiksaatorkruvi, kuni see rohkem
ei poorle.

Kui rullihoidja fiksaatorkruvi on lahti, voib
rullihoidja printimise ajal liikuda. Selle
tulemusel voib viljaprintidel esineda triipe ja
ebatihtlust.
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Poorake kiepidet, kuni alltoodud joonisel
nédidatud detail A on tdjelikult sisestatud.

— I — [

n Oluline:

Kui detail A on peidus, drge kiepidet rohkem
poorake. Kui te sellest ettevaatusabinoust
kinni ei pea, voib see kahjustada rullihoidjat.

Kui detail A on nihtav ka pérast kdepideme
tdies ulatuses pooramist, keerake kdepide

tagasi. Lodvendage parempoolset rullihoidja
fiksaatorkruvi ja alustage uuesti sammust 9.

Veenduge, et kinnitatud rulli parem ja vasak
serv on joondatud.

Kui rulli parem ja vasak serv ei ole joondatud,
joondage need uuesti.

Tdstke kandja laadimise hoob.

e
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Pohitoimingud
Sisestage kandja ligikaudu 30 cm ulatuses Minge printeri ette ja avage esikaas.
avausse ja langetage kandja laadimise hoob.

Hoidke kandjat keskelt ja tostke tiles kandja

laadimise hoob.

Kontrollige, et kandja vasak serv ldbiks Tommake kandjat otse edasi jarelkuumuti

eesmise serva juurde.

laadimisjuhikul oleva sildi peal asuvat ruutu.

Kerige kandja eesmine serv tagasi eesmise
kaaneni.

Kandja tagasi kerimise jaoks vajutage Printable
Side Out kandja puhul nupule A ning Printable
Side In kandja puhul nupule V.

Tehke vastupidises jirjekorras sammud 16
kuni 5 ja korrake laadimisprotsessi, kui
kandja vasak serv ei piisi sildi mustas
ruudus. Arge piiiidke rullihoidjaid uuesti
paika seada, kui nad on kandjas.
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Pohitoimingud

Kontrollige, et kandja so6deti otse ja kandja on
sirge ning pingul.

(2) Paigutage sedasi, et kandja serv oleks joonda-
tud kandjat hoidvate plaatide immarguste
avade keskele.

Mirkus:

Soovitame kasutada juhtpaneeli nuppu W, et
seada Media Suction vidrtusele 2. Kandja
keritakse sirgelt tagasi.

Avage esikaas.

Langetage kandja laadimise hoob, et kandjat
paigal hoida.

O Arge kasutage kandjat hoidvaid plaate
kandjaga, mille paksus on iile 0,4 mm.
Kandjat hoidvad plaadid voivad minna
vastu prindipead ja seda kahjustada.

0 Asetage alati plaadid nii, et kandja
servad oleksid iimarate aukude
keskkohtades. Vale paigutus pohjustab
printimisel triipefekti (horisontaalsed

Paigutage kandjat hoidvad plaadid. triibud, ebaiihtlane virv véi triibud).
(1) Hoidke molemalt kiiljelt kandjat hoidvaid O Kui kandjat hoidvad plaadid ei ole
plaate sakkidest ja liigutage plaadid kandja kasutusel, liikake need aluse vasakusse ja

serva. paremasse serva.

O Arge kasutage kandjat hoidvaid plaate,
kui prinditava kandja kiiljed on
mddrdunud voi rebenenud.
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Sulgege esikaas.

Pérast kandja laadimist jatkake kandja sitete
vaatamise ja muutmisega.

£ ,Kandja sitete vaatamine ja muutmine” lk 32

Kandja sdtete vaatamine ja
muutmine

Kui kandja on laaditud, kuvab juhtpaneel jargmise
teabe.

Bl information
Remaining Setup:
Selected Media:

ON

o Keep Settings Above
* Change Settings
Proceed

Seda kuva saab kasutada jargmise kahe suvandi
vaatamiseks ja muutmiseks.

1 Remaining Setup
On: printer nditab jarelejaanud kandja kogust.
Off: printer ei niita jirelejadnud kandja kogust.
Kui suvandi Remaining Setup sitteks on On, siis
printer arvutab rulli pikkuse ja printimiseks
kasutatud koguse pohjal vilja ligikaudse allesoleva
kandja hulga ja kuvab selle teabe juhtpaneelile.
Kuva annab enne printimist ligikaudse hinnangu,
kui palju on kandjast alles. See omakorda aitab
kindlaks teha, millal on vaja kandjat vahetada.
Lisaks kuvatakse hoiatus, kui jarelejaanud kandja
kogus jouab kindlaksméaratud tasemeni.
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4 Selected Media
Kuvab parameetrid, millel pohinevad kandja
sitted, nagu allpool ndidatud.
XXXXXXXXXXXXXXXXXX: kandja sitted
pohinevad printeri kandja sattepanka nr 1
salvestatutel.
Kandja sittepankadesse saab salvestada mitmeid
satteid erinevatele kandjatele suvandite jargi, mis
on valitud meniitidest Media Suction, Head
Alignment jt. Salvestada saab kuni 30 erinevat
sdtete kombinatsiooni, méirates need pankadesse
nr 1 kuni 30.
[0] RIP Settings: kandja sitted pohinevad
rasterprotsessoris méiratutel.
Kandja sitted £3° ,,Parameetrite salvestamine
tritkitava kandja sattepankadesse” 1k 43

Alljargnevates seadistustes kasutatavad nupud

Menu

Valige suvand.

Printimiseks praeguste sitetega:
Kasutage nuppe V/A, et valida Keep Settings
Above, ja vajutage nuppu OK.

Minge sammu 6 juurde.

Sdtete muutmiseks:
Kasutage nuppe V/A, et valida Change
Settings, ja vajutage nuppu OK.

Valige kirjed, mida te soovite muuta, ja
vajutage nuppu OK.

Valige soovitud suvand ja vajutage nuppu OK.

Vajutage nuppu 3, et kuvada sammus 2
niidatud dialoog, ning vajutage uuesti nupule 3.

Pirast sitete digsuse kontrollimist kasutage

o i~ o

nuppe V/A, et valida Keep Settings Above, ja
vajutage nuppu OK.

Kuvatakse rullitiiiibi valimise ekraan.

Kasutage nuppe V/A, et valida laaditud rullile
vastav rullitiiiip, ja vajutage nuppu OK.
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Kui On on valitud suvandi Remaining Setup
sitteks, peate te sisestama kasutatava kandja
pikkuse.

Kasutage nuppe V¥/A, et valida pikkus
vahemikus 1,0 kuni 999,5 m (15 kuni

3000 jalga), ja vajutage nuppu OK. Miadramisel
saab kasutada samme pikkusega 0,5 m.

Printeril kuvatakse parast lithikest pausi tekst Ready,
mis niitab, et printer on printimiseks valmis. Saatke
arvutist printimiseks andmed.

Kandja vahetamine ja
eemaldamine

Kandja asendamiseks parast printimist printige
jarelejaanud kandja kogus, 16igake kandja 1bi ja
eemaldage rull.

Jarelejaanud kandja koguse
printimine

Printer kuvab jérelejadnud kandja koguse ja kandja
otsaloppemise hoiatusi juhtpaneelil. Seelabi on
voimalik otsustada, kas kandja tuleks enne printimist
vilja vahetada.

Jarelejaanud kandja kogust saab kuvada vaid siis, kui
kandja laadimisel sisestatakse selle dige pikkus.

Te saate printida jarelejidnud kandja koguse enne
printerist eemaldamist rulli esiservale ning sisestada
jargmisel korral, kui te kandja laadite, et pidada
jarelejaanud koguse kohta tipset arvet.

Mirkus:

Printer ei arvuta ega kuva jdrelejiddnud kandja kogust,
kui Off on hddlestusmeniiiist valitud suvandile
Remaining Setup.

£5° ,Kandja sitete vaatamine ja muutmine” Ik 32

Jargmine jaotis kirjeldab, kuidas printida jarelejainud
kandja kogust.
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Alljargnevates seadistustes kasutatavad nupud

-1

Kontrollige, kas printer on printimiseks valmis.

Vajutage nuppu 9, valige mentiiist Media
Remaining ja vajutage nuppu OK.

Valige Print Remaining Length ja vajutage
nuppu OK.

Vajutage nuppu OK, et printida jirelejadnud
kandja kogus.

HBEaNE

Kandja loikamine

Kasutage pdrast printimist kandja 16ikamiseks 16ikurit
(turul miitigil). See jaotis kirjeldab, kuidas kandja
loikamiseks 1oikurit kasutada.

A Ettevaatust:

Q  Jarelkuumuti voib olla kuum; rakendage
koiki vajalikke ettevaatusabinousid. Vajalike
ettevaatusabinoude eiramine voib pohjustada
poletusi.

Kandja loikamisel hoiduge loikamast loikuri
voi muude teradega oma sormi voi kdsi.
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Avage esikaas ja liigutage kandjat hoidvad

Alljargnevates seadistustes kasutatavad nupud plaadid eest ira.

Liigutage kandjat hoidvad plaadid aluse
vasakule ja paremale kiiljele. Hoidke kandjat
hoidvaid plaate liigutamisel molemast sakist.

Ldigake kandja 16ikuriga 14bi.

Suunake 16ikuri tera mooda 16ikesoont alla.

( )
Kui te olete kontrollinud, et printer on valmis,
vajutage nuppu ' ja nuppu OK.
Kontrollige, et printer s66dab prinditud kandja
tagumise serva 16ikuri soone kohale ja avage
\. S

esikaas.

Kui te olete printinud jérelejadnud kandja
koguse, vajutage nuppu A, et kerida kandja nii
palju tagasi, et see teave jadks pérast kandja
l6ikamist rullile.

Auto pinguti kasutamisel jatkake sammuga 5.

Muul juhul liikuge edasi sammu 7 juurde.
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Pohitoimingud

Kasutage vastavalt kandja rullimise meetodile
Manual lilitit ja tostke 16igatud kandja
taielikult tiles.

5

E Eemaldage vastuvoturull.
£ ,,Vastuvoturulli eemaldamine” 1k 41

Kandja eemaldamiseks tehke vastupidises
jarjekorras sammud, mida te jargisite laadimisel.

£ ,Kandja laadimine” Ik 26

Auto pinguti kasutamine

Kandja laadimine

Auto pinguti votab véljaprintimisel kandja
automaatselt vastu. See suurendab mehitamata
kasutamise tohusust.

Selle printeri Auto pinguti oskab kandjat vastu votta
tkskoik millises jargnevatest suundadest.

35

Prinditav kiilg sees Prinditav kiilg viljas

Prinditav kiilg seespool vastuvotmisel ldheb prinditav
kiilg rulli sisemisele kiiljele. Enamiku olukordade
puhul on soovitatav prinditav kiilg seespool.

Prinditav kiilg viljaspool vastuvotmisel ldheb
prinditav kiilg rulli vilimisele kiiljele.

& Ettevaatust:

O Jirgige kandja voi rullisiidamike laadimisel
ja kandja eemaldamisel vastuvoturullilt
juhendi instruktsioone.

Kandjate, rullisiidamike voi vastuvoturullide
kukutamine voib tekitada vigastusi.

Jilgige, et teie kied voi juuksed ei jicks
tootamise ajal paberi so0tja voi auto pinguti
kinni.

Selle noude eiramine voib pohjustada
kehavigastusi.

Oige vastuvéotu jaoks olulised
punktid

Kandja 6igeks vastuvotuks pidage silmas jargmisi
punkte.

d  Soovitame kasutada vastuvoturulli siidamikku,
mille laius on kandjaga sama. Kui kasutatakse
erineva laiusega vastuvoturulli siidamikku, voib
vastuvoturulli siidamik painduda ja kandja
voidakse valesti vastu votta.

Me soovitame kandja vastu votta prinditav kiilg
seespool. Kui kandjat ei 6nnestu prinditav kiilg
viljaspool digesti vastu votta, tehke seda prinditav
kiilg seespool.

d  Alla 36 tolli kandja vastuvott voib valesti minna.
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Pohitoimingud
Rullisidamiku kinnitamine Lodvendage rullisiidamiku hoidja
lukustuskruve ja reguleerige rullisiidamiku
Miirake Auto liiliti asendisse off. hoidjaid, et nendevaheline vahe oleks kandjast
— laiem.

Seadke rullitoed rullihoidjate vahel keskpunkti.

Kui vasakpoolse rullistidamiku kdepideme
voll ei ole nihtav, poorake kiepidet kuni
peatumiseni edasi, nagu on ndidatud

N g joonisel. Rullisiidamikku ei saa korralikult
laadida, kui kdepideme voll ei ole nihtav.

Kui olete veendunud, et kandja on korrektselt
laetud hoidke ¥ nuppu all kuni kandja esiserv

jouab rulli sidamikuni. ';’:i 'ﬁ

n Joondage parem rullisiidamiku hoidja kandja

parema servaga ja pingutage lukustuskruvi.

Vajutage alati nuppu 'V, et soota kandja
sama kaugele kui rullisiidamiku hoidja. Kui
kandjat kiega tommata, voib see
vastuvotmise ajal keerdu minna.
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Pohitoimingud

Sisestage rullisidamik paremale hoidjale.

iy

Veenduge, et vasakpoolne rullisiidamiku hoidja
on tajelikult rullistidamikku sisestatud ja
rullisiidamik ning kandja servad on korrektselt
joondatud.

Kui kandja servad on valesti joondatud, ei
saa kandjat oigesti vastu votta. Vale
joondamise puhul tuleb lodvendada
parempoolset rullisiidamiku lukustuskruvi ja
seejdrel alustada uuesti sammust 4.

Piisavaks rullisiidamiku hoidja sisestatuse
tagamiseks suruge rullisiidamiku hoidja kiilje
keskosa kaks korda rulli otsa poole.

Veenduge, et rullisiidamik ja kandja servad on
oigesti joondatud.

37

Pingutage vasakpoolset rullisidamiku hoidja
lukustuskruvi, et rullisidamiku hoidja oma
kohale kinnitada.

Poorake kidepidet, kuni alltoodud joonisel
naidatud detail A on tiielikult sisestatud.

n Oluline:

Kui detail A on peidus, drge kiepidet rohkem
poorake. Kui te sellest ettevaatusabinoust
kinni ei pea, voib see kahjustada
rullistidamiku hoidjat.

Kui detail A on nihtav ka pérast kdepideme
lopuni pooramist, ei pruugi rullisiidamiku
hoidja olla tdielikult sisestatud. Minge tagasi
sammu 6 juurde.

Lisajuhtnooride saamiseks lugege jargnevat.
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Pohitoimingud

Teavet prinditav kiilg seespool vastuvotmise kohta . Vajutage juhtpaneelil nuppu V¥, et sééta
rullistidamikule iihe tiiru jagu kandjat.

leiate jargmisest jaotisest.

Vastuvotmine prinditav kiilg véljaspool
£ ,Vastuvotmine prinditav kiilg véljaspool” 1k 40

Vastuvétmine prinditav kiilg
seespool

. Liikake kandja juhtvarda esikiiljest ldbi ja
kinnitage see siis teibiga vastuvoturulli
stidamiku kiilge.

Teipige kandja joonisel ndidatud jarjekorras
vastuvoturulli siidamiku kiilge. Keskele
kinnitades kinnitage teibiga, tommates samal
ajal sirgeks kandja keskosa. Vasakule ja
paremale kinnitamisel kasutage selleks teipi,
tommates samal ajal kandjat kiiljele.

Veenduge, et liliti Auto on miadratud asendisse
off ja hoidke seejirel all Manual lilitit ¢ dd
kiiljel, et kerida 2. sammus sisestatud kandjat
amber rullisitdamiku.

Kui kandja touseb kinnitatud teibitiikkide
vahel iiles, ei voeta seda digesti vastu. Kui
kandja tiles touseb, soovitame iihtlasemaks
kinnituseks kasutada rohkem teipi voi
korrigeerida kortsud kandja eesmisel serval.

38



SC-F9200 Series Kasutusjuhend
Pohitoimingud

n Veenduge, et kandja oleks kinnitatud 15tvusteta. Veenduge, et vastu voetud kandja servad on
rullistidamikul iihel joonel.

oK N

¥§ &\

—@pn —p

Kui pinge kandja vasakus ja paremas servas on n Oluline:
erinev, ei saa kandjat digesti vastu votta. Minge

| : Kui vastu véoetud kandja servad on
tagasi sammu 1 juurde.

rullisiidamikul valesti joondatud, ei saa
kandjat digesti vastu votta. Vale joonduse
korral kerige kandja tagasi, koorige teip
maha ja alustage uuesti sammust 1.

E Liitkake Auto liliti asendisse Qé} .

Mirkus:

Nagu allpool oleval joonisel viidatud, saate
pingete erinevusi kontrollida, kui koputate 6rnalt
kandja molemale servale.
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Pohitoimingud

Vastuvétmine prinditav kiilg
valjaspool
. Liikake kandja juhtvarda esikiiljest l4bi ja

kinnitage see siis teibiga vastuvoturulli
stidamiku kiilge.

Teipige kandja joonisel ndidatud jirjekorras
vastuvoturulli siidamiku kiilge. Keskele
kinnitades kinnitage teibiga, tommates samal
ajal sirgeks kandja keskosa. Vasakule ja
paremale kinnitamisel kasutage selleks teipi,
tommates samal ajal kandjat kiiljele.

L2 P I"'/l/

Kui kandja touseb kinnitatud teibitiikkide
vahel iiles, ei voeta seda digesti vastu. Kui
kandja iiles touseb, soovitame iihtlasemaks
kinnituseks kasutada rohkem teipi voi
korrigeerida kortsud kandja eesmisel servall.
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. Vajutage juhtpaneelil nuppu V¥, et sdota
rullistidamikule iihe tiiru jagu kandjat.

Veenduge, et liliti Auto on miadratud asendisse
off ja hoidke seejirel all Manual lilitit ¢, (&
kiiljel, et kerida 2. sammus sisestatud kandjat
amber rullisitdamiku.
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Pohitoimingud

Veenduge, et kandja oleks kinnitatud 15tvusteta.

Kui pinge kandja vasakus ja paremas servas on
erinev, ei saa kandjat digesti vastu votta. Minge
tagasi sammu 1 juurde.

Mirkus:

Nagu allpool oleval joonisel viidatud, saate
pingete erinevusi kontrollida, kui koputate 6rnalt
kandja molemale servale.

1M

Veenduge, et vastu voetud kandja servad on
rullistidamikul iihel joonel.

OK

Kui vastu véoetud kandja servad on
rullisiidamikul valesti joondatud, ei saa
kandjat digesti vastu votta. Vale joonduse
korral kerige kandja tagasi, koorige teip
maha ja alustage uuesti sammust 1.

E Liikake Auto liliti asendisse (& .

Vastuvoturulli eemaldamine

Kiesolev jaotis kirjeldab, kuidas eemaldada kandjat
vastuvoturullilt.
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Pohitoimingud

Et kandja rulli imbert maha ei libiseks, toetage
A Ettevaatust: .
rulli vasakust otsast.

1  Kuna kandja on raske, ei tohiks seda kanda
vaid iiks inimene. Kasutage kandja Lédvendage vasakut rullisiidamiku hoidja
laadimiseks ja eemaldamiseks vihemalt lukustuskruvi ja eemaldage rullisiidamiku
kahte inimest. hoidja.

O Viljaprindi rulluri korrektseks
eemaldamiseks viige libi jargnev protseduur.
Viljaprindi automaatrulluri kukkumine voib
pohjustada vigastusi.

Maiirake Auto liiliti asendisse off.

Et kandja rulli imbert maha ei libiseks, toetage
rulli paremast otsast.

Lodvendage paremat rullisiidamiku hoidja
2 Loigake kandja ldbi ja kerige 16igatud ots lukustuskruvi ja eemaldage rullisiidamiku
timber vastuvoturulli. hoidja rullilt.

o

=

&
oo il |

£ ,Kandja l6ikamine” 1k 33

Poorake vasakpoolset rullisidamiku hoidja
kéepidet.
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Pohitoimingud

Langetage rull rullitoele.

Enne printimist

Prindikvaliteedi hoidmiseks tehke enne iga to6péeva
algust jargmine iilevaatus.

Print Check Pattern

Printige kontrollmuster, et tuvastada ummistunud
diiiise.

Puhastage prindipea, kui osa mustrist on #hmane voi

puudub.

Kontrollmustri printimine £3° ,,Ummistunud
pihustite kontrollimine” lk 82

Prindipea puhastus £3° ,,Prindipea puhastus” 1k 83

Optimaalsete satete
salvestamine valitud
kandjale (kandja
printimissatted)

Mitmeid kandja satteid saab valitud kandja jaoks
optimeerida ja printerisse salvestada.

Kui sageli kasutatavad sitted on kandja sittepanka
salvestatud, saab seda laadida, et kohe mitu
parameetrit optimeerida.

Printeris on kokku 30 kandja séittepanka.

Kiesolev jaotis kirjeldab, kuidas luua kandja
sattepankasid ja sinna salvestatavaid sétteid.
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Trikitava kandja
sattepankadesse salvestatud
parameetrid

Kandja sittepangas on salvestatud jargnevad sitted.
[ Setting Name

4 Feed Adjustment
Platen Gap

Head Alignment
Heating & Drying
Media Suction

Head Movement
Multi-Strike Printing
Roll Type

Tension Measurement
Feeding Tension
Take-up Tension

Feed Speed

¢ 0o 0o o0 o0 o0 o0 o0 od o0 o o

Prevent Sticking

Lisateabe saamiseks nende kirjete kohta vaadake
jaotist £&” ,,Meniiii Media Setup” 1k 92.

Parameetrite salvestamine
triikitava kandja
sattepankadesse

Jargige alltoodud samme, et kandja sitted salvestada.
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Pohitoimingud

Alljargnevates seadistustes kasutatavad nupud

Kandja sattepanga valimine

Kui te olete kontrollinud, et printer on valmis,
vajutage nuppu Menu.

Kuvatakse sittemeniiii.

Valige Media Setup ja vajutage nupule OK.

Kasutage nuppe V/A, et valida Customize
Settings ja seejérel vajutage nupule OK.

Kasutage nuppe V/A, et valida kandja
sittepanga number vahemikust 1 kuni 30, ja
seejdrel vajutage nuppu OK.

N AN

Arvestage, et eelnevalt printerisse salvestatud
sitted kirjutatakse tile.

Setting Name

Pange kandja séttepangale nimi. Selgelt eristuva nime
kasutamine muudab 6ige panga valimise lihtsamaks.

Valige Setting Name ja vajutage nuppu OK.

Kasutage nuppe V¥/A, et kuvada tihti ja
stimboleid. Kui kuvatakse soovitud mark,
vajutage nuppu P, et valida jargmise kirje
asukoht.

Vigasid saab kustutada nupuga 4, mis kustutab
eelmise margi ja viib kursori tthe punkti vorra
tagasi.
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Pérast nime sisestamist vajutage nuppu OK.

Feed Adjustment

Feed Adjustment mentiiid kasutatakse triipefekti
korrigeerimiseks (horisontaalsed triibud, jooned,
ebaiihtlase virvijagunemisega triibud).

Feed Adjustment nouab, et kasutaja kontrolliks
visuaalselt printimistulemust ja sisestaks késitsi
kohandusviirtuse.

Uksikasju lugege jaotisest

£ ,Feed Adjustment” 1k 49

Platen Gap

Reguleerige paberitoe vahet (vahet prindipea ja kandja
vahel), kui véljaprindid on madrdunud.

n Oluline:

Valige 2.5 ainult siis, kui valikuga 2.0 jddvad
valjaprindid endiselt mddrdunuks. Vajalikust
suurema vahe valimisel voivad printeri sisse
tekkida tindiplekid, voib langeda prindikvaliteet
voi viheneda toote todiga.

Kasutage nuppe V/A, et valida Platen Gap, ja
vajutage nuppu OK.

Kasutage soovitud sitte valimiseks nuppe ¥/A
ja seejdrel vajutage nupule OK.

Vajutage nuppu 3, et naasta sitete
kohandamise meniiiisse.

Head Alignment

Valige Head Alignment, et joondada prindipea uuesti,
kui véljaprindid paistavad teralised voi fookusest viljas.

Head Alignment nduab, et te kontrolliksite mustrit
ning sisestaksite joondamiseks vajaliku optimaalse
reguleerimise véartuse.

Uksikasju lugege jaotisest

25 ,Prindi joondusvea parandamine (Head
Alignment)” 1k 48
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Pohitoimingud

Heating & Drying

Valige jarelkuumuti temperatuur voi Drying Time Per
Pass.

Mirkus:
Reguleerige suvandit Heater Temperature jargmiselt.

A Kui kandja dokumentatsioonis on dra mdrgitud
soovitatavad kuumuti temperatuurid, kasutage
neid.

Kui viljaprindid on héigused voi mddrdunud voi
tint ldheb klompi, suurendage temperatuuri.
Arvestage siiski, et liiga korge temperatuur voib
pohjustada kandja kokkutombumist, kortsumist
v0i deformeerumist.

Kasutage nuppe V/A, et valida Heating &
Drying ja seejirel vajutage nupule OK.

Heater Temperature
(1) Valige Heater Temperature ja vajutage nup-
pu OK.

Kasutage nuppe V/A, et valida kirje, mida
soovite muuta.

(2) Kasutage nuppe V/A, et seadistada jirelkuumuti
temperatuuri.

Drying Time Per Pass

(1) Kasutage nuppe V/A, et valida Drying Time Per
Pass, ja vajutage nuppu OK.

(2) Kasutage nuppe V/A, et seadistada kuivamisaeg.
Kui soovite kuivamisaja iihtlasena hoida ka siis,

kui printimise laius muutub, seadke jirgmine
vadrtus kandja laiusele vastavaks.

Kuivamisaja suunised kandja laiuse jirgi

Kandja laius Kuivamisaeg (sekun-
dites)
162,56 cm 2,3
132,08 cm 2,0
111,76 cm 1,8
106,68 cm 1,7
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Kandja laius Kuivamisaeg (sekun-

dites)

91,44 cm 1,6

60,96 cm 1,3

Blank Area Feed

(1) Kasutage nuppe V/A, et valida Blank Area Feed,
ja vajutage nuppu OK.

(2) Kasutage nuppe V/A, et valida soovitud site.
Jargmises jaotises on édra toodud soovituslikud

sattevaartused suvandile Blank Area Feed vasta-
valt number of passes sittele.

Soovituslikud sittevairtused suvandile Blank

Area Feed
Labimiste arv Blank Area Feed
1 kuni 3 Mode 1
4 Mode 2
6 kuni 8 Mode 3
After Heater Feed

(1) Kasutage nuppe V/A, et valida After Heater
Feed, ja vajutage nuppu OK.

(2) Kasutage nuppe V/A, et valida, kas kandja so6de-
takse pdrast printimist jarelkuumutisse (On/Off).

Pirast konfigureerimist vajutage nuppu OK.

Media Suction

Vajutage kaks korda nuppu 3, et naasta sitete
kohandamise meniiiisse.

Printimise ajal kasutab printer imemist, et sdilitada
kandja ja prindipea vahel 6ige kaugus; vajalik
imemisrohu tugevus erineb olenevalt kandja tiitibist.
Ohema kandja puhul rakendatakse viiksemat
imemisrohku, sest muidu ei saaks sellele korralikult
printida ega seda s66ta.

Parameetri vihendamisel muutub tombejoud
vdiksemaks.
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Pohitoimingud

Kasutage nuppe V/A, et valida Media Suction,
ja vajutage nuppu OK.

Kasutage nuppe V/A, et valida vddrtus.

Pérast konfigureerimist vajutage nuppu OK.

Vajutage nuppu 3, et naasta sitete
kohandamise meniiiisse.

AN E

Head Movement

Valige vahemik, milles prindipea printimise ajal liigub.

Kasutage nuppe V/A, et valida Head
Movement, ja vajutage nuppu OK.

Kasutage soovitud sitte valimiseks nuppe V/A
ja seejdrel vajutage nupule OK.

Kiiremaks printimiseks valige Data Width.

Uhtlase ja kvaliteetse printimise jaoks valige
Printer Full Width.

Vajutage nuppu 3, et naasta sitete
kohandamise meniiiisse.

Multi-Strike Printing

Valige, mitu korda igat joont prinditakse.

Kasutage nuppe V/A, et valida Multi-Strike
Printing, ja vajutage nuppu OK.

Kasutage nuppe V/A, et valida vdartus.

Pérast konfigureerimist vajutage nuppu OK.

n Vajutage nuppu 3, et naasta sitete
kohandamise mendiiiisse.
Roll Type

Valige kandja rullimissuuna jargi kas Printable Side
Out v6i Printable Side In.

. Kasutage nuppe V/A, et valida Roll Type, ja
vajutage nuppu OK.

Kasutage soovitud sitte valimiseks nuppe V/A
ja seejdrel vajutage nupule OK.

Pirast konfigureerimist vajutage nuppu OK.

n Vajutage nuppu 3, et naasta sitete
kohandamise meniiiisse.

Tension Measurement

Prinditava kandja korrektse pinge hoidmiseks
moddetakse ja reguleeritakse pinget automaatselt.
Periodically.

Kasutage nuppe V/A, et valida Tension
Measurement, ja vajutage nuppu OK.

Kasutage soovitud sitte valimiseks nuppe V/A
ja seejirel vajutage nupule OK.

Pirast konfigureerimist vajutage nuppu OK.

n Vajutage nuppu 3, et naasta sitete
kohandamise meniiiisse.

Feeding Tension

Suvandil Feeding Tension on 2 sitet: Auto ja
Manual. Vaikesite Auto on soovituslik enamiku
olukordade puhul. Jargnevates olukordades soovitame
sidtet Manual ja vastavat sitte vadrtust.

Kandja kortsub printides
Maiéirake vadrtus ile Lv32.

Printimisel tekib ebaregulaarne triipefekt
(horisontaalsed triibud, ebaiihtlane
varvijagunemine vaoi triibud)

Maiérake vairtus alla Lv32.

Kui Media Size Check sitte vaartuseks on

maaratud Off

Mairake sitte Feeding Tension vddrtus vastavalt
jargnevale tabelile, soltuvalt kasutatava kandja laiusele.

Kandja laius Feeding Tension vaartus

162,56 cm Lv32

132,08 cm Lv26

111,76 cm Lv22
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Kandja laius Feeding Tension vaartus

106,68 cm Lv21
91,44 cm Lv18
60,96 cm Lv12

Kui te olete eelnevalt teinud toimingu Feed
Adjustment, peate te selle parast suvandi Feeding
Tension reguleerimist uuesti tegema.

5 ,Feed Adjustment” lk 44

Kasutage nuppe V/A, et valida Feeding
Tension, ja vajutage nuppu OK.

Kasutage nuppe V/A, et valida kirje, mida
soovite muuta.

Valik Auto
(1) Valige Auto ja vajutage nupule OK.

(2) Veenduge, et markeruut on valitud ja vajuta-
ge nuppu OK.

(3) Vajutage nuppu 3, et naasta sitete kohanda-

mise meniiisse.

Valik Manual
(1) Valige Manual ja vajutage nupule OK.

(2) Kasutage nuppe V/A, et valida soovituslik
vaartus.

(3) Pirast konfigureerimist vajutage nuppu OK.

(4) Vajutage kaks korda nuppu 3, et naasta sitete
kohandamise meniiiisse.

Take-up Tension

Suvandil Take-up Tension on 2 sitet: Auto ja
Manual.
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Vaikesite Auto on soovituslik enamiku olukordade
puhul. Kui kandja kortsub printimisel voi valgete
triipude korral (valged voi heledad triibud) printimise
tulemuses soovitame kasutada sitet Manual ja valida
vairtuse alla Lv7. Kasutage sama sitet, kui tint
kleepub vastuvdturulli tagusele. Kui jaimedat meediat
ei saa korrektselt kerida, soovitame kasutada sitet
Manual ja valida vdartuse iile Lv7.

Kui te olete eelnevalt teinud toimingu Feed
Adjustment, peate te selle parast suvandi Take-up

Tension reguleerimist uuesti tegema.

5 ,Feed Adjustment” lk 44

Kasutage nuppe V/A, et valida Take-up
Tension, ja vajutage nuppu OK.

Kasutage nuppe V/A, et valida kirje, mida
soovite muuta.

Valik Auto

(1) Valige Auto ja vajutage nupule OK.

(2) Veenduge, et mirkeruut on valitud ja vajuta-
ge nuppu OK.

(3) Vajutage nuppu 3, et naasta sitete kohanda-
mise meniiiisse.

Valik Manual
(1) Valige Manual ja vajutage nupule OK.

(2) Kasutage nuppe V¥/A, et valida soovituslik
vadrtus.

(3) Pirast konfigureerimist vajutage nuppu OK.

(4) Vajutage kaks korda nuppu 3, et naasta sitete
kohandamise meniiiisse.

Feed Speed

Vaikevéartus on Lv2. Enamiku olukordade puhul on
soovitatav tootja vaikimisi madratud véartus. Valige
Lv1, kui 6huke kandja on kortsuline vdi rebenenud,
kleepub kokku voi ilmuvad viljaprintidele
horisontaaljooned. Printimiskiiruse parandamiseks
valige Lv2. Arvestage, et kiirus ei muutu, kui valite
suurema arvu.
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Kasutage nuppe V/A, et valida Feed Speed, ja
vajutage nuppu OK.

Kasutage soovitud sitte valimiseks nuppe V/A
ja seejarel vajutage nupule OK.

Pirast konfigureerimist vajutage nuppu OK.

Vajutage nuppu 3, et naasta sitete
kohandamise mentiisse.

oA N E

Prevent Sticking

Uldiselt soovitame me kasutada printerit hoides seda
seadet valikul Off. Kui printer liilitatakse alusele kinni
kleepunud kandjaga voi alustatakse printimist, ei
so0deta kandjat korrektselt ning tekkida voib
ummistus. Valige sellisel juhul On hoolimata sellest,
et toimingud votavad printimisel voi uuesti
aktiveerides kauem aega.

Kasutage nuppe V/A, et valida Prevent
Sticking ja seejérel vajutage nupule OK.

Kasutage nuppe V¥/A, et valida vdidrtus On voi
Off.

Pérast konfigureerimist vajutage nuppu OK.

Meniilidest valjumine

Vajutage mentitidest valjumiseks II-.

Prindi joondusvea
parandamine (Head
Alignment)

Arvestades, et prindipea ja kandja vahel on viike vahe,
voivad erinevat vdrvi tintide maandumiskohad olla
mojutatud niiskusest, temperatuurist, prindipea
tekitatud inertsist vdi prindipea suunast, kui see liigub
paremalt vasakule voi vasakult paremale. Selle
tulemusena voivad printimise tulemused tunduda
teraliste voi fookusest viljas olevatena. Kui nii juhtub,
viige printimise joondamise korrigeerimiseks 1dbi
funktsioon Head Alignment.
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Kandja paksus médidrab kauguse kandja ja prindipea
vahel. Suvandi Head Alignment védrtused saab iga
kandja tiitibi jaoks salvestada eraldi. Salvestatud
viirtused saab kandja jirgmisel kasutamisel kohe
laadida.

Muutke reguleerimise viisi sdltuvalt printimise suunast.

Kahesuunalisel printimisel

Valige Manual(Bi-D). Kui teralisus voi valesti
joondamine pédrast Manual(Bi-D) teostamist ei
parane, proovige funktsiooni Manual(Dual Head).
Kui tulemused endiselt ei parane, kasutage
funktsiooni Manual(Uni-D).

Uhesuunalisel printimisel

Valige Manual(Dual Head). Kui teralisus voi valesti
joondamine pirast Manual(Dual Head) teostamist ei
parane, proovige funktsiooni Manual(Uni-D).

Head Alignment nduab, et te kontrolliksite mustrit
ning sisestaksite joondamiseks vajaliku optimaalse
reguleerimise véadrtuse.

Markused dige reguleerimise kohta
Prindipea dige joondamise jaoks on oluline kandja
seisukord.

Kandjat laadides pidage silmas jargmisi asjaolusid.

[d  Prindipea joondamine on kasutatavast kandjast
olenevalt erinev. Laadige ja reguleerige kandjat,
mida kasutatakse reaalselt printimist66ks.

Tommake kandja ettendhtud asendisse, enne kui
teostate prindipea joondamise. Oige
reguleerimine ei pruugi voimalik olla, kui kandjat
ei tdmmata piisavalt kaugele, sest kandja eesmise
serva seisukord voib lainelisusest voi muudest
asjaoludest tingitult halveneda.

Kandja laadimine £3° ,, Kandja laadimine ja
vahetamine” 1k 26

Alljargnevates seadistustes kasutatavad nupud
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Veenduge, et kandja on tommatud ettendhtud
kohani.

Oige reguleerimine ei pruugi véimalik olla, kui
kandjat ei tommata piisavalt kaugele.

Kandja laadimine £ ,Kandja laadimine ja
vahetamine” 1k 26

Kui te olete kontrollinud, et printer on valmis,
vajutage nuppu Menu.

Kuvatakse sittemeniiii.

Valige Media Setup ja vajutage nupule OK.

Kasutage nuppe V/A, et valida Customize
Settings ja seejirel vajutage nupule OK.

Kasutage nuppe V/A, et valida kandja
sittepanga number vahemikust 1 kuni 30, ja
seejdrel vajutage nuppu OK.

Arvestage, et eelnevalt printerisse salvestatud
satted kirjutatakse tile.

Kasutage nuppe V/A, et valida Head
Alignment, ja vajutage nuppu OK.

Kasutage soovitud reguleerimisviisi valimiseks
nuppe V/A ja seejirel vajutage nupule OK.

Printer prindib kontrollmustri.

Kui printimine on lopetatud, s6detakse kandja
automaatselt positsiooni, kus muster on selgelt
néhtav.

Vajaduse korral 16igake kandja l4bi.
25 ,Kandja loikamine” 1k 33

Miirkus:

Kandja tagasikerimiseks vajutage nuppu A.
Lopetage tagasikerimine enne, kui kandja
moddub 16ikuri soonest (surverulli poolel).

Kui kandja eesmine ddr on kaardus, I6petage
tagasikerimine enne, kui kandja jouab eesmise
kaane sisekiiljen.
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Kontrollige mustrit ja valige koige viiksemate
vahedega mustri number.

Jargnevas ndites oleks tegemist mustriga nr 2.

C1

)

1 2 3
—

Kui juhtpaneeli ekraanil kuvatakse C1 vajutage
nuppudele 4/», et valida sammus 9
kontrollitud number ja seejirel vajutage nupule
OK.

Valige arvud koigile virvidele ja vajutage OK.

Mrkus:

Kandja tagasikerimiseks vajutage nuppu A.
Lopetage tagasikerimine enne, kui kandja
moodub 16ikuri soonest (surverulli poolel).

Kui kandja eesmine ddr on kaardus, l6petage
tagasikerimine enne, kui kandja jouab eesmise
kaane sisekiiljeni.

Pérast viimase virvi konfigureerimist liheb
printer valmisolekusse.

Feed Adjustment

Feed Adjustment meniiiid kasutatakse triipefekti
korrigeerimiseks (horisontaalsed triibud, ebaiihtlane
virvijagunemine voi triibud).

Feed Adjustment voimaldab valida kahe meetodi vahel.

d  Kontrollige véljaprinte visuaalselt ja sisestage

parandus kisitsi.
Vaadake jargnevat sektsiooni ja reguleerige.
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4 Sisestage parandus printimise ajal ja kontrollige
tulemusi.
£ ,Suvandite muutmine printimise ajal” lk 51

Markused dige reguleerimise kohta
Suvandile Feed Adjustment dige tulemuse
saavutamiseks on oluline kandja seisukord.

Kandjat laadides pidage silmas jargmisi asjaolusid.

[d  Feed Adjustment erineb olenevalt kasutatavast
kandjast. Laadige kandja, millele on s66tmise
reguleerimine vajalik, samadel tingimustel nagu
tegeliku printimist66 puhul. Kui te néiteks
kasutate printimisel Auto pinguti, tuleb Auto
pinguti kasutada ka so6tmise reguleerimisel.

d Jargmistes olukordades soovitame me
reguleerimise uuesti teha, isegi kui kandjat on
reguleeritud.

(J  Kui kandja tiitip on sama, aga laius on erinev.

1 Kui muudetud on suvandeid Feeding
Tension voi Take-up Tension.

[  Kui muudetud on suvandit Media Suction.
4 Kui paigaldatud on vahepuks.

4 Tommake kandja ettendhtud asendisse, enne kui
teostate toimingu Feed Adjustment. Oige
reguleerimine ei pruugi voimalik olla, kui kandjat
ei tdmmata piisavalt kaugele, sest kandja eesmise
serva seisukord voib lainelisusest voi muudest
asjaoludest tingitult halveneda.

Kandja laadimine £3” ,Kandja laadimine ja
vahetamine” 1k 26
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Paigaldamise protseduur
Alljargnevates seadistustes kasutatavad nupud
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Veenduge, et kandja on tdommatud ettendhtud
kohani.

Oige reguleerimine ei pruugi voimalik olla, kui
kandjat ei tommata piisavalt kaugele.

Kandja laadimine £%° ,, Kandja laadimine ja
vahetamine” 1k 26

Kui te olete kontrollinud, et printer on valmis,
vajutage nuppu Menu.

Kuvatakse sittemeniiii.

Valige Media Setup ja vajutage nupule OK.

Kasutage nuppe V/A, et valida Customize
Settings ja seejirel vajutage nupule OK.

Kasutage nuppe V/A, et valida kandja
sittepanga number vahemikust 1 kuni 30, ja
seejirel vajutage nuppu OK.

Arvestage, et eelnevalt printerisse salvestatud
sitted kirjutatakse iile.

Kasutage nuppe V/A, et valida Feed
Adjustment, ja vajutage nuppu OK.

Valige Manual ja vajutage nupule OK.
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E Kasutage nuppe V/A, et valida kontrollmuster,
ja vajutage kaks korda nuppu OK.

Mida pikem muster, seda tipsem on ka
reguleerimine.

E Printer prindib kontrollmustri.

Kui printimine on lopetatud, soodetakse kandja
automaatselt positsiooni, kus muster on selgelt
néhtav.

Modtke kaugust ,,+” sitmbolite vahel.

Prinditud reguleerimismustrid erinevad
soltuvad Feed Speed suvandist.

Kui suvandiks Feed Speed on méératud Lvl
Trikitakse tiksnes #1.

#1

»
P

o
—

Kui suvandiks Feed Speed on méératud Lv2
Triikitakse #1 ja #2. Kontrollige molemat
mustrit.

#1

Mustri pikkus kuvatakse juhtpaneelil. Valige

vaartused, mis moodeti sammus 10.

Kasutage #1 védrtuse valimiseks nuppe 4/» ja
seejarel vajutage nupule OK. Kasutage #2
vadrtuse valimiseks nuppe 4/ ja seejirel
vajutage nupule OK.

Pérast konfigureerimist laheb printer

valmisolekusse.

Suvandite muutmine
printimise ajal
Feed Adjustment ja Heating & Drying suvandeid

saab jargnevaid protseduure kasutades muuta ka
printimise ajal.

Feed Adjustment

Alljargnevates seadistustes kasutatavad nupud

o

-

]

Kuvatakse reguleerimise védartus. Kasutage

Vajutage printimise ajal nuppu 3.

nuppe V/A, et valida vairtus.

Kui so6detav kogus on liiga viike, ilmuvad
mustad (tumedad) triibud; reguleerige
so0tmise kogust tilespoole.

Kui aga s66detav kogus on liiga suur, ilmuvad
valged (heledad) triibud; reguleerige s66tmise
kogust allapoole.



SC-F9200 Series Kasutusjuhend

Pohitoimingud

Kui tulemus ei rahulda teid, kasutage nuppe
V/A, et sisestada reguleerimise vadrtus.

(
n Kui sdtted on tehtud, vajutage nuppu OK. “"Ce"“)
S
Miirkus: C)

Sitte muutmisel kuvatakse juhtpaneelil allpool
ndidatud ikoon. Ikooni eemaldamiseks teostage
jdrgnevad toimingud.

Alljargnevates seadistustes kasutatavad nupud

J
i
DJJ

Vajutage printimise ajal nuppu H .

A Kasutage uuesti funktsiooni Feed Adjustment

A Teostage funktsion Restore Settings o
Kasutage nuppe V/A, et valida véddrtus.

Vajutage hetkel aktiivsete kandja sitete
varskendamiseks nupule OK.

Hoidke 3 nuppu all, kuni kuvatakse Ready.

N EaNE

Heating & Drying
Saate tritkkimise ajal muuta jarelkuumuti temperatuuri.

Vaikimisi on Heater Temperature vairtuseks 50 °C.

Kuumuti olekut saab vaadata juhtpaneelilt.
£ ,Kuvari méistmine” Ik 17

Mirkus:

U Temperatuurisdtteid saab salvestada iga
kandjatiiiibi jaoks eraldi. £5° ,,Optimaalsete
sdtete salvestamine valitud kandjale (kandja
printimissdtted)” Ik 43

[ Aeg mis kulub kuumutitel ettendhtud
temperatuuri saavutamiseks erinevab olenevalt
keskkonnatemperatuurist.

A Kui madala ruumitemperatuuri juures on
mddratud jargnevad triikiandmed, t66tab
lehekiilgede vahel kuumuti ja printimine voib
peatuda.

A Printimise andmed korge tihedusega tindile

[ Printimise andmed viikese kdiikude arvu
korral
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Prindiala

Alljargneval joonisel kujutatud hall ala téhistab prinditavat ala. Nool viitab s66tmise suunale.
Printeri poolt tuvastatud kandja parem ja vasak serv varieeruvad vastavalt allpool ndidatud Media Size
Check seadistusele.

On : Printer tuvastab kasutatava kandja vasaku ja parema serva automaatselt.

Kui kandjat hoidvad plaadid on kinnitatud, tuvastatakse kandja servana kandja paremast ja vasakust
servast 5 mm sisse jaav ala.

Kui kandjat hoidvad plaadid on valesti kinnitatud, ei tuvastata kandja servi korrektselt.
£ ,Kandja laadimine” Ik 26
Off : Kandja parema serva standardasendiks on pikim mirk jirelsoojendi sildil (vt allpool olevat

illustratsiooni). Olenemata kasutatava kandja laiusest eeldatakse, et kandja vasak serv on 1626 mm
parema serva standardasendist.

T

*

300-1626mm

o

o o

*  Kui Media Size Check on miiratud valikule Off, on see 1626 mm olenemata kasutatava meedia laiusest.
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© O niiitab iga nelja kiilje veeriseid. Lisateabe saamiseks vaadake jiargnevat.

Jarjepideva printimise puhul, isegi kui veerised on seadistatud RIPis, lilitatakse
vaiksem, kui 5 mm seadistus tapsuse huvides 5 mm peale.

Veerise Selgitus Saadaval sa-

asend tete vahemik
Q Al Seadistatav RIPis. Vaiksem, kui 5 mm seadistus lilitatakse tdpsuse huvides 5 mm peale. 5mm voienam
@ Uleval™ ™2 Seadistatav RIPis. Erineb kandja tdmmatud pikkuse jagu kandja laadimise ajal. 5 mm voienam

© Vasakul™ ™

Side Margin(Left) jaoks printeri mendist valitud vaartus. Vaikevaartus on 5 mm.

3 kuni 25 mm

O Paremal™3 ™

Print Start Position ja Side Margin(Right) jaoks printeri meniilst valitud vaartuste
summa. Print Start Position vaikevaartuseks on 0 mm ja Side Margin(Right)
vaikevaartuseks on 5 mm.

3 kuni 825 mm

*1  Soltuvalt kasutatavast RIPist voivad seadistatud veerised ja reaalne printimise tulemus erineda. Tdpsemat
teavet saate RIPi tootjalt.

*2  Kui printeri satete meniiiis on Margin Between Pages jaoks valitud No Margin, saate reguleerida veeriseid
vahemikus -10 kuni 10 mm.

*3  Voib olla RIPis saadaval, olenevalt kasutatavast RIP tarkvarast. Tédpsemat teavet saate RIPi tootjalt.

*4  Poorake veeriste seadistamisel tahelepanu jargnevatele punktidele.

1 Kandjat hoidvate plaatide kasutamisel jatke 10 mm véi laiemad veerised. Kitsamate veeristega voib printer Ule
plaatide printida.

A Kui prindiandmete laiuse ja mdaratud vasaku ja parema kiilje veeris kokku on suurem kui prindiala, siis jaab osa
andmetest printimata.

Mirkus:

kui suvandi Media Size Check site on Off ja ei jirgita jdrgmisi juhiseid, siis voidakse printida viljapoole kandja
vasakut ja paremat serva. Viljaspool kandja servi kasutatud tint jitab printeri sisse plekid.

1 Veenduge, et prindiandmete laius ei ole suurem kui laaditud kandja laius.

0 Kui kandja on laaditud parema kiilje viiteasendist vasakule, joondage suvandi Print Start Position site kohaga,
kuhu kandja on asetatud.
5 ,Meniiii Printer Setup” Ik 97
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Hooldus

Millal teostada erinevaid hooldustoid

Prindikvaliteedi séilitamiseks on vajalikud regulaarse sagedusega hooldust66d. Kui te ei hoolda nduetekohaselt,
vihendab see toote to66iga. Lugege seda jaotist ja teostage vajalik hooldus.

Puhastamine

Prindikvaliteedi langemisel puhastage printerit. Puhastamata jaetud, tindiplekkide, paberitolmu ja tolmuga koos
printeri kasutamisel vdivad tekkida jargnevad probleemid.

4 Prindipea diitisi pinnale tekivad paberitolmust ja tolmust tindipiisad.

e |

1 Diiiisid ummistuvad printimise ajal.
A Diuiside ummistusi ei ole voimalik kdrvaldada ka korduval prindipea puhastusel.

4 Prindipea kahjustused.

Millal teostada Puhastatav komponent

[ Prindikvaliteedi langemisel 1 Prindipea imbrus

& ,Prindi umb hastamine” Ik 59
[ Kuivaljaprindi varvid on nérgad voéi rihdipea umbruse punastamine

puuduvad ka pérast prindipea (1 Prindipeapuhasti

korduvat puhastamist 5 ,Prindipeapuhasti ja kinnituskoha puhastamine” Ik 61
[ Kuivéljaprint on maardunud voi 4 Korgid

ebaselge 2 ,Korkide puhastamine” Ik 63

Kui tint ning kandjast parinevad paberio- Plaat, surverullid, kandjat hoidvad plaadid
sakesed ja kiud kogunevad tugiplaadile,
surverullidele ja kandjat hoidvatele plaati-
dele

£ ,Tugiplaadi, surverullide ja kandjat hoidvate plaatide puhastamine” |k 64

Kui esikaanele kinnituvad veepiisad voi Esikaas

mustus & ,Esikaane puhastamine” |k 66
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Millal teostada

Puhastatav komponent

Kui tint kleepub kuumuskattele

Kuumuskate

2, Kuumuskatte puhastamine” Ik 66

Kulutarvikute vahetamine ja taitmine

Millal teostada

Millal vahetada voi tdita

Kui juhtpaneelil kuvatakse hoiatus selle
kohta, et tinti on vahe ning alles jaénud
tindi kogus on alla 70 mm

Kiip ja tindipakk
& Kiibi vahetamine ja tindiga tditmine” |k 67

Ettevalmistamise- ja asendamisteate ku-
vamisel juhtpaneeli ekraanile

Hoolduskonteiner

£ ,Tindijadkidest vabanemine” Ik 74

[ Kui véljaprint on udune voi
maardunud voi on sellel isegi parast
puhastamist puuduvaid segmente

[ Kui tint kleepub prindipeapuhasti
puhastajatagusel asuvale absorberile

1 Kui prindipeapuhastid on kulunud
voi halvenenud

Prindipeapuhasti puhastaja, prindipeapuhasti

Prindipeapuhasti puhastaja ja prindipeapuhasti tuleb asendada korraga.

"

& ,Prindipeapuhastite ja prindipeapuhasti puhastajate vdljavahetamine
k76

Moondumise véi kahjustuste korral

Kandjat hoidev plaat
& ,Kandjat hoidvate plaatide vahetamine” [k 78

Muud hooldused

Millal teostada

Tilip

Korra nadalas

High Density Black (Kérge densiteediga must) tindi segamine
2 ,High Density Black (Kdrge densiteediga must) tindi segamine” lk 80

1 Dudside ummistuste kontrollimisel

(]

Varvide ummistuste kontrollimisel

[ Esineb horisontaaljooni voi
varvitoonide ebalihtlust (triipefekt)

Printige kontrollmuster ja kontrollige, millist vérvi diitisid on puudu.

£ ,Ummistunud pihustite kontrollimine” |k 82

Kui Ukski diilis ei ole umbes, vaadake ,Horisontaaljooned voi varvitoonide
ebathtlus (triipefekt)” voi , Torkeotsingu” peatikke.

£ ,Horisontaalsed triibud voi ebalihtlane tint (triibuefekt)” Ik 107

Duitiside ummistuste leidmisel kontrolli-
mise kdigus

Prindipea puhastus

2 ,Prindipea puhastus” |k 83

Jargneva sonumi kuvamisel juhtpaneeli
ekraanile

Apply carriage rod grease. See manual.

Kelguvarda maarde kasutamine

7 ,Kelguvarda madrde kasutamine” |k 84
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Ettevalmistused ja
markused

Mida teil vaja ldheb

Pange enne detailide puhastamist ja vahetamist valmis
jargnevad asjad.

Kaitseprillid (turul miiigil)
Kaitseb silmi tindi ja tindi puhastaja eest.

Mask (turul miiiigil)
Kaitseb nina ja suud tindi ja tindi puhastaja eest.

Hoolduspakk (tarnitakse koos printeriga)
Uldiseks puhastamiseks.

Komplekti kuuluvad jargnevad esemed.

Kui printeriga kaasas olnud kulutarvikud on otsas,
ostke uued kulutarvikud.

£ ,Lisaseadmed ja kulumaterjalid” 1k 112
o 2] ®© O

(5] o 2 o 18]
%

© | Kinnas 2
©® | Puhastuspulk (lai) 25
© | Puhastuspulk (kitsas) 25
O | Prindipeapuhasti puhastaja 2
© | Prindipeapuhasti 2
@ | Prindipeapuhasti 1
@ | Tindieemaldaja 1
O | Tops 1

57

Metallist voi plastist (PP/PE) alus (saadaval
kauplustest)

Kasutage puhastusvahendite, eemaldatud
kuluvahendite hoidmiseks v6i koos printeriga
tarnitava tindi puhastaja liigutamisel.

Pehme lapp, hari (miiiigil kaupluses)
Kasutage printeri sisemuse puhastamiseks. Soovitame
kasutada varianti, millest ei teki kiude voi staatilist

elektrit.

Maardekomplekt (tarnitakse koos printeriga)
Kasutage kelguvarda miarimiseks.

Komplekti kuuluvad jargnevad esemed.

&

o (] e@ =0

© | Kinnas 16

© | Madrdetdoriist 1

©® | Puhastuspulk 8

O | PadiA 16

O | PadiB 16

0O | Sekundaarse kelguvarda méaire 2
(maare)

Ettevaatusabinoud hoolduse
ajal

Arvestage hooldustoid tehes jargnevate punktidega.
Enne hooldustoid lugege kindlasti ohutuse andmelehte.

Selle saate alla laadida kohalikult Epsoni veebisaidilt.
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Hooldus

A Ettevaatust:

1 Kandke hooldustoode ajal kaitseriietust,
sealhulgas kaitseprillid, kindad ja mask.
Vedelike, nagu nditeks tint, jddktint, tindi
puhastaja voi sekundaarse kelguvarda mdidre,
kokkupuutel nahaga voi sattumisel silma voi
suhu, jargige viivitamatult jirgnevaid juhiseid:

O Kui vedelik liheb teie nahale, peske see
rohke seebiveega maha. Nahadrrituse voi
nahavdrvi muutuse korral pidage nou
arstiga.

1 Kui vedelik satub silma, loputage silmi
kohe veega. Kui te sellest
ettevaatusabinoust kinni ei pea, voib
silmadesse valguda veri voi tekkida kerge
poletik. Kui probleemid ei kao, pidage
noéu arstiga.

0 Kui vedelik satub suhu, pidage esimesel
voimalusel nou arstiga.

O Arge kutsuge allaneelamise korral esile
oksendamist. Pidage esimesel voimalusel
nou arstiga. Oksendamise esilekutsumisel
voib viilja oksendatud materjal sattuda
hingetorru, mis on ohtlik.

[  Ladustage tindipakke, tindijddke, tindi
puhastaja ja sekundaarse kelguvarda mddret
lastele kdittesaamatus kohas.

d  Peske pirast hooldust kdsi ja kuristage
pohjalikult.

1 Eemaldage kandja enne jiatkamist printerist.

[ Arge kunagi puudutage rihmasid, kaableid,
montaaziplaate ega detaile, mida ei ole vaja
puhastada.

Kui te sellest ettevaatusabinéust kinni ei pea, voib
see pohjustada printeri purunemise, rikke voi
halvendada prindikvaliteeti.

0 Arge kasutage midagi muud peale iihekordsete
puhastuspulkade. Muud tiitipi kiude tekitavad
pulgad kahjustavad prindipead.

1 Kasutage alati virskeid puhastuspulki. Pulkade
korduskasutamine voib plekkide eemaldamise
muuta veelgi raskemaks.

O  Arge puudutage pulkade otsi. Teie kitelt parinev
6li voib prindipead kahjustada.

58

N

Arge laske diiiiside pinnale, korkidele v6i
prindipeapuhastile alkoholi voi vett. Kui vesi voi
alkohol satub diiiisi pinnale, korkidele voi
prindipeapuhastile, voib see printerit kahjustada.

Puudutage enne t66 alustamist metallist eset, et
vabastada voimalik staatiline elekter.

Prindipea liigutamine

Kiesolev jaotis kirjeldab, kuidas prindipead
puhastamise jaoks paigutada.

n Oluline:

Prindipea paigutamisel jdrgige kindlasti
alltoodud samme. Prindipea kdsitsi liigutamine
voib pohjustada rikke.

Alljargnevates seadistustes kasutatavad nupud

-0

Kontrollige, et printer to6tab, ja vajutage =1.

Kuvatakse meniiii Maintenance.

Kasutage nuppe V/A, et valida Head
Maintenance ja seejirel vajutage nupule OK.

Prindipea liigub puhastusasendisse.
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Hooldus

Mirkus:
summer (vaikesdte). Vajutage puhastamisega

jdrgmist kiimmet minutit.

10 minuti jooksul pdrast prindipea liikumist heliseb

jadtkamiseks nupule OK. Summer heliseb uuesti pirast

/1 Notice
10 minutes passed since

you started maintenance.
Carry out head cleaning

after maintenance

OK| OK

Tindi puhastaja kasutamine

Kasutage tindi puhastaja tiksnes prindipea ja korkide
timbruse puhastamiseks. Tindi puhastaja kasutamine

printeri teistel osadel, voib toodet kahjustada.

Enne protseduuriga alustamist lugege kindlasti

jargmist jaotist:

£, Ettevaatusabindud hoolduse ajal” Ik 57

. Asetage hoolduspakk tops alusele ja valage
sellesse ligikaudu 10 ml tindi puhastaja.

59

2 Niisutage puhastuspulka tindi puhastaja.
Arge laske tindi puhastaja puhastuspulgalt

tilkuda.
7
=

-

~

n Oluline:

[ loputage puhastuspulka enne igat
sammu tindi puhastaja.

[  Tindi puhastaja ei ole korduvkasutatav.

1 Kasutatud tindi puhastaja ja
puhastuspulgad on téostuslikud
jddtmed. Vabanege nendest samamoodi
kui tindijddkidest.
£ ,Kasutatud kulutarvikutest
vabanemine” Ik 86

1 Hoidke tindi puhastaja toatemperatuuril
otsese pdikesevalguse eest kaitstult.

[ Veenduge, et sulgete pdrast tindi
puhastaja kasutamist korgi.

Puhastamine

Prindipea iimbruse
puhastamine
Vaadake iile prindipea timbrus ja eemaldage

voimalikud tindiplekid, kiud véi tolm allpool
kirjeldatud viisil. Printeril on kaks prindipead. Puhas

lapp.

Enne protseduuriga alustamist lugege kindlasti
jargmist jaotist:

£, Ettevaatusabindud hoolduse ajal” Ik 57

Prindipea paigutamine hooldusasendisse.
£ ,Prindipea liigutamine” 1k 58
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Hooldus

Kui prindipea on liikunud printeri vasakusse
otsa, avage vasakpoolne hoolduskaas.

Niisutage puhastuspulka (lai) tindi puhastaja.
Kasutage uut puhastuspulka ja tindi puhastaja.
25 ,Tindi puhastaja kasutamine” lk 59

Piihkige allpool asuval joonisel ] niidatud
kohtadest dra sinna kleepunud tint, kiud ja tolm.

n Oluline:

Arge puudutage allpool raamitud osasid. Kui
te sellest ettevaatusabinoust kinni ei pea,
voib see mojutada prindikvaliteeti.

60

Vasakpoolne prindipea

NN
2

Parempoolne prindipea

S —
Y

Tint kipub kleepuma nooltega niidatud aladele,
seega olge tinti maha piihkides hoolikas.

Kui leiate mistahes kiude voi tolmu, votke see
puhastuspulga otsaga kinni.

Kandke tindi puhastaja tindiplekkide
lahustamiseks nooltega ndidatud aladele.

n Oluline:

jilgige tindi puhastaja kasutamisel, et te ei
vajutaks diiiisidele liiga tugevalt (allpool
tdhistatud). Liigutage puhastuspulka
vaid iihes suunas; drge liigutage seda edasi
tagasi.
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Hooldus

Niisutage uut puhastuspulka (lai) tindi
puhastaja ja piithkige prindipeapuhasti harja
eest, tagant ja kiiljelt igasugune tolm ja mustus.

Piihkige prindipea puhastit iiks kord seestpoolt
enda poole liigutades prindipea pinnalt
igasugused tindiplekid.

[ 1

I

AR

=

7

n Oluline:

drge liigutage prindipeapuhasti harja edasi
tagasi.

Vastasel juhul voite prindipead kahjustada.

?\i@&@@\%

i

L=}
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Enne puhastamist

—— —— — — —

Pirast puhastamist
Kuivanud ja kleepunud tint, kiud ja tolm on
puhtalt eemaldatud.

Kui kogu tint, kiud vi tolm pole eemaldatud,
korrake samme 6 ja 7.

n Oluline:

plekkide eemaldamine kuivalt prindipealt
voib prindipead kahjustada. Kui pind on
kuiv, minge tagasi sammu 5 juurde, et kanda
peale tindi puhastaja.

Eemaldage prindipeapuhasti puhastajalt plekid
ja hoidke seda otsese piikesevalguse eest
kaitstud tolmuvabas keskkonnas.

E Sulgege hoolduskaas.

Puhastage jargmiseks prindipeapuhasti ja kinnituskoht.

Prindipeapuhasti ja
kinnituskoha puhastamine

Enne protseduuriga alustamist lugege kindlasti
jargmist jaotist:

£ ,Ettevaatusabindud hoolduse ajal” 1k 57
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Hooldus

1 Avage parempoolne hoolduskaas. 25 ,Prindipeapubhastite ja prindipeapuhasti
puhastajate viljavahetamine” lk 76

Eemaldage prindipeapuhasti.

Hoidke prindipeapuhastit liitekohast, kallutage
seda vasakule ja tostke vilja.

Puhastage prindipeapuhastit altpoolt
puhastuspulgaga (lai).

Niisutage uut puhastuspulka (lai) tindi
puhastaja.

£ ,Tindi puhastaja kasutamine” lk 59

Puhastage prindipeapuhastit eest ja tagant E Puhastage kinnituskohti puhastuspulgaga (lai).

puhastuspulgaga (lai). /

Kui prindipeapuhasti on lahti tulnud véi on
katki, soovitame selle uuega asendada.

62
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Hooldus

Kui puhastamine on l6ppenud, pange
prindipeapuhasti tagasi.

Asetage kinnituskohale ja suruge peale, kuni

kuulete klopsatust.

Puhastage samal viisil teine prindipeapuhasti ja
kinnituskoht.

Puhastage jargmisena korgid.

Korkide puhastamine

Enne protseduuriga alustamist lugege kindlasti
jargmist jaotist:

£, Ettevaatusabindud hoolduse ajal” Ik 57

Niisutage uut puhastuspulka (kitsas) tindi
puhastaja.

£, Tindi puhastaja kasutamine” 1k 59

63

Hoidke puhastuspulka (kitsas) risti ja pithkige
ara kuivamist takistavate korkide sisekiiljele
kleepunud tint.

g Oluline:

Arge puudutage imemisotsikute sisemust.
Osa voib deformeeruda ning ei kata enam
korralikult.

Hoidke puhastuspulka (kitsas) risti ja piihkige
koigi korkide vilimised pinnad.

ALY U
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Kasutusjuhend

Piihkige dra juhikute osale kleepunud tint.

Hoidke uut puhastuspulka risti ja pithkige dra
kuivamist takistavate korkide sisekiiljele
kleepunud tindi puhastaja.

Hooldus

g Oluline:

drge puudutage imemisotsikute sisemust.
Osa voib deformeeruda ning ei kata enam
korralikult.

Puhastage teisi korke samal viisil.

64

Sulgege pérast puhastamist parempoolne
hoolduskaas ja vajutage kaks korda nupule OK.

Meniitid suletakse, kui prindipea naaseb oma
normaalasendisse.

Jarjepidevaks printimiseks viige ldbi Nozzle Check
protseduur.

£ ,,Ummistunud pihustite kontrollimine” Ik 82

Kasutage uut puhastuspulka ja tindi puhastaja
£ ,Kasutatud kulutarvikutest vabanemine” 1k 86

Tugiplaadi, surverullide ja
kandjat hoidvate plaatide
puhastamine

Tint ning kandjast parinevad paberiosakesed ja kiud
kogunevad tugiplaadile, surverullidele ja kandjat
hoidvatele plaatidele. Tint v6ib nendelt pindadelt
kanduda edasi kandjale. Puhastage neid pohjalikult.

A Ettevaatust:

Q  Jarelkuumuti voib olla kuum; rakendage
koiki vajalikke ettevaatusabinousid. Vajalike
ettevaatusabinoude eiramine voib pohjustada
poletusi.

Eesmise kaane avamisel olge ettevaatlik, et
teie kded voi sormed ei jddks selle vahele. Selle
noude eiramine voib pohjustada
kehavigastusi.

n Oluline:

Arge kasutage tindi puhastaja aluse, surverullide
voi kandjat hoidvate plaatide puhastamiseks.

Enne protseduuriga alustamist lugege kindlasti
jargmist jaotist:

£, Ettevaatusabindud hoolduse ajal” Ik 57
Veenduge, et printer ja ekraan on vilja lilitatud

ning lahutage seejdrel toitekaabel
seinakontaktist.
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Hooldus

Laske printeril minut aega seista.

Avage esikaas.

Tostke kandja laadimise hoob.

Eemaldage surverullidelt kuiva ja pehme lapiga
plekid.

Libistage ala piithkimiseks kuiv lapp
surverullide ja aluse vahele ning iile
surverullide tilemise osa.

u Oluline:

Arge vajutage piihkimise ajal tugevalt
rullidele. See voib rullid lahti suruda.

65

Piihkige aluselt harja voi pehme, vees
immutatud ja vilja korralikult vddnatud lapi
abil dra kiud, tolm ja sinna kleepunud tint.

Eemaldage ettevaatlikult aluse soonde
kogunenud kiud ja tolm.

Pithkige kandjat hoidvad plaadid vees leotatud
pehme lapiga.

Piihkige pinnale kinnitunud kiud ja tolm
kandjat hoidvaid plaate eemaldamata.

Kui kasutatakse liimiga kandjat voi tint on
kleepunud kandjat hoidvate plaatide pinnale,
eemaldage plaadid ja pithkige plekid pinnalt dra
nii eest kui tagant.

Veenduge, et asetate plaadid pérast plekkide
eemaldamist tagasi nende esialgsetele kohtadele.

Kandjat hoidvate plaatide eemaldamine ja
kinnitamine

£ ,Kandjat hoidvate plaatide vahetamine”
1k 78

&
R e
%/

E Sulgege pérast puhastamist esikaas
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Hooldus

Esikaane puhastamine

Jarelkuumutiga tindi kuivatamisel tekib aur, mis voib
kondenseeruda piiskadena esikaanele. Need piisad
voivad tilkuda ja kandjat rikkuda. Piihkige esikaanele
kleepunud veepiisad vees immutatud ja korralikult
vilja vddnatud pehme lapiga.

Enne protseduuriga alustamist lugege kindlasti
jargmist jaotist:

5, Ettevaatusabindud hoolduse ajal” Ik 57

Eemaldage kandja printerist.

Veenduge, et printer ja ekraan on vilja liilitatud
ning lahutage seejérel toitekaabel
seinakontaktist.

Laske printeril minut aega seista.

Piihkige esikaane pinnale kleepunud veepiisad
vees immutatud ja korralikult vilja vadnatud
pehme lapiga.

66

Piihkige esikaane alla kleepunud veepiisad v6i
mustus vees immutatud ja korralikult vilja
vadnatud pehme lapiga.

5

E Sulgege pérast puhastamist esikaas

Kuumuskatte puhastamine

Kui tint kleepub kuumuskattele, eemaldage ja
puhastage kuumuskate.

Enne protseduuriga alustamist lugege kindlasti
jargmist jaotist:

£ ,Ettevaatusabindud hoolduse ajal” Ik 57
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Hooldus

Kuumuskatte eemaldamine.
Eemaldage kuumuskatte viis kinnituskruvi
sormedega ja eemaldage kuumuskate.

Piihkige kuumuskattele kleepunud tint vees
immutatud ja korralikult vilja vddnatud pehme

lapiga.

67

3 Kuumuskatte kinnitamine.

Joondage kuumuskatte avad tindimahuti
kaanega ning kinnitage kuumustkate seejarel
jargnevas jirjekorras kruvisid kinnitades:
keskmine, vasakpoolne, parempoolne.

Kulutarvikute
vahetamine ja taitmine

Kiibi vahetamine ja tindiga
taitmine

Ajavahemik kiibi vahetamiseks ja
tindiga taitmiseks

Kui juhtpaneelile on kuvatud teade Check Ink Levels,
tuleb kiip peatselt vahetada. Hankige esimesel
voimalusel diget varvi tindipakk.

Te ei saa printida, kui kasvéi tihe vérvi kiip vahetamist
vajab. Kui printimise ajal kuvatakse teade Check Ink
Levels, saate printimist jatkates kiibi valja vahetada ja
tinti lisada.

Selle printeriga tihilduvad tindipakid
7, Lisaseadmed ja kulumaterjalid” 1k 112
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Hooldus

n Oluline:

Sellel printeril on olemas allesoleva tindi
hoiatussiisteem. Kasutage vahetamisel ja tindi
lisamisel jdrgnevat protseduuri, et igesti kiip
vahetada ja tinti lisada.

See siisteem ei tuvasta otseselt tindimahutisse
alles jiadnud tindikogust. Selle asemel hinnatakse
allesoleva tindi kogust vastavalt tindi kasutamise
tingimustele ning see kuvatakse teatena. Siisteemi
tapsuse tagamiseks peate te kiibi vilja vahetama
ja tinti lisama esimesel voimalusel, kui allesoleva
tindi kogus on tindimahuti pohjast 70 mm
korgusel voi madalamal.

Vahetamise ja tindiga taitmise
protseduur

Tindiga tditmise protseduur sdltub tindi tiiibist.
Kasutage kasutatava tindi tiitibiga ithilduvat tditmise
protseduuri.

Enne protseduuri lugege kindlasti ohutuse andmelehte.

Selle saate alla laadida kohalikult Epsoni veebisaidilt.

68

A Ettevaatust:

d  Hoidke tindipakke lastele kittesaamatus
kohas.

1  Kandke hooldustéode ajal kaitseriietust,
sealhulgas kaitseprillid, kindad ja mask.
Kui tint satub teie nahale, silma véi suhu,
tehke jirgnevat.

1 Kui vedelik liheb teie nahale, peske see
rohke seebiveega maha. Nahadrrituse voi
nahavirvi muutuse korral pidage nou
arstiga.

d  Kui vedelik satub silma, loputage silmi
kohe veega. Kui te sellest
ettevaatusabinoust kinni ei pea, voib
silmadesse valguda veri voi tekkida kerge
poletik. Kui probleemid ei kao, pidage
nou arstiga.

1 Kui vedelik satub suhu, pidage esimesel
voimalusel nou arstiga.

O Arge kutsuge allaneelamise korral esile
oksendamist. Pidage esimesel voimalusel
nou arstiga. Oksendamise esilekutsumisel
voib vilja oksendatud materjal sattuda
hingetorru, mis on ohtlik.

1  Arvestage tindimahuti tditmisel jirgnevate

punktidega.

[ Rebige ettevaatlikult tindipaki tila ava
kiiljest.
Kui te diiiisi liiga kiiresti loikate, voib tint
vilja pritsida.

O Arge pigistage avatud tindipakki. Tint
voib vilja voolata.

1 Kallutage tindi valamiseks
tindimahutisse tindipakki ettevaatlikult.
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Hooldus

4

n Oluline:

Epson soovitab kasutada originaalseid Epsoni
tindipakke.

Epson ei saa tagada mitteoriginaalse tindi
kvaliteeti ega usaldusvddrsust.
Mitteoriginaalse tindi kasutamine voib
pohjustada Epsoni garantiiga katmata
kahjustusi ning tingida teatud puhkudel
printeri ebaiihtlast toimimist.
Mitteoriginaalse kiibi olekut puudutavat
teavet ei pruugita kuvada ning
mitteoriginaalse tindi kasutamine
jaddvustatakse teenindustoes voimaliku
kasutamise jaoks.

Muud originaalsed Epsoni tindipakid kui
need, mis on siin kirjas, voivad pohjustada
kahjustusi, mida Epsoni garantiid ei kata.
5 ,Lisaseadmed ja kulumaterjalid” Ik 112

Arge asetage tindimahutile esemeid ega
porutage seda. Tindimahuti voib kiiljest tulla.
Voétke iihendust edasimiiiijaga voi Epsoni
toega.

Arge kasutage, kui High Density Black (Korge
densiteediga must) ja Black (Must) tint on
segunenud. Kasutatava Black (Must) tindi
tiiiibi vahetamisel peaks tindimahuti
vahetama teeninduse insener. Black (Must)
tindi vahetamise teenust pakutakse tasu eest.
Votke tihendust edasimiiiijaga voi Epsoni
toega.

Kui juhtpaneeli ekraanile kuvatakse teade
Check Ink Levels, kontrollige tindimahutisse

jaanud tindikogust tindipakil oleva skaala abil.

DD’
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2

Kui allesoleva tindi tase on tindimahuti
pohjast korgemal kui 70 mm

Soovitame printeri kasutamist jatkata, kuni
allesoleva tindi kogus on tindimahuti pohjast
70 mm, et saaksite tindimahuti tditmisel dra
kasutada kogu uues tindipakis oleva tindi.

Kui allesoleva tindi kogus on 70 mm véi vihem
Minge sammu 2 juurde.

n Oluline:

Kui allesoleva tindi kogus on tindimahuti
pohjast 70 mm korgusel voi madalamal ja
ilmub teade Refill Ink Tank, on aeg
tindimahutit vahetada. Soovitatav on siis
tindimahuti vilja vahetada. Vahetamis- ja
parandustood on tasulised.

Vahetamise ja paranduse kdigus visatakse
tindimahutis olev tint dra. See on vajalik,
sest tindimahutis oleva tindiga segunenud
peen mustus, tolm ja muud voorkehad
pohjustavad tindimahuti talitlushdireid.

Tindimahuti vahetamissagedus soltub
kasutuskeskkonnast ja -tingimustest.

Voétke iihendust edasimiiiijaga voi Epsoni
toega.

Tostke tiles liuguri lukustushoob kiibi jaoks,
mida te vahetada soovite.
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Hooldus

Sisestage sorm liuguril olevasse lohku ja Kinnitage uue tindipakiga kaasas olev kiip

tommake seda otse vilja.

liugurile.

Kontrollige paigaldades, et liuguril oleva sildi
varv on sama, mis kiibil oleval sildil.

o
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n Oluline: E Hoidke liugurit horisontaalis ja sisestage see,
Arge kallutage liugurit. Kiip voib kukkumisel seejrel langetage lukustushoob.

puruneda.

JR— ’

n Eemaldage kiip liugurist.

/\\

58

Arge liikake liugurit liiga tugevalt. Kui te
sellest ettevaatusabinoust kinni ei pea, voib
see printerit kahjustada.

70
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Hooldus

Raputage uut tindipakki nagu joonisel ndidatud
5 sekundi jooksul umbes 15 korda horisontaalis
5 cm vasakule ja paremale.

X15

E Avage liuguri sisselaske kaas.

—_— _—
w  _
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Eemaldage tindimahutilt tindi sisselaske kork.

Tindi sisselaske korgi eemaldamise viis s6ltub
tdidetava tindi tiitibist.

u Oluline:

eemaldage tindi sisselaske kork aeglaselt. Kui
te korgi liiga kiiresti eemaldate, voib tint
vilja pritsida.

71

Vilja arvatud High Density Black (Kérge
densiteediga must) tint

\_

0
0
0
—d \

—

High Density Black (Kdrge densiteediga
must) tindi puhul

(1) Hoidke tindi sisselaske korgi eemaldamiseks
joonisel ringiga téhistatud osast. Tindi sisse-
laske korgi eemaldamisel teise osaga, tint klee-
pub.
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Rebige tindipaki tila ava kiiljest.

c

(2) Riputage segamispulk konksuga tindimahu-
til olevale projektsioonile.
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Téitke tindimahuti tindipakist tindiga.

Sisestage tindipaki tila tindimahuti tindi
sisselaske soonde ja kallutage aeglaselt, et tint
vilja kallata.

Kallake tindipakk tdiesti tiihjaks.

Arge kasutage tindipakis olevat tinti mitme
erineva tindimahuti tditmiseks.

See voib pohjustada allesoleva tindikoguse
hoiatussiisteemist valede teadete viljastamist.

Pange tindi sisselaske kork tindimahutile tagasi.

Tindi sisselaske korgi tagasi paigutamise viis
soltub téidetava tindi tiitibist.
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Vilja arvatud High Density Black (Korge
densiteediga must) tint

\_

0
0
0
—q \

—

High Density Black (Kdrge densiteediga
must) tindi puhul

u Oluline:

suruge tindi sisselaske kork tugevalt alla, et
see ei avaneks. Kui liugur satub eemaldades
tindi sisselaske korgiga kontakti, voib kork
kahjustada saada.
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Sulgege liuguri sisselaske kaas.

\-_
w

—

Kui tint kleepub tindi tditmisel kuumuskattele,
eemaldage ja puhastage kuumuskate.

£ ,Kuumuskatte puhastamine” 1k 66

Tindijadkidest vabanemine

Asendage kindlasti Hoolduskonteiner, kui
juhtpaneelile kuvatakse jargnev teade.

[ Prepare empty waste ink bottle.
[d Replace waste ink bottle and press OK.

Jatke tindijadgid Hoolduskonteiner draviskamiseks,
arge valage neid iimber muusse anumasse.

n Oluline:

Arge kunagi eemaldage Hoolduskonteiner, kui
puhastatakse prindipead voi printimine on
pooleli. Selle ettevaatusabinou eiramine voib
pohjustada tindijddkide lekkimist.

Waste Ink Counter

Printer jalgib tindijddke jadktindi loenduri abil ja
kuvab teate, kui loendur jouab hoiatustasemeni. Kui te
jargite juhiseid ja asendate Hoolduskonteiner,
ldhtestatakse jadktindi loendur automaatselt.

Kui te vahetate Hoolduskonteiner vilja enne vastava
teate ilmumist, kiivitage pdrast vahetamist suvand
Waste Ink Counter, mis asub meniiiis Maintenance.
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£ ,Meniiii Maintenance” 1k 98

n Oluline:

Kui te asendate Hoolduskonteiner enne vastava
teate ilmumist, lihtestage alati ka jidktindi
loendur. Vastasel juhul ei teavitada jirgmisest
Hoolduskonteiner vahetusintervallist enam digesti.

Hoolduskonteiner vahetamine

Jargige hoolduskonteineri vahetamisel jargnevat
protseduuri.

Enne protseduuriga alustamist lugege kindlasti
jargmist jaotist:

5, Ettevaatusabindud hoolduse ajal” 1k 57

Tostke tokesti tiles.
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Eemaldage Hoolduskonteiner
Hoolduskonteiner hoidjast.

i

Mirkus:
Kui tokesti tagumine kiilg on plekiline, piihkige
see puhtaks.

Sisestage jadktindi toru uue Hoolduskonteiner

avasse ja asetage Hoolduskonteiner hoidjasse.

Sulgege tihedalt kasutatud Hoolduskonteiner
kaas.
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Hooldus

el Bl

n Oluline:

[ Kontrollige kindlasti, et jddktindi toru
on sisestatud hoolduskonteineri avasse.
Tint voolab timbritsevale alale, kui toru
ei ole pudelisse sisestatud.

[ Teil on tindijddkidest vabanemisel vaja
Hoolduskonteiner kaant. Hoidke kaant
turvalises kohas; drge visake seda dra.

Langetage tokesti.

/

n Oluline:

Veenduge, et tokesti on tihedalt pudeli suu
vastas. Kui seal on vahe, voivad tindijddgid
pritsida ja timbritsevat ala mddrida.

Vajutage nuppu OK.

Kontrollige veel kord, et vérske
Hoolduskonteiner on nduetekohaselt
paigaldatud, ja vajutage nuppu OK, et
ldhtestada jaaktindi loendur.

£~ ,Kasutatud kulutarvikutest vabanemine”
1k 86
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Prindipeapuhastite ja
prindipeapuhasti puhastajate
valjavahetamine

Kui ditiside ummistused ei ole eemaldatavad ka
pérast korduvat prindipea puhastamist, on voimalik,

et prindipeapuhasti puhastaja ja prindipeapuhasti on
kulunud. Prindipeapuhasti puhastaja ja

prindipeapuhasti tuleb jirgnevatel juhtudel asendada.

d Prindipeapuhasti: serv ei ole sile isegi parast
puhastuspulgaga piihkimist. Vastasel juhul on
prindipeapuhasti pragunenud.

4 Prindipeapuhasti puhastaja: absorbeeriva osa
tagumisele kiiljele on kleepunud tindikile.

Jargige prindipeapuhasti puhastajate vahetamisel
jdrgnevat protseduuri.

Enne protseduuriga alustamist lugege kindlasti
jargmist jaotist:

£, Ettevaatusabindud hoolduse ajal” Ik 57

prindipea paigutamine hooldusasendisse.
25 ,Prindipea liigutamine” lk 58

Kui prindipea on liikunud printeri paremasse
otsa, avage vasakpoolne hoolduskaas.
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Eemaldage prindipeapuhasti puhastaja.

Votke puhastajast allndidatud viisil kinni ja
tostke see printerist vélja.
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Sisestage uus prindipeapuhasti puhastaja. Eemaldage prindipeapuhasti.
Asetage kinnituskohale ja suruge peale, kuni Hoidke prindipeapuhastit liitekohast, kallutage
kuulete klopsatust. seda vasakule ja tdstke vilja.

y%
Q
ﬁ ZInay

Sisestage uus prindipeapuhasti.

Eemaldage kork prindipeapuhasti puhastavalt
osalt.

Asetage kinnituskohale ja suruge peale, kuni
kuulete klopsatust.

/

7 Sulgege hoolduskaas ja seejirel hidlestusmentiii.

Kui vajutate ithe korra nupule OK, liigub
prindipeapuhasti sissepoole. Nupu OK

korduval vajutusel liigub prindipea tagasi
tavapirasesse asendisse ja meniii sulgub.
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Kasutatud prindipeapuhastitest ja
prindipeapuhasti puhastajatest vabanemine
£, Kasutatud kulutarvikutest vabanemine”
1k 86

Kandjat hoidvate plaatide
vahetamine

Kui koos printeriga tarnitud kandjat hoidvad plaadid
on deformeerunud voi kahjustatud, asendage need
kindlasti uutega.

Printeri jaoks saadaval kandjat hoidvad plaadid

5, Lisaseadmed ja kulumaterjalid” lk 112

n Oluline:

Deformeerunud voi kahjustatud kandjat hoidva
plaadi edasine kasutamine voib kahjustada
prindipead.

Vahetamise protseduur

Eemaldage kandja ja vajutage printeri vilja
liilitamiseks nupule O.

£ ,Kandja vahetamine ja eemaldamine” lk 33

Avage vasakpoolne hoolduskaas ja esikaas.

Jargige kandjat hoidva plaadi eemaldamiseks
jargnevaid samme.

(1) Hoidke kandjat hoidvaid plaate mélemalt kiil-
jelt sakkidest ja liigutage plaat aluse vasakusse
serva.
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-’

(2) Eemaldage vasakpoolne kandjat hoidev plaat
ja seejdrel parempoolne.

\

Sisestage uus kandjat hoidev plaat aluse
vasakusse serva.

n Oluline:

Kui kandjat hoidev plaat sisestatakse
paremasse serva, kukub see printerisse ja
tekitab torke.

Jalgige plaati sisestades jargnevat kahte punkti.
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(1) Joondage plaat alusel vastavalt kandjat hoid- \
val plaadil olevale valgele joonele. \

Veenduge, et kandjat hoidva plaadi tagumises
otsas olevad kaks konksu on kindlalt kinni
(nagu allpool ndidatud) ning kinnituvad sedasi,
et plaadi ja aluse vahele ei jaidks tithimikku.

(1) Riiv ruudukujulise ava tagaosas: soon alusel
plaadi eesosas.

(2) Riiv saki tagaosas: aluse eesmine nurk.

(2) Vajutage metallist plaadi ots aluse vastu ja kin-
nitage konksuga osad aluse eespoolsele nurga-
le.
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n Oluline:

Kui molemad konksud ei asetse korrektselt,

litkuge tagasi 3. sammu juurde ja kinnitage
need uuesti. Vastasel juhul voite prindipead
kahjustada.

E Hoidke kandjat hoidvaid plaate mélemalt
kiiljelt sakkidest ja liigutage molemad plaadid
vastavalt aluse vasakusse voi paremasse serva.

Sakivabastamine kinnitab kandjat hoidva plaadi.

Sulgege vasakpoolne hoolduskaas ja esikaas.

Muud hooldused

High Density Black (Korge
densiteediga must) tindi
segamine

High Density Black (Korge densiteediga must) tindile
on iseloomulik sademe holbus teke. Segage

tindimahutis tinti korra nddalas. Sadestunud tindi
kasutamisel voib esineda viljaprintide vérvierinevusi.

Enne protseduuriga alustamist lugege kindlasti
jargmist jaotist:

7, Ettevaatusabindud hoolduse ajal” Ik 57

80

Avage HDK tindi sildiga téhistatud liuguri
sisselaske kaas.

O

~

Eemaldage tindimahutilt tindi sisselaske kork.

Hoidke tindi sisselaske korgi eemaldamiseks
joonisel ringiga tihistatud osast. Tindi
sisselaske korgi eemaldamisel teise osaga, tint
kleepub.

n Oluline:

Eemaldage tindi sisselaske kork aeglaselt.
Kui te korgi liiga kiiresti eemaldate, voib tint
vilja pritsida.
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. Liigutage segamispulka 15 korda ithe sekundi
jooksul tles-alla.

Segamispulka liigutades toetage sisselaskeava
kork tindimahuti servale ja kergitage seda
sedasi, et ndete segamispulga konksu.

n Oluline:

liigutage segamispulka aeglaselt. Kui te seda
liiga kiirest liigutate, voib tint vilja pritsida.

n Pange tindi sisselaske kork tindimahutile tagasi.

Suruge tindi sisselaske kork tugevalt alla, et
see ei avaneks. Kui liugur satub eemaldades
tindi sisselaske korgiga kontakti, voib kork
kahjustada saada.
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Sulgege tindi sisselaske kaas.

Ummistunud pihustite
kontrollimine

Me soovitame teil kvaliteetsete tulemuste tagamiseks
kontrollida diitiside ummistumist iga kord, kui te
prindite.

Véimalused ummistuste kontrollimiseks
Ummistusi on voimalik tuvastada kahel viisil.
4 Print Nozzle Pattern

Printer prindib kindlaksmédratud intervallidega
tavalise printimist66 alguses kontrollmustri. Kui
printimine on 16petatud, saate mustrit visuaalselt
kontrollida, et otsustada, kas eelneval voi
jargneval viljaprindil voib olla dhmaseid voi
puuduvaid virve.

£5° ,Menii Printer Setup” 1k 97

Noéudel ditisimuster

Diiiisimustreid saab printida vajaduse jirgi ja
visuaalselt kontrollida, et otsustada, kas diiiisid on
ummistunud.

Olenevalt laaditud kandja laiusest saate te
kasutatavat kandjat sddsta, kui te prindite mustrid
prinditud mustri veeristel korvuti.

4 Alates 51 tollist kuni vihem kui 64 tollini:
kdrvuti saab printida kuni 3 korda paremale
kiiljele, keskele ja vasakule kiiljele.

Alates 34 tollist kuni vihem kui 51 tollini:
korvuti saab printida kuni 2 korda paremale
kiiljele ja vasakule kiiljele.
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Arvestage, et kui kandja laius on viiksem kui 34 tolli
ja suvandi Media Size Check site on Off, ei saa korvuti
printida.

Kiesolev jaotis selgitab, kuidas printida ja kontrollida
kontrollmustrit.

Alljargnevates seadistustes kasutatavad nupud

-1
: )
O 5 =
)

) @

=1

Kui te olete kontrollinud, et printer on valmis,
vajutage nuppu =¥.

Kuvatakse meniiii Maintenance.

Valige Nozzle Check, valige oma drandgemisel
printimise koht ja vajutage nuppu OK.

Prinditakse diitisimuster.

Kontrollige diitisimustrit.

Puhaste pihustite nidide

Mustris ei ole vahesid.

Ummistunud pihustite ndide
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Tehke prindipea puhastus igale reale, mis
mustrist puudub.

£ ,Prindipea puhastus” lk 83

Enne edasi kasutamist eemaldage koigi varvide
diiiisidest ummistused. Kui printimise
jatkamisel esineb endiselt ummistunud diitise
(kaasa arvatud virvides, mida ei kasutata), ei
saa neid ummistusi enam eemaldada.

Kui te kasutate sellise kandja veerist, millele on
pérast prindipea puhastust kontrollmustri
printimisel prinditud kontrollmuster, kasutage
nuppu A, et kandjat tagasi kerida, kuni
printimise alguskoht jouab surverullini.

Kui printimine on 16ppenud, meniiiid suletakse.

Prindipea puhastus

Kui dittisimustris leidub dhmaseid vdi puuduvaid
osasid, voib prindipea puhastamine allkirjeldatud
viisil diitisid ummistusest vabastada.

Prindipead ei ole vaja puhastada, kui véljaprint ei
sisalda dhmaseid kohti ega probleeme virvidega.

Te voite prindipead puhastada ka siis, kui printimine
on peatatud. Arvestage siiski, et virvitoonid voivad

printimise jatkamisel olla muutunud.

Prindipea puhastamise tase

Valida saab kolme prindipea puhastamise taseme vahel.

Valige esmalt Execute (Light). Kui mustris on ka
pérast ithekordset prindipea puhastust dhmaseid voi
puuduvaid kohti, proovige kasutada suvandit Execute
(Medium) voi Execute (Heavy).

Mirkus:
Kui virvid on dhmased voi puuduvad ka pédrast
prindipea puhastust, puhastage prindipea timbrust.

5 ,Prindipea timbruse puhastamine” Ik 59

Automaathoolduse valikud

Printer pakub mugavaid automaathoolduse valikuid
prindipea puhastamiseks enda valitud intervalliga,
mida saab valida allkirjeldatud viisil.

4 Periodical Cleaning
Prindipea puhastatakse automaatselt valitud
intervalliga vahemikus 1 kuni 240 tundi.
£ ,Meniiii Printer Setup” 1k 97
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4 Cleaning Cycle
Prindipea puhastatakse automaatselt valitud
intervalliga vahemikus 1 kuni 10 lehte.
£ ,Menii Printer Setup” lk 97

Kiesolevas jaotises selgitatakse, kuidas saab
prindipead puhastada, kui te avastate kontrollmustri
printimisel, et diitisid on ummistunud.

Alljargnevates seadistustes kasutatavad nupud

-1
- )
n 5 = ]
)

) @

=1

Kui printer on printimiseks valmis, siis nupu
=¥ vajutamine kuvab meniiii Maintenance.

Kui printimine on peatatud, siis nupu =¥
vajutamine viib teid sammu 3 juurde.

Kasutage nuppe V/A, et valida Cleaning, ja
vajutage nuppu OK.

Valige diitisid, mida puhastada.

All Nozzles

Valige see suvand, kui koik prinditud diitside
kontrollmustrid sisaldavad dhmaseid voi
puuduvaid kohti. Kui te valite All Nozzles,
minge edasi sammu 5 juurde.

Selected Nozzles

Valige see suvand, kui ainult osa prinditud
nummerdatud diiiiside kontrollmustritest
(dutiside read) sisaldavad dhmaseid voi
puuduvaid osasid. Te véite valida mitu diiiiside
rida.
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Valige diitiside read, mida puhastada.

1 Kasutage nuppe V¥/A, et valida diuside
kontrollmustrist ahmaste voi puuduvate osadega
diside read, ja vajutage nuppu OK.

[ Kui te olete puhastamiseks read vilja valinud,

valige Proceed ja vajutage nuppu OK.

Valige puhastuse tase ja vajutage nuppu OK.

el

Valige esmalt Execute (Light).

Prindipea puhastatakse.

Kui puhastamine on l6ppenud, meniii
suletakse. Printige diilisimuster ja kontrollige
tulemust, et otsustada, kas probleem on
lahenenud.

£ ,Ummistunud pihustite kontrollimine”
1k 82

Kui te printeri sammus 1 tegite pausi, jatkub
printimine pérast prindipea puhastamise
16ppemist; kontrollige véljaprinti, et
kontrollida, kas probleem on lahenenud.

Kelguvarda maarde kasutamine

Kui juhtpaneeli ekraanil kuvatakse sonum Apply
carriage rod grease. See manual., mairige
kelguvarras printeriga tarnitud mairdekomplekti
kasutades.

Maaritavad alad
Kelguvarras A

Kasutage kelguvarda A puhastamiseks ja mdarimiseks
maédrdetooriista ja patja A.

(]
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Kelguvarras B
Kasutage kelguvarda B puhastamiseks ja médirimiseks

patja B.

Maarimise protseduur

Enne protseduuriga alustamist lugege kindlasti
jargmist jaotist:

£, Ettevaatusabindud hoolduse ajal” Ik 57

Kelguvarras A

Vajutage nuppu =1.

Kuvatakse meniiii Maintenance.

&

Kasutage nuppe V/A, et valida Grease
Carriage Rod ja seejdrel vajutage nupule OK.

Kui kuvatakse sonum Grease kit is needed.
Continue? kasutage nuppe V/A, et valida Yes
ja vajutage seejirel nupule OK.

Avage esikaas.

Kinnitage madrdetooriistale virske padi A.
Sisestage padja sakk kindlalt midrdetooriista
ruudukujulisse pessa ja paigaldage padi
vastavalt ndidatule toriistale.
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E Eemaldage plekid kelguvardalt A.

Nagu illustratsioonil ndidatud, hoidke
mairdetOoriista vastu varda tagumist kiilge ja
libistage seda kaks korda sujuvalt iihest otsast
teise.

Kinnitage mairdetooriistale virske padi A.

Kasutage virsket puhastuspulka ja segage
anumas mairdeainet umbes kitmme korda.

Piihkige puhastuspulgalt tilemaérane rasv vastu
konteineri serva.

n Oluline:

Ulemdiirase mddrdeaine eemaldamata
jatmisel voib tilkuv mddrdeaine mddrida
aluse ja kandja.

Kasutage puhastuspulka ja kandke méére
vastavalt allpool kirjeldatule padjale.

(1) Uputage puhastuspulga ots tédielikult méar-

deainesse.

(2) Poorake puhastuspulka kaks kuni kolm korda
ning eemaldage see.

(3) Kandke miirdeaine mairdetooriista otsas asu-
vale padjale.
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Mairige kelguvarras A.

Hoidke méairdetdoriista vastu varda tagumist
kiilge ja libistage seda uuesti kaks korda
sujuvalt tihest otsast teise, nagu ndidatud 6.
sammus.

Maidrige jargmiseks kelguvarras B.

Kelguvarras B
Eemaldage plekid kelguvardalt B

Nagu illustratsioonil ndidatud, hoidke uut patja
B vastu varda eesmist kiilge ja libistage seda
kaks korda sujuvalt tihest otsast teise.

Kasutage puhastuspulka ja kandke méire
vastavalt allpool kirjeldatule uuele padjale B.

(1) Uputage puhastuspulga ots tdielikult maar-
deainesse.
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(2) Poorake puhastuspulka kaks kuni kolm korda
ning eemaldage see.

(3) Kandke méirdeaine padjale B.

Madirige kelguvarras B.

Hoidke patja B vastu varda eesmist kiilge ja
libistage seda uuesti kaks korda sujuvalt tihest
otsast teise, nagu ndidatud 1. sammus.

Sulgege esikaas ja vajutage nuppu OK.

g

Kelk liigub edasi ja tagasi.

Eemaldage médrdunud padi méddrdetooriistalt
ja sdilitage seda koos méirdetooriista ja
méirdeainega.

Kasutatud patjadest, puhastuspulkadest ja
muudest maarimiseks kasutatud esemetest
vabanemine

£ Kasutatud kulutarvikutest vabanemine”
1k 86

Sailitamine

(1 Paigaldage voorkehade méirdeainesse sattumise
valtimiseks kork.

d Siilitage konteinerit korgiga iilespoole ja
toatemperatuuril, eemal otsesest paikesevalgusest.
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Secondary
Carriage Rod
Grease
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Kasutatud
kulutarvikutest
vabanemine

Kasutatud tindipakid, kiibid, puhastuspulgad,
hoolduskonteinerid, prindipeapuhastid,
prindipeapuhasti puhastajad ja printimisest tile jadvad
kandjad on toostusjadtmed.

Vabanege neist vastavalt kohalikele seadustele ja
eeskirjadele. Niiteks voite jidtmetest vabanemiseks
tthendust votta toostusjdatmeid kaitleva ettevottega.
Andke toostusjadtmete kiitlejale kaasa ka ohutuse
andmeleht.

Selle saate alla laadida kohalikult Epsoni veebisaidilt.

Detailid mida kindla
ajavahemiku jarel valja
vahetada

Jargnevad detailid tuleb kindla intervalliga vilja
vahetada.

(Seisuga mai, 2015)

Jargnevate osade vahetamise intervall oleneb kasutuse
tingimustest.

[ Tindivarustusmahuti
[  PF rullikute kesktugi
Detaili to6iga erineb olenevalt to6tingimustest.

Vahetage prindipea vilja ldhtuvalt vdljaprintide
kvaliteedist.
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Juhtpaneeli meniiii kasutamine

Juhtpaneeli meniii kasutamine

Meniili toimingud

Meniiiisid kasutatakse allndidatud viisil.

Media Setup Media Remaining Remaining Setup
o Media Remaining o Remaining Setup E0n

= Printer Setup = Select Media W Off

= Maintenance = Customize Settings = Remaining Alert

= Printer Status = Print Media List = Print Remaining Length

Proceed

Menu Media Setup Media Remaining Remaining Setup
= Media Setup = Media Remaining = Remaining Setup * On

o Printer Setup
= Maintenance = Customize Settings
= Printer Status = Print Media List

= Network Setup
Proceed Proceed
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Juhtpaneeli meniiii kasutamine

Meniiiist saab marata ja kilivitada jirgnevaid kirjeid ja parameetreid. Uksikasjade vaatamiseks iga kirje kohta

vaadake viidatud lehekiilgi.

Meniiii Parameeter
Media Setup Media Remaining

£ ,Menil Media -

Setup” 1k 92 Remaining Setup ON, OFF

Length

1,0 kuni 999,5 m (3 kuni 3000 jalga)

Remaining Alert

1 kuni 15 m (4 kuni 50 jalga)

Print Remaining Length

Print

Select Media

1 kuni 30 (kandja sattepanga number), RIP Settings

Customize Settings

Current Settings

Muutke hetkel valitud kandja satteid. Tehtavad valikud ole-
nevad sellest, kas valitud on RIP Settings v6i kandja satte-
pank. Véimalike valikute kohta leiate lisateavet allolevatest
suvandi RIP Settings ja kandja sattepankade 1 kuni 30 kohta
kdivatest kannetest.

1 kuni 30 (kandja sattepanga number)

Setting Name

Kuni 22 poolsuurt marki

Feed Adjustment

Manual

Platen Gap

1.5,20,25

Head Alignment

Manual(Uni-D), Manual(Bi-D), Manual(Dual Head)

Heating & Drying

Heater Temperature

OFF, 30 kuni 55 °C

Drying Time Per Pass

Okuni10s

Blank Area Feed

Mode 0, Mode 1, Mode 2, Mode 3

After Heater Feed

ON, OFF

Media Suction

0 kuni 10

Head Movement

Data Width, Printer Full Width

Multi-Strike Printing

OFF, 2 kuni 8

Roll Type

Printable Side Out, Printable Side In

Tension Measurement

Periodically, Every Page
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Juhtpaneeli meniiii kasutamine

Meniiii Uksus Parameeter

Feeding Tension

Auto -

Manual 0 kuni 40

Take-up Tension

Auto -
Manual 1 kuni 9
Feed Speed Lv1, Lv2
Prevent Sticking ON, OFF
Restore Settings Yes, No
RIP Settings
Platen Gap 15,2.0,2.5

Head Alignment

Input thickness. Manual(Uni-D), Manual(Bi-D), Manual(Dual Head)
Roll Type Printable Side Out, Printable Side In
Tension Measurement Periodically, Every Page

Feeding Tension

Auto -

Manual 0 kuni 40

Take-up Tension

Auto -
Manual 1 kuni 9
Prevent Sticking ON, OFF
Restore Settings Yes, No
Print Media List Print
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Juhtpaneeli meniiii kasutamine

Meniiii Uksus Parameeter

Printer Setup Side Margin(Right) 3 kuni 25 mm (0,12 kuni 1 toll)

£~ ,Menui Prin-

ter Setup” Ik 97 Side Margin(Left) 3 kuni 25 mm (0,12 kuni 1 toll)

Print Start Position 0 kuni 800 mm (0,00 kuni 32,00 tolli)

Margin Between Pages

Normal -

No Margin -10 mm kuni +10 mm
Media Size Check ON, OFF
Media End Check ON, OFF
Media Skew Check ON, OFF
Media End Option Continue, Stop Printing
Print Nozzle Pattern OFF, 1 kuni 10 lehte

Periodical Cleaning

Light Off, 1 kuni 240 tundi
Medium
Heavy
Cleaning Cycle OFF, 1 kuni 10 lehte
Heat Off Timer 15 kuni 240 minutit
Restore Settings Yes, No
Maintenance Nozzle Check Print
2 ,Menli Main- Print At Right (Satte ki“rjetes .kuvata.v menU(j.oIer.\eb suvandi Media Size
tenance” Ik 98 Check sattest ja laaditud kandja laiusest.)
Print At Center
Print At Left
Cleaning
All Nozzles Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)
Head1/Head2, Head1, Head2
Selected Nozzles Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)
Head Maintenance Move Head

Waste Ink Counter -

Printer Status Print Status Sheet Print

£~ ,Menui Prin-

) Firmware Version XXXXXXX, XXX, XXXX
ter Status” 1k 99
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SC-F9200 Series

Kasutusjuhend

Juhtpaneeli meniiii kasutamine

£ ,Menuu Reset
All Settings”
Ik 101

Meniiii Uksus Parameeter
Network Setup IP Address Setting
£ ,Meniu Net-
N Auto -
work Setup
lk 99 Panel IP: 000.000.000.000-255.255.255.255
SM: 000.000.000.000-255.255.255.255
DG: 000.000.000.000-255.255.255.255
Print Status Sheet Print
Restore Settings Yes, No
Preference Date And Time MM/DD/YY HH:MM
£ ,Menll Prefe- L o S
. Language Jaapani, inglise, prantsuse, itaalia, saksa, portugali, hispaa-
rence” lk 100 . - .
nia, hollandi, vene, korea, hiina
Unit: Length m, jalga/tolli
Unit: Temperature °C,F
Alert Sound Setting ON, OFF
Alert Lamp Setting ON, OFF
Reset All Settings - Yes, No
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Juhtpaneeli meniiii kasutamine

Meniili tiksikasjad

Meniiii Media Setup

Meniiiisse Media Setup padsemiseks vajutage nuppu .

on vaikesite.

Media Remaining

Uksus Parameeter Selgitus
Remaining Setup On Valige On, et kuvada ja salvestada, voi Off, et mitte kuvada ega jaadvus-
tada jarelejaanud kandja kogust. Kui valitud on ON, kuvatakse suvandid
Off Length, Remaining Alert ja Print Remaining Length, mida saab konfi-

gureerida. Juhtpaneel nditab jarelejaanud kandja kogust, mis arvutatak-
se suvandi Length vaartuse ja printimisel kasutatud kandja koguse jargi.

Length

1,0 kuni 999,5 m (3
kuni 3000 jalga)

Sisestage rulli kogupikkuseks vaartus vahemikus 1,0 ja 999,5 m (3 kuni
3000 jalga). Ma@aramisel saab kasutada samme pikkusega 0,5 m (1 jalg).

Remaining Alert

1 kuni 15 m (4 kuni
50 jalga)

Hoiatus kuvatakse siis, kui kandja jarelejaanud kogus selle pikkuseni
jouab. Valige vaartus vahemikus 1 kuni 15 m (4 kuni 50 jalga). Madrami-
sel saab kasutada samme pikkusega 0,5 m (1 jalg).

Print Remaining Length

Print

Kasutage suvandit Print Remaining Length, et printida printeris oleva
rullkandja jarelejadnud kogus, enne kui te asendate selle muud tiilipi
kandjaga. Te saate sisestada selle arvu kandja pikkusena, kui te jargmi-
sel korral sama rulli kasutate.

Select Media

Parameeter

Selgitus

1 kuni 30 (kandja sattepanga number)

RIP Settings

Valige printimisel kasutatavad kandja satted.

Valige number vahemikus 1 kuni 30, et kasutada vastavasse kandja sat-
tepanka salvestatud sétteid. Kandja sattepankade loomiseks kasutage
suvandit Customize Settings.

Kui on valitud RIP Settings, kasutatakse tarkvaralises rasterprotsessoris
valitud satteid.

Customize Settings

Uksus

Parameeter

Selgitus

Current Settings -

Muutke hetkel valitud kandja satteid. Tehtavad valikud olenevad sellest,
kas valitud on RIP Settings v6i kandja séttepank. Véimalike valikute koh-
ta leiate lisateavet allolevatest suvandi RIP Settings ja kandja sattepanka-
de 1 kuni 30 kohta kaivatest kannetest.

922




SC-F9200 Series Kasutusjuhend
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1 kuni 30 (kandja sdttepanga number)

Uksus Parameeter Selgitus

Setting Name - Andke kandja sattepangale kuni 22 poolsuurest mdrgist koosnev nimi.
Selgelt eristuva nime kasutamine muudab 6ige panga valimise lihtsa-
maks.

Feed Adjustment Manual Kasutage seda suvandit, kui triipefekt (horisontaalsed triibud, ebalihtla-
ne varvijagunemine voi trilbud) parast prindipea puhastamist ja joonda-
mist ei kao.

Kasutaja kontrollib visuaalselt printimistulemust ja sisestab kasitsi kohan-
dusvaartuse. 27 ,Feed Adjustment” Ik 49

Reguleerimine erineb kasutatavast kandjast olenevalt. Laadige kandja,
millele on s66tmise reguleerimine vajalik, samadel tingimustel nagu te-
geliku printimist66 puhul.

Platen Gap 1,5 Valige paberitoe vahe (prindipea ja kandja vaheline kaugus).

Enamike olukordade puhul on soovitatav kasutada vaikesatet. Kui valja-
print on kriimustatud voi maardunud, suurendage satet taseme vorra.
25 Valige 2.5 ainult siis, kui valikuga 2.0 jadvad valjaprindid endiselt maar-
dunuks. Vajalikust suurema vahe valimisel véivad printeri sisse tekkida
tindiplekid, voib langeda prindikvaliteet véi vdheneda toote t60iga.

2,0

Head Alignment

Manual(Uni-D) Print Valige Head Alignment (prindipea joondamine), et joondada prindipea
uuesti, kui valjaprindid paistavad teralised v6i fookusest valjas. Mole-
Manual(Bi-D) mas suunas printides valige Manual(Bi-D). Kui teralisus v6i valesti joon-
damine parast Manual(Bi-D) teostamist ei parane, proovige funktsiooni
Manual(Dual Manual(Dual Head). Kui tulemused endiselt ei parane, kasutage funkt-
Head) siooni Manual(Uni-D). Uhes suunaks printides valige Manual(Dual

Head). Kui teralisus voi valesti joondamine pdrast Manual(Dual Head)
teostamist ei parane, proovige funktsiooni Manual(Uni-D).

£ ,Prindi joondusvea parandamine (Head Alignment)” |k 48

Heating & Drying
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Printer Full Width

SC-F9200 Series  Kasutusjuhend
Juhtpaneeli meniiii kasutamine
Uksus Parameeter Selgitus
Heater Temperatu- | Off Seadistage jarelkuumuti temperatuur.
re S o
30 kuni 55° Vaikimisi on Heater Temperature vaartuseks 50 °C.
Drying Time Per O0kuni10s Valige aeg, millal prindipea pérast iga kdiku kuivamiseks peatuse teeb.
Pass Valige vaartus vahemikus 0,0 kuni 10,0 sekundit. Kui soovite kuivamisaja
Uihtlasena hoida ka siis, kui printimise laius muutub, seadistage kuivamis-
aeg vastavalt kandja laiusele. Lisateabe saamiseks vaadake jargnevat.
5 ,Heating & Drying” |k 45
Tindi kuivamiseks kuluv aeg erineb olenevalt tindi tihedusest ja kasuta-
tavast kandjast. Kui tint kandjal hdgustub, seadke tindi kuivamise aeg
soovitatud vaartusest pikemaks.
Kuivamisaja pikendamine suurendab printimiseks kuluvat aega.
After Heater Feed On Valige, kas kandja s60detakse parast printimist jarelkuumutisse (On/Off).
Off Valige On kui kandjat l6igatakse enne jargmise t60 algust. Arvestage
siiski, et veeris suureneb.
Blank Area Feed Mode 0 Kui printimistd6l esineb kohti, kus pole prindiandmeid (tihi piirkond),
so0detakse kandjat kiiresti. Kui valitud reZiimi vaartus on vaike, s66de-
Mode 1 takse kandja kiiremini. Kui see reziim ei vdimalda tindil piisavalt kuivada,
vaadake jargmist jaotist ja muutke reziimi.
Mode 2
£ ,Heating & Drying” |k 45
Mode 3
Media Suction 0 kuni 10 Imemine on vajalik kandja ja prindipea vahel 6ige kauguse hoidmiseks;
vajalik imemisréhu tugevus erineb olenevalt kandja tidbist. Liiga tugev
Media Suction vé6ib prindipea ja 6hukese voi paindliku kandja vahelist
kaugust suurendada, mis omakorda véib halvendada prindikvaliteeti
vo6i takistada kandja normaalset so6tmist. Sellisel puhul peate te Media
Suction vaartust vihendama. Media Suction parameetri vahendamisel
muutub tdmbejoud vdiksemaks.
Head Movement Data Width Valige vahemik, milles prindipea printimise ajal liigub.

Data Width piirab prindipea liikumise prindiala piiridesse. Prindipea liik-
umisulatuse piiramine suurendab printimiskiirust.
Kui on valitud Printer Full Width, siis prindipea liigub kdige laiema prin-

teris toetatud kandja mé6tmete ulatuses. Valige see suvand, et véljaprin-
did oleksid ihtlasema kvaliteediga.

Multi-Strike Printing Off Valige, mitu korda igat joont prinditakse.
2 kuni 8
Roll Type Printable Side Out Valige kandja rullimissuuna jargi kas Printable Side Out v6i Printable

Printable Side In

Side In.

Tension Measurement

Periodically

Every Page

Prinditava kandja korrektse pinge hoidmiseks moodetakse ja reguleeri-
takse pinget automaatselt.

Periodically.

Valige Every Page, et pingestamine oleks tdpsem, kuid arvestage suure-
mate prindiaegadega.

Feeding Tension
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Kasutusjuhend

Juhtpaneeli meniiii kasutamine

Uksus

Parameeter

Selgitus

Auto

Manual

0 kuni 40

Vaikesate Auto on soovituslik enamiku olukordade puhul. Kui kandjale
tekivad printimise ajal kortsud, soovitame kasutada sdtet Manual ja vali-
da vaartuse Ule Lv32.

Kui printimisel tekib triipefekt (horisontaalsed triibud, ebatihtlane varvi-
jagunemine vai triibud), soovitame kasutada satet Manual ja valida vaar-
tuse alla Lv32.

Kui Media Size Check vaartuseks on maaratud Off, valige Manual ja
seejdrel seade Feeding Tension soovitatud vaartus, mis vastab laetava
kandja laiusele. Vt lisateavet:

2 ,Feeding Tension” lk 46

Take-up Tension

Auto

Manual

1 kuni9

Vaikesate Auto on soovituslik enamiku olukordade puhul. Kui kandja
kortsub printimisel voi valgete triipude korral (valged véi heledad trii-
bud) printimise tulemuses soovitame kasutada satet Manual ja valida
vddrtuse alla Lv7. Kasutage sama sétet, kui tint kleepub vastuvéturulli
tagusele. Kui jdmedat meediat ei saa korrektselt kerida, soovitame kasu-
tada sdtet Manual ja valida vaartuse ile Lv7.

Feed Speed

Lv1

Lv2

Lv2 on enamikul juhtudel soovitatud valikuks. Valige Lv1, kui 6huke
kandja on kortsuline voi rebenenud, kleepub kokku véi ilmuvad valja-
printidele horisontaaljooned. Arvestage, et kiirus ei muutu, kui valite suu-
rema arvu.

Prevent Sticking

On

Off

Valige, kas kandja kleepumise vastane funktsioon on printeri sisse lilita-
misel voi printimisega alustamisel sees (On) vai véljas (Off). Kuna valiku
On puhul on toimingud aeglasemad, soovitame valida Off. Kandja voib
tllbist séltuvalt kergelt alusele kleepuda. Kui toiminguid teostatakse
alusele kinni kleepunud kandjaga véi alustatakse printimist, ei s66deta
kandjat korrektselt ning tekkida véib ummistus. Valige sellisel juhul On.

Restore Settings

Yes

No

Kui valitud on Yes, taastatakse valitud kandja satete vaikesatted.

RIP Settings

Uksus

Parameeter

Selgitus

Platen Gap

1.5

2,0

2,5

Muutke suvandit Platen Gap (prindipea ja kandja vaheline kaugus) kand-
ja satetest valitud tarkvaralisest rasterprotsessorist.

Enamike olukordade puhul on soovitatav kasutada vaikesatet. Kui valja-
print on kriimustatud véi maardunud, suurendage satet taseme vorra.
Valige 2.5 ainult siis, kui valikuga 2.0 jaadvad viljaprindid endiselt maar-
dunuks. Vajalikust suurema vahe valimisel véivad printeri sisse tekkida
tindiplekid, voib langeda prindikvaliteet véi vdheneda toote t60diga.

Head Alignment
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Uksus

Parameeter

Selgitus

Input thickness.

0,1 kuni
1,0 mm (4 kuni
40 mil)

Sisestage kandja paksuseks vaartus vahemikus 0,1 kuni 1,0 mm (4 kuni
40 mil).

Manual(Uni-D)

Manual(Bi-D)

Manual(Dual Head)

Print

Valige Head Alignment (prindipea joondamine), et joondada prindipea
uuesti, kui véljaprindid paistavad teralised véi fookusest viljas. Uhes suu-
nas printides valige Manual(Uni-D). Mélemas suunas printides valige
Manual(Bi-D). Kui mérkate péarast toimingut Manual(Uni-D) v6i Ma-
nual(Bi-D) teralisust voi valesti joondumist, valige Manual(Dual Head).

£ ,Head Alignment” lk 44

Roll Type

Printable Side

Out

Printable Side
In

Valige kandja rullimissuuna jérgi kas Printable Side Out v6i Printable
Side In.

Tension Measurement

Periodically

Every Page

Prinditava kandja korrektse pinge hoidmiseks moddetakse ja reguleeri-
takse pinget automaatselt.

Periodically.

Valige Every Page, et pingestamine oleks tdpsem, kuid arvestage suure-
mate prindiaegadega.

Feeding Tension

Auto

Manual

0 kuni 40

Vaikesate Auto on soovituslik enamiku olukordade puhul. Kui kandjale
tekivad printimise ajal kortsud, soovitame kasutada sdtet Manual ja vali-
da vaartuse Ule Lv32.

Kui printimisel tekib triipefekt (horisontaalsed triibud, ebatihtlane véarvi-
jagunemine vai triibud), soovitame kasutada sdatet Manual ja valida vaar-
tuse alla Lv32.

Kui Media Size Check vaartuseks on maaratud Off, valige Manual ja
seejdrel seade Feeding Tension soovitatud vaartus, mis vastab laetava
kandja laiusele. Vt lisateavet:

2 ,Feeding Tension” lk 46

Take-up Tension

Auto

Manual

1 kuni 9

Vaikesate Auto on soovituslik enamiku olukordade puhul. Kui kandja
kortsub printimisel voi valgete triipude korral (valged véi heledad trii-
bud) printimise tulemuses soovitame kasutada satet Manual ja valida
vddrtuse alla Lv7. Kasutage sama sétet, kui tint kleepub vastuvéturulli
tagusele. Kui jamedat meediat ei saa korrektselt kerida, soovitame kasu-
tada satet Manual ja valida vaartuse Ule Lv7.

Prevent Sticking

Off

Valige, kas kandja kleepumise vastane funktsioon on printeri sisse lilita-
misel voi printimisega alustamisel sees (On) voi viljas (Off). Kuna valiku
On puhul on toimingud aeglasemad, soovitame valida Off. Kandja v6ib
tilbist séltuvalt kergelt alusele kleepuda. Kui toiminguid teostatakse
alusele kinni kleepunud kandjaga, kandjat ei so0deta kandjat korrekt-
selt ja tekib ummistus, valige On.

Restore Settings

Yes

No

Kui valitud on Yes, taastatakse konfigureeritud suvandi RIP Settings vai-
kesatted.
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Print Media List

Parameeter

Selgitus

Print

Printige kandja sattepankade 1 kuni 30 sisu.

Meniiii Printer Setup

on vaikesite.

Uksus Parameeter

Selgitus

Side Margin(Right) 3 kuni 25 mm
(0,12 kuni 1 toll)

Valige parema veerise laius, kui kandja on printerisse laaditud. Lisateabe
saamiseks vaadake jargnevat.

£ ,Prindiala” Ik 53

Side Margin(Left) 3 kuni 25 mm
(0,12 kuni 1 toll)

Valige vasaku veerise laius, kui kandja on printerisse laaditud. Lisateabe
saamiseks vaadake jargnevat.

£~ ,Prindiala” |k 53

Print Start Position 0 kuni 800 mm
(0,00kuni32,00tol-
li)

Reguleerige seda parameetrit, kui te soovite printida kandja keskkoha
lahedalt v6i nihutada prinditava ala séttest Side Margin(Right) vasaku-
le. Ala, mis jadb kandja parema serva ja suvandi Print Start Position
sdtte vahele, jaetakse tiihjaks. Kui suvandile Side Margin(Right) valitak-
se vaartus, jaetakse lisaala tiihjaks, mis vastab suvandile Side Mar-
gin(Right) valitud laiusele. Lisateabe saamiseks vaadake jargnevat.

£ ,Prindiala” Ik 53

Margin Between Pages

Normal -

No Margin -10 mm kuni
+10 mm

Voéimaldab sisestada lehekiilgede vahelise veerise Ka padrast muudatus-
te sisse viimist voib veerise suurus sdltuvalt kasutatavast kandjast ja ka-
sutamise keskkonnast muutuda.

Veeris suureneb, kui arvu liigutatakse + suunas ja vaheneb, kui arvu lii-
gutatakse - suunas.

£ ,Prindiala” Ik 53

Media Size Check On

off

Valige, kas printer tuvastab kandja laadimisel automaatselt kandja suu-
ruse (On) véi mitte (Off). Uldiselt soovitame me kasutada printerit hoi-
des seda seadet valikul On.

Proovige satet Off, kui printer kuvab teate Media Size Error ja kandja
on digesti laaditud. Arvestage, et printer voib printida Ule kandja serva-
de, kui valitud on Off. Viljaspool kandja servi kasutatud tint jatab printe-
ri sisse plekid.

Muudetus satted rakenduvad kandja uuesti laadimisel.

Media End Check On

off

Valige, kas printer tuvastab kandja [6pu automaatselt (On) v6i mitte
(Off). Proovige valikut Off, kui printer kuvab korrektselt laaditud kandja-
ga teate Media Out. Uldiselt soovitame me kasutada printerit hoides
seda seadet valikul On.

Media Skew Check On

off

Kui tuvastatakse viltune kandja, printer kas I6petab printimise ja kuvab
torketeate (On) voi jatkab printimist (Off). Enamiku olukordade puhul
on soovitatav kasutada satet On, sest viltune kandja v6ib printeris kinni
jaada.
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Uksus

Parameeter

Selgitus

Media End Option

Jatka

Printimise peata-
mine

Maarake, kas kandja vahetamisel prinditakse llejaanud andmed (Conti-
nue/Stop Printing).

Print Nozzle Pattern

off

1 kuni 10 lehte

Valige sagedus, millega printer prindib diiliside kontrollmustri: mitte ku-
nagi (Off) voi kord iga 1 kuni 10 lehe tagant. Kui valitud on Off, perioo-

dilisi kontrollmustreid ei prindita. Iga 1. kuni 10. lehe pealisesse kontroll-
mustri printimiseks valige number vahemikust 1 kuni 10. Kui printimine
on |épetatud, saate mustrit visuaalselt kontrollida, et otsustada, kas eel-
neval voi jargneval véljaprindil véib olla dhmaseid véi puuduvaid varve.

Periodical Cleaning

Light

Medium

Heavy

Off, 1 kuni 240 tun-
di

Valige sagedus — mitte kunagi (Off) voi parast 1 kuni 240 tundi — ja
tugevus, millega printer teostab prindipea puhastuse. Toimingut Perio-
dical Cleaning ei tehta, kui valitud on Off. Kui valitud on vaartus vahemi-
kus 1 kuni 240 tundi, viiakse madratud tundide arvu jarel labi automaat-
ne prindipea puhastus. Kui valitud aja mé6dumise jarel on printimine
pooleli, tehakse Periodical Cleaning alles parast printimise [6petamist
voi printeri taas aktiveerimisel.

Jargnevad toimingud lahtestavad taimeri.
[ Satteaja valimine sellele kirjele.

(4 Kui prindipea puhastamine tehti sdttega All Nozzles tugevusel, mis
vastab sattele v6i on valitud sattest korgem.

Arvestage, et isegi kui Off on valitud suvandi Periodical Cleaning sat-
teks, puhastab printer parast printimist kindla aja mé6dudes automaat-
selt prindipea, et duilsid ei ummistuks.

Cleaning Cycle

off

1 kuni 10 lehte

Valige sagedus, millega printer teostab automaatse prindipea puhastu-

se: mitte kunagi (Off) voi kord iga 1 kuni 10 lehe tagant. Toimingut Clea-
ning Cycle ei tehta, kui valitud on Off. Valige 1 kuni 10, et viia prindipea
puhastus ldbi enne maaratud arvu lehtede printimist.

Heat Off Timer

15 kuni 240 minutit

Kui Uhtegi torget ei tuvastata ja pooleliolevaid printimistdid ei ole, saate
te jarelkuumuti automaatselt valja lllitada. Seda suvandit kasutatakse
intervalli valimiseks, mille jarel jarelkuumuti automaatselt vdlja lilitub.

Printer laheb puhkereziimi, kui aegub Heat Off Timer. Puhkereziimis lili-
tub juhtpaneel vilja ja sisemised mootorid ja muud komponendid kulu-
tavad vahem energiat.

Juhtpaneeli kuvari uuesti sisseliilitamiseks vajutage juhtpaneelil tikskdik
millist nuppu, vilja arvatud O. Juhtpaneeli kuvar liilitub aga uuesti vl-
ja, kui sellistel tingimustel ei sooritata jargneva 30 sekundi jooksul thte-
gi toimingut. Printer ja kuumutid aktiveeritakse taielikult uuesti vaid siis,
kui printer vétab vastu printimist60, kasutatakse kandja laadimise hoo-
ba v6i tehakse méni muu toiming printeri riistvaraga.

Restore Settings

Yes

No

Valige Yes, et taastada kdigi menii Printer Setup kirjete vaikesatted.

Meniiii Maintenance

Otse meniiiisse Maintenance pdasemiseks vajutage nuppu =¥.
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Uksus Parameeter Selgitus
Nozzle Check Print Prinditakse diitisimuster. Kontrollige mustrit visuaalselt ja kui te tuvasta-
te dhmaseid voi puuduvaid vérve, puhastage prindipea.
Print At Right 2 ,Ummistunud pihustite kontrollimine” |k 82
Print At Center Satte kirjetes kuvatav meniil oleneb suvandi Media Size Check sattest
ja laaditud kandja laiusest.
Print At Left
Cleaning
All Nozzles Execute (Light)/ Markige ules mustrite numbrid, millel esineb dhmaseid véi puuduvaid
Execute (Medium)/ | varve, ja puhastage seejdrel kas kdik voi valitud diitisid. Suvand All Nozz-
Head1/Head2 Execute (Heavy) les puhastab prindipead koigil diilisidel. Valige Selected Nozzles, et pu-
Head1 hastada diiise ainult valitud ridadel.
Head2 Puhastustasemeks saate valida Execute (Light), Execute (Medium) voi
Execute (Heavy). Valige esmalt Execute (Light). Kui probleem ei kao

Selected Nozzles

parast suvandi Execute (Light) kasutamist, valige Execute (Medium).
Probleemi plsimisel parast funktsiooni Execute (Medium) kasutamist,
valige Execute (Heavy).

Head Maintenance

Move Head

Pange prindipea hooldusasendisse. Tehke hooldustoimingud nagu prin-
dipeapuhasti, korkide ja prindipea imbruse puhastamine alles siis, kui
olete selle suvandi abil prindipea puhastusasendisse viinud. Prindipea
kasitsi liigutamine voib péhjustada rikke.

£~ ,Puhastamine” k 59

Waste Ink Counter

Kui te vahetate Hoolduskonteiner védlja enne juhtpaneelile Hoolduskon-
teiner vahetusintervallist teavitava teate ilmumist, kdivitage parast vahe-
tamist suvand Waste Ink Counter.

Meniii Printer Status

Need kirjed jélgivad printeri kasutust ja satteid.

Uksus

Parameeter

Selgitus

Print Status Sheet

Print

Prindib olekulehe, millel on naha printeri hetkesatted. Kasutage
seda valikut, et ndha Gihel lehel mitmesugust teavet printeri kohta.

Firmware Version

XXXXXXX, XXX, XXXX

Printeris kasutatav Firmware Version.

Meniiu Network Setup

on vaikesite.

Uksus

Parameeter

Selgitus

IP Address Setting
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Uksus Parameeter Selgitus
Auto - Valige, kas IP-aadresse hangitakse DHCP abil automaatselt (Au-
to) voi kasitsi (Panel). Kui on valitud Panel, sisestage IP-aadress,
Panel [P: XXX XXX XXX XXX alamvérgumask ja vaikeliiisi aadress. P66rduge oma siisteemi-
halduri poole tiksikasjaliku teabe saamiseks.
SM: XXX XXX XXX XXX
DG: XXX XXX XXX.XXX
Print Status Sheet Print Kasutage valikut Network Setup, et printida vorgu hetkeolek. Ka-
sutage seda teavet, et omada taielikku Glevaadet vérgusatetest.
Restore Settings Yes Valige Yes, et taastada koigi mentili Network Setup kirjete vaike-
satted.
No

Meniiti Preference

on vaikesite.

Uksus Parameeter Selgitus
Date And Time MM/DD/YY HH:MM Seadistage printeri sisemine kell. Seda kellaaega kasutatakse lo-
gide ja olekulehtede printimisel.
Language Jaapani Valige juhtpaneeli ekraanil kasutatav keel.
Inglise
Prantsuse
Itaalia
Saksa
Portugali
Hispaania
Hollandi
Vene
Korea
Hiina
Unit: Length m Valige pikkusthikud, mida kasutatakse juhtpaneeli ekraanil ja
kontrollmustrite printimisel.
jalga/tolli
Unit: Temperature °C Valige juhtpaneeli ekraanil kasutatavad temperatuuri tGhikud.
F
Alert Sound Setting On Aktiveerige (On) voi inaktiveerige (Off) sumisti, mis teeb torke
ilmnemisel haalt.
off

Nupu OK vajutamine hoiatussumisti t60 ajal peatab selle.
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Uksus Parameeter Selgitus
Alert Lamp Setting On Aktiveerige (On) voi inaktiveerige (Off) margutuli, mis torke ilm-
nemisel sittib.
Off

Meniii Reset All Settings

Parameeter Selgitus

Yes Valige Yes, et lahtestada koik satted meniiti Preference peale Date And Time, Language,
Unit: Length ja Unit: Temperature.

No
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Probleemide lahendamine

Probleemide lahendamine

Kui kuvatakse teade

Kui kuvatakse moni jargnevatest teadetest, lugege ja jargige alltoodud juhiseid.

Teated

Tegevus

Auto Take-up Reel Unit stopped.

Kandja ei ole digesti Auto pinguti kiilge kinnitatud.
Vajutage nuppu II- ja valige printimise tlihistamiseks Job Cancel.

Po&orake Auto pinguti Auto asuv liliti asendisse off ja seejarel tagasi ning kinnitage
kandja uuesti [Auto pinguti].

7 ,Kandja laadimine” lk 35

Check Ink Levels

Kiibi té6iga hakkab |I6ppema. Hankige esimesel voimalusel diget varvi tindipakk.

Kontrollige tindimahutisse jadnud tindikogust tindipakil oleva skaala abil. Kui alles on
tindimahuti péhjast 70 mm véi vahem tinti, vahetage kiip ja lisage tinti. Kui tinti on
mahuti pdhjast alles rohkem kui 70 mm, jatkake kasutamist, kuni tindi allesolev kogus
on 70 mm.

2 Lisaseadmed ja kulumaterjalid” [k 112
&, Mérkused tindipakkide ja tindimahutite kdsitlemise kohta” [k 21

£ ,Kiibi vahetamine ja tindiga taitmine” |k 67

Chip Unit Error

Chip unit not recognized. Is this
ink supported by this printer mo-
del?

Kasutage ainult ettenahtud Epsoni tindipakkidest saadud kiipe.
Te ei tohi kasutada muid Epsoni tindipakke.
27 Lisaseadmed ja kulumaterjalid” [k 112

Chip Unit Error
Chip unit not recognized. Reat-
tach or replace.

[ Eemaldage kiip ja sisestage see uuesti. Kui sama térge ilmneb endiselt, vahetage
kiip uue vastu.
2, Kiibi vahetamine ja tindiga taitmine” Ik 67

[ Mahuti sisse voib olla kogunenud kondensatsioon. Hoidke seda vahemalt 4 tundi
toatemperatuuril.
£ ,Mérkused tindipakkide ja tindimahutite kasitlemise kohta” 1k 21

Command Error
Check print settings on RIP.

Vajutage I1- ja valige Job Cancel. Kontrollige, kas installitud tarkvaraline
rasterprotsessor on printeriga thilduv.

F/W Install Error
Firmware update failed.
Restart the printer.

Lilitage printer vélja, oodake méni minut ning lilitage seejarel printer uuesti sisse.
Varskendage pisivara uuesti

Kui see teade ilmub uuesti vedelkristallekraanile, podrduge oma edasimija vai Epsoni
toe poole.

Media Size Error
Load correct size media.

Praegu laaditud kandja ei ole dige laiusega. Tdstke kandja laadimise hoob (les ja
eemaldage kandja.

Kitsaim printeri poolt toetatud laius on 300 mm. Kontrollige, et kandja laius on
vahemalt 300 mm.

Kui see teade kuvatakse hoolimata sellest, et kandja on dige laiusega, voib printer
printida, kui te valite Off suvandi Media Size Check satteks.

2 ,Meni Printer Setup” Ik 97
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Teated Tegevus

Prepare empty waste ink bottle. Hoolduskonteiner on tdis saamas. Pange valmis uus Hoolduskonteiner.

£ ,Lisaseadmed ja kulumaterjalid” [k 112

Hoolduse vajaduse/teeninduse vajaduse korral

Torketeated

Tegevus

Maintenance Request
Replace Part Soon/Replace Part Now
XXXXXXXX

Printeril kasutatav osa laheneb t66ea I6pule.

Po6rduge oma edasimiiiija voi Epsoni toe poole ning radkige neile
hooldenéude koodist.

Hooldenduet ei ole teil véimalik kustutada seni, kuni detail on vahetatud.
Printeri kasutamise jatkamisel tekib teeninduse vajadus.

Call For Service
XXXX Error XXXX
Power off and then on. If this doesn't

work, note the code and call for service.

Teeninduse kisimine toimub, kui:
1  Toitekaabel ei ole kindlalt ihendatud.
1 Aset leiab térge, mida ei saa kustutada.

Kui tekib teenindusvajadus, Idpetab printer automaatselt printimise. Liilitage
printer vélja, Uhendage toitekaabel seinakontaktist ning printeri
vahelduvvoolupistmikust vdlja ning ihendage seejdrel tagasi kokku. Lilitage
printer uuesti mitu korda sisse.

Kui vedelkristallekraanile kuvatakse uuesti sama teeninduskutsung, p6érduge
abi saamiseks edasimiiiija véi Epsoni toe poole. Oelge neile teeninduskutsungi
kood ,XXXX".
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T6rkeotsing Te ei saa vorgukeskkonnas printida

B Kas vorguseaded on diged?
Kilisige oma vérguadministraatorilt vorguseaded.

Te ei saa printida (sest printer ei

toota) -

B | Uhendage printer USB-kaabliga otse
arvutiga ja proovige printida.

Printer ei lulitu sisse Kui te saate USB kaudu printida, on probleemid vér-

gukeskkonnas. Kuisige oma siisteemiadministraato-

rilt voi vaadake vérgusiisteemi kasutusjuhendit. Kui

B | Kas toitekaabel on iihendatud te ei saa USB kaudu printida, vaadake selle kasutus-
elektrivérguga ja printeriga? juhendi vastavat jaotist.
Kontrollige, et toitekaabel on kindlalt printeriga
Uihendatud.

Printeris on torge

B Kas elektrivorgus on mingi probleem?
Kontrollige, et teie vooluvérk on tédkorras, ihenda- B | Kontrollige, kas printeris on tekkinud
des sellega méne teise elektriseadme toitejuhtme. torkeid, kontrollides tulesid ja teateid
printeri juhtpaneelilt.

£ Juhtpaneel” k 16

Printer ei suhtle arvutiga % ,Kui kuvatakse teade” Ik 102

B | Kas kaabel on korralikult iihendatud?

Veenduge, et printeri liidesekaabel on korrali_l_<u|t ar- Printerist kostab printimisele
vuti ja printeri digesse terminali ithendatud. Uhtlasi
kontrollige, et kaabel pole katki ega vadndunud. Kui iseloomulikku heli, kuid printer
teil on olemas varukaabel, proovige sellega ihenda- . . .
da. ei prindi

B | Kas liidesekaabli tehnilised andmed Prlndlpea I"QUbI kuid mldagl el
vastavad arvuti spetsifikatsioonidele? prindita

Veenduge, et liidesekaabli tehnilised andmed vasta-

vad printeri ja arvuti spetsifikatsioonidele.

B | Kontrollige, kas printer to6tab.
£ ,Tehniliste andmete tabel” Ik 132

Printige kontrollmuster. Kontrollmustreid saab prin-
tida printerit arvutiga ithendamata ja nende abil
saab kontrollida printeri t66d ja olekut. £ ,Ummis-
B | Kui te kasutate USB-jaoturit — kas selle tunud pihustite kontrollimine” Ik 82

kasutus vastab nouetele?

USB spetsifikatsioonis on vdimalik kuni viis USB-jao-

Vaadake jargmist jaotist, et saada teavet, kuidas kai-
tuda siis, kui mustrit ei prindita korrektselt.

turi parglihendust. Sellegipoolest soovitame me teil
Uhendada printer esimese jaoturiga, mis on arvutiga

otselihenduses. Olenevalt kasutatavast jaoturist, . . .
voib printeri kasutamine muutuda ebastabiilseks. B | Kasjuhtpaneeli ekraanil kuvatakse teade

Kui nii peaks juhtuma, iihendage USB-kaabel otse Motor Self Adjustment?
oma arvuti USB-porti. Printer reguleerib sisemist mootorit. Oodake natuke-

ne ilma printerit vélja lilitamata.

B | Kas USB-jaotur on nduetekohaselt

tuvastatud? Kontrollmustrit ei prindita korrektsel
Veenduge, et USB-jaotur on arvutis néuetekohaselt
tuvastatud. Kui arvuti kiilge on Gthendatud USB-jao- B | Puhastage prindipea.

tur, lahutage see ja ihendage arvuti otse printeriga.
Kiisige USB-jaoturi t66 kohta infot USB-jaoturi tootja
kaest.

Pihustid véivad olla ummistunud. Parast prindipea
puhastamist printige kontrollmuster uuesti.

£ ,Prindipea puhastus” Ik 83
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Kas printer on pikemat aega kasutamata
seisnud?

Kui printer on pikemat aega kasutamata seisnud, voi-
vad pihustid olla kuivanud ja ummistunud. Sam-
mud, mida rakendada, kui printerit ei ole pika aja val-
tel kasutatud. 23 ,Markused printeri mittekasutami-
se kohta” Ik 21

Viljaprindid pole ootusparased

Prindikvaliteet on kehv, tasakaalust
valjas, liiga hele voi liiga tume

Kas prindipea diiiisid on ummistunud?

Kui pihustid on ummistunud, siis osad pihustid tinti
enam ei pritsi ning prindi kvaliteet langeb. Proovige
printida kontrollmuster.

2 ,Ummistunud pihustite kontrollimine” |k 82

Kas prindipea joondamise funktsiooni Head
Alignment on teostatud?

Valige Head Alignment, et joondada prindipea uues-
ti, kui véljaprindid paistavad teralised voi fookusest
valjas.

& ,Prindi joondusvea parandamine (Head Align-
ment)” |k 48

Kas te olete proovinud kasutada toimingut
Feed Adjustment?

Suured erinevused sdddetavas koguses pohjustavad
triipefekti (horisontaalsed triibud, ebatihtlane véarvi-
jagunemine vai triibud). Tehke Feed Adjustment vas-
tavalt kasutatavale kandjale.

& Feed Adjustment” |k 44

Kas te kasutate originaalset Epsoni
tindipakki?

Printer on méeldud kasutamiseks selles juhendis vii-
datud Epsoni originaaltintidega. Muud tiupi tindi-
pakkide kasutamine véib halvendada prindikvaliteeti.

Soovitame kasutada ainult selles juhendis loetletud
originaalseid tindipakke.

Kas te kasutate vana tindipakki?

Vana tindipaki kasutamisel prindi kvaliteet halve-
neb. Kasutage uut tindipakki. Kasutage tindipakist
kogu tint dra enne tindipakile trikitud kuupédeva.
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Kas jarelkuumuti temperatuur on sobiv?

Kui véljaprindid on hdgused v6i maardunud véi tint
laheb klompi, suurendage temperatuuri. Arvestage
siiski, et liiga kdrge temperatuur voib péhjustada
kandja kokkutdmbumist, kortsumist véi deformeeru-
mist.

Lisaks voéivad kuumutid kiilmas keskkonnas vajada
soovitud temperatuuri saavutamiseks pisut aega. Ja-
relkuumuti ei pruugi valitud temperatuurini joudes
omada soovitud maju ka siis, kui kandja on liiga
kilm. Laske kandjal enne kasutamist soojeneda toa-
temperatuurini.

Kas kandja satted on 6iged?

Kontrollige, et kandja satted vastaksid reaalselt tar-
kvaralises rasterprotsessoris vOi printeris kasutatava-
le kandjale.

Kas Data Width on valitud suvandi Head
Movement satteks?

Kui te maarate haalestusmeniiist Data Width suvan-
di Head Movement sdtteks, siis suureneb printimis-
kiirus, aga prindikvaliteet véib pisut halveneda. Pare-
ma kvaliteedi jaoks valige Printer Full Width suvan-
di Head Movement satteks. 23° ,MenUi Printer Se-
tup” Ik 97

Kas te olete vorrelnud prinditud tulemusi
kujutisega ekraanil?

Kuna kuvarid ja printerid edastavad vérve erinevalt,
ei sarnane prinditud varvid alati taielikult ekraanil ku-
vatavate vdrvidega.

Kas printeri kaas oli printimise ajal lahti?
Kaante avamine printimise ajal péhjustab prindipea
dkilise peatumise, mille tulemusel jadvad vérvid eba-
thtlaseks. Arge avage kaasi, kui printimine on pooleli.

Prindiala ei ole kandjal digesti
paigutatud

Kas kandja on digesti laaditud ja veerised
on diged?

Kui kandja ei ole néuetekohaselt laaditud, véib prin-
ter printimisel keskkohast korvale kalduda ja osa and-
meid voivad jadda printimata. Veenduge, et laadimis-
meetod vastab teie seadistusele.

2 ,Kandja laadimine” lk 26

Kontrollige ka, kas olete satete menuiiis valinud kiilg-
miste veeriste ja Print Start Position jaoks 6iged va-
likud.

2 ,Meni Printer Setup” |k 97
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B Kas kandja on viltu?

Kui Off on hadlestusmenist valitud suvandi Media
Skew Check satteks, jatkatakse printimist ka viltuse-
le kandjale ja andmed prinditakse prindialast valja-
poole. Valige menuiist suvandi Media Skew Check
satteks On.

£ ,Men Printer Setup” lk 97

B | Kas kandja on prindiandmete jaoks
piisavalt lai?

Tavaliselt printimine peatatakse, kui prinditav kuju-
tis on laiem kui kandja, andmed prinditakse tle kand-
ja servade, kui Off on hadlestusmenilst valitud su-
vandi Media Size Check satteks. Véljaspool kandja
servi kasutatud tint jatab printeri sisse plekid. Muu-
detud sate rakendatakse kandja uuesti laadimisel.

2 ,Meni Printer Setup” Ik 97

Vertikaalsed jooned on valesti
joondatud

B Kas prindipea on valesti joondatud?
(Mo6lemasuunalise printimise korral.)
Mélemasuunalisel printimisel prindib prindipea liik-
udes vasakule ja paremale. Kui prindipea on valesti
joondatud, véivad korrapérased jooned olla valesti
joondatult. Kui vertikaalsed jooned on mélemasuu-
nalisel printimisel valesti joondatud, kohandage va-
het, viige labi funktsioon Head Alignment.

£ ,Prindi joondusvea parandamine (Head Align-
ment)” |k 48

Prinditud pind on lohisev voi
madrdunud

B | Kas kandja on liiga paks voi liiga 6huke?
Kontrollige kandja andmeid, et kontrollida selle sobi-
vust printeriga. Kui te kasutate tarkvaralist rasterprot-
sessorit, votke Glhendust selle tootjaga, et saada tea-
vet kasutatavate satete ja kandja kohta.

B Kas kandja on laineline?

Teatud tllpi kandjatesse voivad printerisse paigal-
datuna tekkida ménedel tingimustel (niiskus ja tem-
peratuur) lained. Laine tekkimisel vajutage juhtpa-
neelil nuppu V¥, et kandjat so6ta ja mojutatud ala val-
tida. Me soovitame lainete tekkimise ennetamiseks
langetada temperatuuri ja 6huniiskust.

Kas kandja on kortsus véi volditud?

Kandja, mis on kortsus voi volditud, véib plaadilt kor-
gemale tdusta ja minna vastu prindipead, see aga te-
kitab maardumist ja varvide ebatihtlast jagunemist.

Kas prindipeapuhasti, korgid voi prindipea
on plekilised?

Tindiklombid véi kiud prindipeapuhasti, korkide voi
prindipea imber véivad tindi kogunemisest tulene-
valt tekitada plekke. Puhastage méjutatud ala.

£ ,Puhastamine” lk 59

Kas prindipea 166b vastu prinditud pinda?
Prindipea vastu kandjat I166misest pohjustatud maar-
dumine on ennetatav suvandi Platen Gap reguleeri-
misega vastavalt kandjale.

£ ,Platen Gap” |k 44

Diiliside ummistusi ei saa eemaldada
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Kas puhastamine viiakse ldbi?

(1)¥

Nagu fotodel (1) ja (2) ndidatud, kui kiud véi tolm kin-
nituvad prindipea, korkide véi prindipeapuhastite
Umbrusesse, siis voivad diilisid printimise ajal um-
mistuda. Kui kleepunud kiude v6i tolmu ei eemalda-
ta, ei pruugi duiiside ummistused olla eemaldata-
vad ka korduval puhastamisel. Ummistused véivad
tekkida ka juhul, kui tint tilgub korgile (foto 3).

Puhastage koik alad.
& ,Prindipea Gimbruse puhastamine” Ik 59
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Tinditilgad

Kas kandjat kasitsetakse digesti?

Kui kandja kdsitsemisel ei arvestata jargmiste punkti-
dega, vbib kandja pinna kiilge kleepuda vaikses ko-
guses tolmu ja kiude, mis pohjustavad valjaprintide-
le tindiplekke.

O  Arge asetage pakendist eemaldatud kandjat
otse poérandale.
Kandja tuleb hoiundamiseks kokku kerida ja
sisestada originaalpakendisse.

O Arge transportige kandjat pinnaga vastu riideid.
Kasitsege kandjat oma pakendis kuni hetkeni,

mil te selle printerisse laadite.

B Kas prindipea diiiiside pinnale on
kleepunud kiude?

Puhastage prindipea timbrus.

£ ,Puhastamine” |k 59

Prindipeale kleepunud kiududelt véib tilkuda tinti.

Horisontaalsed triibud voi
ebaiihtlane tint (triibuefekt)

Pohjuseid voib olla mitu

Kui te prindite 1 kdiguga/2 kiiguga RIP tarkvara
printimise seadetes, jargige juhiseid sammust 1.
Muudel juhtudel tehke 14bi jargmine protseduur, kuni
printimistulemused paremaks muutuvad.
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Enne t66 alustamist viige alati labi diitiside kontroll ja
Head Alignment. Kui diiiisid on ummistunud véi
prindipea ei ole joondatud, ei paranda tulemust iikski
meede.

£ ,Ummistunud pihustite kontrollimine” lk 82

£ ,Prindi joondusvea parandamine (Head
Alignment)” 1k 48

1

Muutke héilestusmeniiii suvandit Feed Speed
aeglasemaks.

RIP tarkvara printimise sétetes 1 kdiguga/2
kdiguga triikitava kandja vastu votmisel voib
tekkida triibuefekt. Lahendus oleneb mentiiist
Media Setup valitud sattest. Tditke juhiseid
vastavalt valitud sattele.

[ Kuivalitud on RIP Settings
Aeglustage tarkvaralise rasterprotsessori
soOtmiskiirust.

1 kuni 30 (kandja sattepangad) valitud
Valige suvandi Feed Speed satteks
haalestusmentius Lv1.

Kontrollige kandjat hoidvate plaatide kinnitust.

Kui kandjat hoidev plaat ei ole korralikult
paigaldatud, voib see hiirida kandja s66tmist.
Vaadake jargmist viidet ja kinnitage kandjat
hoidvad plaadid uuesti.

5 ,Kandja laadimine ja vahetamine” lk 26

Kui kandjat hoidva plaadi korralikult
paigaldamine ei lahenda probleemi, rakendage
jargmist meedet.

S66tmise reguleerimine

S66tmise reguleerimine voib olenevalt
kasutatavast kandjast vaja olla l4bi viia
eraldiseisvalt. Kui rulli laius on erinev, on
eraldiseisev reguleerimine vajalik isegi sama
kandja puhul. Tapsemaks reguleerimiseks
printige kontrollmuster, kasutades jargmisi
satteid: Manual — 500mm Pattern.

5 ,Feed Adjustment” lk 49
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Probleemide lahendamine

Pea lookidest tulenevad plekid

Kandja ja prindipea puutuvad printimise ajal kokku
Tehke 14bi jargmisi toiminguid, kuni
printimistulemused paranevad.

Loigake drakandja osad, kus on kortse voilaineid

Kui kandjat hoitakse nouetele mittevastavalt
voi see jaetakse printerisse laadituks, voivad
sellele tekkida kortsud ja lained. Sellises seisus
kandja kasutamisel voivad prindipea ja kandja
korgemal asetsevad kohad kokku puutuda ja
pohjustada plekilisust. Loigake enne kandja
kasutamist kortsus vdi lainetavad kohad sellest
vilja.

Uhtlasi hoidke kandjat printeri juhendis
kirjeldatud viisil ja laadige see printerisse alles
vahetult enne printimist.

Kui probleem ei kao ka pérast printimist
kohtadele, kus pole kortse ega lainetust,
rakendage jargmist meedet.

Kandja 6igesti printerisse laadimine ja kandja
sitete dige konfigureerimine

Kui kandja laadimise meetod, Heater
Temperature, pinge, Media Suction ja muud
sitted ei ole sobivad, tekkivad kandjale kortsud
ja lainetus. Veenduge, et laadimise meetod ja
sitted on 6iged.

5 ,Kandja laadimine ja vahetamine” lk 26

Kui iilaltoodud meetmed ei lahenda probleemi,
rakendage jargmist meedet.

Kandja 6ige laadimise kontrollimine Auto
pinguti

Kui meetod, millega kandja kinnitatakse
vastuvoturulli sidamiku kiilge ei ole dige, voib
kandja vastuvotmise kidigus liikuda, mis
omakorda voib pohjustada kortsude ja
korgenenud alade teket.
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Veenduge, et kandja on laaditud Auto pinguti
oigesti.

£5° ,Auto pinguti kasutamine” lk 35

Seadistage digesti jarelkuumuti temperatuur.

Reguleerige jarelkuumuti temperatuur kandjale
sobivaks.

Kandja

Kandja on kortsus

Kas hadlestusmeniiii suvandid Feeding
Tension ja Feed Speed on kasutatava
kandja jaoks diged?

Kui need suvandid on kasutatavale kandjale valesti
reguleeritud, véib kandja printimisel kortsuda voi re-
beneda.

& ,Feeding Tension” lk 46
£ ,Feed Speed” |k 47

i,

Kui suure tihedusega prinditud 6hukest voi vett sis-
se tdmmanud kandjat vastu voetakse, voib sellele ja-
relkuumutis ilmneda kortse. Maarake haalestusme-
nlils Take-up Tension vaartuseks Manual ja viahen-
dage satteid. Teiseks véimaluseks on kasutada pak-
semat kandjat.

£ ,Menil Media Setup” 1k 92

Kas jarelkuumuti temperatuur on liiga
koérge?

Reguleerige jarelkuumuti temperatuur kandjale so-
bivaks.
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Probleemide lahendamine

Surverullide vahel tekivad B | Kas suvandi Media Suction site on liiga
vertikaalsed kortsud korge?

Vahendage suvandi Media Suction vddrtust. 25~ ,Me-
dia Suction” |k 45

Printimine ei loppe, kui rull tithjaks
saab

B Kas suvandi Media End Check sdte Printer
Setup all on Off?

Tavaliselt peaks suvandi Media End Check satteks
olema On. £ ,Men Printer Setup” |k 97

Ohukese kandja vdi vee sisse tdmbamisel pikenenud Kinni jaan ud kandja eemaldamine
kandja kasutamisel voivad surverullide vahel ilmneda
kortsud. Kui kandjale ilmuvad kortsud alusel, voib
prindipea littia vastu kandjat. Tehke labi jargmisi

toiminguid, kuni vertikaalsed kortsud paranevad.

Jargige kinnijadnud kandja eemaldamiseks alltoodud
samme.

A Ettevaatust:

Eesmise kaane avamisel olge ettevaatlik, et teie
kded voi sormed ei jidks selle vahele. Selle noude

Miairake sitte Feeding Tension valikuks
Manual ja vihendage vairtust.

¥ ,Feeding Tension” lk 46 eiramine voib pohjustada kehavigastusi.
2 Muutke Take-up Tension valikuks Manual ja )
.. s Avage esikaas.
vahendage véirtust. 1

5 ,Take-up Tension” Ik 47

Kinnitage kandja laadimise hoova tithimikku
vahepuks.

Vt lisateavet:

7, Vahepuksi kasutamine” 1k 129 2 Lilitage printer vilja.

Kui kuvatakse teade ja printer ei liilitu vilja,

Kandja k'““'laamme lahutage toitekaabel.
B Kas kandja on kortsus véi volditud? 3 Liigutage kandjat hoidvad plaadid eest éra.
Kandja, mis on tugevalt kooldus voi eesmiselt ser-
valt tagasi volditud véi kortsus, voib péhjustada um- .
mistuse v6i muid kandja s66tmisega seotud problee- n Oluline:

me. Arge kasutage kandjat, millel esineb selliseid pro-

bleeme. Arge kasutage printerit, kui kandjat hoidvad

plaadid on deformeerunud. Jitkuv printeri
kasutamine voib kahjustada surverulle voi
prindipead.

B | Kas kandja on liiga paks voi liiga 6huke?

Kontrollige kandja andmeid, et teha kindlaks, kas se-
da tohib printeris kasutada. Kui te kasutate tarkvara-
list rasterprotsessorit, votke Ghendust selle tootjaga,

Votke ithendust edasimiiiijaga voi Epsoni
toega.

et saada teavet kasutatavate sétete ja kandja kohta.
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Probleemide lahendamine

Liigutage kandjat hoidvad plaadid aluse
vasakule ja paremale kiiljele. Hoidke kandjat
hoidvaid plaate liigutamisel molemast sakist.

Kui prindipea on kandja kohal, liigutage see
ummistusest eemale.

Liigutage prindipead alles pdrast kandjat
hoidvate plaatide eemaldamist. Kokkupuude
deformeerunud kandjat hoidvate plaatidega
voib prindipead kahjustada.

Tostke kandja laadimise hoob.

110

Tommake kandja 16ikuri sooneni ja kasutage
l16ikurit, et eemaldada rebenenud vdi kortsus
alad.

7

7

Kerige 16igatud kandja kisitsi tagasi.

E Eemaldage printeri sisse jadnud kandja.

Liilitage printer sisse ja viige 1abi diitiside
kontroll.
Kontrollige prinditud kontrollmustrit ja kui te

tuvastate ummistusi, viige ldbi prindipea
puhastus.

£ ,Ummistunud pihustite kontrollimine”
1k 82

u Oluline:

Kui printer jidb pikemaks ajaks
valjaliilitatuks, seisab prindipea ilma korgita
ja kuivab dra ning ei suuda printimise
jatkudes enam korralikult printida.

Printeri automaatne sisseliilitamine katab
prindipea korgiga.

Laadige kandja uuesti ning jatkake printimist.

£ ,Kandja laadimine” 1k 26
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Probleemide lahendamine

Kandjat ei soodeta sirgelt voi
voetakse kehvasti vastu

Juhtpaneel jatkab viljaliilitamist

Muud

Jarelkuumuti liilitatakse
automaatselt Off

Jarelkuumuti lilitub vélja, kui méne aja jooksul ei
voeta vastu Uhtegi printimistodd ega ilmne Uhtegi
torget. Aega, mille jarel jarelkuumuti valja llitub,
saab valida haalestusmeniit suvandist Heat Off Ti-
mer.

£ ,Men Printer Setup” lk 97

Jarelkuumuti aktiveeritakse uuesti siis, kui printer vo-
tab vastu printimist66, kasutatakse kandja laadimise
hooba véi tehakse mdni muu toiming printeri riistva-
raga.
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B Kas printer on unereziimis?

B | Eemaldage kandja seadmest Paberi s66tja :(uu suvand“Heat fo Timer aeglf!?ja. kuumUtic.j valja
. ~ . dlituvad, l1aheb printer puhkereziimi. Aega, mis ku-
ja Auto pinguti. o . . lub jarelkuumuti véljaltlitamiseni, saab valida me-
Tehke seadmetelg P.aberl spotja Ja. Auto pll’jgutl pa- niidst Printer Setup.
ralleelne reguleerimine, kui paberis66du voi vastu-

Vétmisega on prob|eeme_ acd ,,Nlenl'j(] Printer Setup" lk 97

£ Paralleelne reguleerimine” Ik 119 Jarelkuumuti aktiveeritakse uuesti ja printer valjub
puhkereziimist, kui printer votab vastu printimistoo,
kasutatakse kandja laadimise hooba v6i tehakse mé-

B | Kas vastuvott toimub prinditav kiilg hi muu toiming printeri riistvaraga.
valjaspool?

Vastuvétmine prinditav kiilg seespool. . . . -
Punane tuli printeri sees poleb
B | Kas vastu voetakse kitsast kandjat? B | Seeecioletorge.
Soovitame kasutada kandjat laiusega 36 tolli véi roh- Punane tuli on lamp printeri sees.
kem.
Arvutiiilema parool on ununenud
B | Kas vastu voetakse paksu kandjat?
Paksu kandja vastuvétmisel soovitame valida printe- .
rist tarkvaralise rasteriprotsessori kaikude arvuks 3 B Lahtestage parool.
véi rohkem. Kaivitage juhtpaneeli menilst Network SetupResto-

re Settings ja valige uus parool.

£ ,Meniii Network Setup” 1k 99
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Lisa

Lisa

Lisaseadmed ja kulumaterjalid

Printerile on saadaval jairgmised lisaseadmed ja kulumaterjalid (seisuga mai, 2015).

Uusima teabe saamiseks vt Epsoni veebilehte.

u Oluline:

Tindimahuti tditmine tindipakiga, mida selles juhendis loetletud ei ole, voib printerit kahjustada. Epson ei
vastuta kahjustuste ega vigastuste eest, mille pohjuseks on loetlemata Epsoni originaalsete tindipakkide
kasutamine, isegi kui printeri garantii veel kehtib.

Tindipakid
Printeri mudel Toode Detaili number Selgitus
SC-F9200 Ink pack High Density Black | T741X Epson soovitab kasutada origi-
(Koérge densiteedi- naalseid Epsoni tindipakke. Epson
SC-F9270 . . . .
ga must) ei saa garanteerida mitteoriginaal-
se tindi kvaliteeti ega usaldusvaar-
Black (Must) T7411 sust. Mitteoriginaalse tindi kasuta-
mine voib pdhjustada Epsoni ga-
Cyan (Tsuaan) T7412 rantiiga katmata kahjustusi ning
tingida teatud puhkudel printeri
Magenta 7413 ebatihtlast toimimist.
Mitteoriginaalse kiibi olekut puu-
Yellow (Kollane) 7414 dutavat teavet ei pruugita kuvada
] ] ning mitteoriginaalse tindi kasuta-
SC-F9280 Ink pack ng;h Densny Blac.k T742X mine jaadvustatakse teenindus-
(Korge densiteedi- toes véimaliku kasutamise jaoks.
ga must)
£ Kiibi vahetamine ja tindiga
Black (Must) T7421 taitmine” Ik 67
Cyan (Tsuaan) T7422
Magenta T7423
Yellow (Kollane) T7424
Muud
Toode Detaili number Selgitus
Hoolduspakk C135210038 Sisaldab printeri hooldamiseks vajalikke puhastuspulki,
(vélja arvatud SC-F9280) kindaid, prindipeapuhasteid, prindipeapuhasti puhasta-
jat, tindi puhastaja, puhastuslappi ja topsi.
Hoolduspakk C135210039 .
(SC-F9280 jaoks) 7 ,Puhastamine” lk 59
Hoolduskonteiner T7240 Identne printeriga kaasasoleva Hoolduskonteiner.
Kandjat hoidev plaat C12C932121 Identne printeriga kaasasoleva kandjat hoidva plaadiga.
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Toetatud kandjad

Printeriga saab kasutada jargnevaid kandjaid.

Kasutatava kandja tiiiip ja kvaliteet mojutab tugevalt
prindikvaliteeti. Valige kandja, mis sobib tehtava
tooga. Kasutuse kohta vaadake teavet kandjaga kaasa
pandud dokumentatsioonist voi votke tthendust
tootjaga. Me soovitame enne kandja suurtes kogustes
ostmist printida testkoguse ja tulemusi hinnata.

n Oluline:

Arge kasutage kortsus, kulunud, rebenenud voi
mddrdunud kandjat.

Standardne rullkandja siisteem

Rullisidamiku suu- | 2 véi 3 tolli

rus

Rulli véline dia- Kuni 250 mm

meeter

Kandja laius 300 kuni 1626 mm (64 tolli)
Kandja paksus Kuni 1 mm

Rulli kaal Kuni 40 kg

Lisa
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Printeri liigutamine ja
transportimine

Kiesolevas jaotises on kirjeldatud, kuidas toodet
liigutada ja transportida.

Printeri liigutamine

Selles jaotises eeldatakse, et toodet liigutatakse teise
asukohta samal korrusel ilma treppe, kaldteid voi lifte
kasutamata. Teavet printeri liigutamise kohta korruste
vahel, teise hoonesse vdi erineva korgusega porandate
vahel leiate altpoolt.

£, Transportimine” 1k 114

& Ettevaatust:

Arge kallutage toodet liigutamise ajal rohkem kui
10 kraadi ette- voi tahapoole. Kui seda
ettevaatusabinou eiratakse, voib printer timber
kukkuda ja onnetuse pohjustada.

Ettevalmistamine

Kui esikiilg voi ldbikiik on kitsas, eemaldage kandja
juhtvarras.

7 ,Kandja juhtvarda eemaldamine” 1k 114

Kontrollige, et printer on vilja lilitatud.

Eemaldage Hoolduskonteiner.

N

7 ,,Hoolduskonteiner vahetamine” lk 74

Uhendage voolujuhtmed ja muud kaablid lahti.

Eemaldage kandja Paberi s66tja ja Auto pinguti.

> o



SC-F9200 Series

Kasutusjuhend

Vabastage stendilukk.

Vabastage rattalukud vasakult ja paremalt jalalt
ning tostke stendi fikseerivad kruvid l6puni iiles.

Liigutage printerit.

Lisa

n Oluline:

Kasutage spetsiaalse printeristendi rattaid, et
liigutada printerit sisetingimustes tasasel
porandal liihikese vahemaa kaugusele. Neid
ei saa kasutada transportimiseks.

Liigutamisjargne haalestamine

Piérast printeri liigutamist jargige alltoodud samme, et
see kasutamiseks ette valmistada.

N =2

L Co

Bl B

Kontrollige uue asukoha sobivust.

7 Seadistusjuhend

Kui kandja juhtvarras on eemaldatud, kinnitage
see tagasi.

£ ,Kandja juhtvarda kinnitamine” Ik 116
Eemaldage kandja seadmetest Paberi s66tja ja
Auto pinguti.

7 ,Paralleelne reguleerimine” 1k 119

Uhendage toitekaablid ja litlitage printer sisse.
£ Seadistusjuhend

Kontrollige diiiise, et tuvastada ummistunud
diitsid.

£ ,Ummistunud pihustite kontrollimine”
1k 82

114

Tehke Head Alignment ja kontrollige
prindikvaliteeti.

£ ,Head Alignment” lk 44

Transportimine

Enne printeri transportimist votke ithendust
edasimiiiija voi Epsoni toega.

Kandja juhtvarda
eemaldamine ja
kinnitamine

Kandja juhtvarda eemaldamine

Kui esikiilg voi labikaik on kitsas, eemaldage printeri
liigutamise ajaks kandja juhtvarras. Pdrast kandja
juhtvarda kinnitamist teostage paralleelne
reguleerimine.

Komponendid, mida toiminguks vaja ldheb

I

Kontrollige, et printer on vilja lilitatud.

Eemaldage kandja juhtvarras.

Kasutage kaasasolevat kuuskantvotit (viike), et
taielikult lahti keerata 4 kruvi, mis kandja
juhtvarrast kinni hoiavad, seejdrel eemaldage
kandja juhtvarras.

n Oluline:

Eemaldage varras kahe voi rohkema
inimesega. Kui kandja juhtvarda kruvid
eemaldatakse, kukub kandja juhtvarras
kiiljest. Uks inimene peab kruvide
eemaldamise ajal kandja juhtvarrast kinni
hoidma.

Kui kandja juhtvarras kukub, voib see
deformeeruda.
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Lisa

Kasutage kuuskantvétit (suur), et kahte kruvi

16dvendamiseks paar pooret keerata.

n Eemaldage kandja juhtvarda vasakpoolne
kinnitusplaat.
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Lodvestage paagi kaane reguleerimise osa.

Kasutage kuuskantvotit (véike), et kolme kruvi
l6dvendamiseks paar pooret keerata.

Eemaldage paagi kaant hoidev plaat.

Toetage paagi kaant hoidvat plaati ja eemaldage
kuuskantvotme (suur) abil kolm kruvi.

Kasutage kahe kruvi eemaldamiseks
kuuskantvotit (vdike).

Lisa

Eemaldage kandja juhtvarda parempoolne
kinnitusplaat.

Toetage kandja juhtvarda parempoolset
kinnitusplaati ja eemaldage kuuskantvotme
(suur) abil kolm kruvi.
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Kandja juhtvarda kinnitamine

Kinnitage kandja juhtvarda parempoolne
kinnitusplaat.

Toetage kandja juhtvarda parempoolset
kinnitusplaati ja pingutage kindlalt
kuuskantvétme (suur) abil kolm kruvi.

Kasutage kuuskantvotit (vaike), et pingutada
kindlalt kaks kruvi.
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Lisa

3 Kinnitage paagi kaant hoidev plaat. Kinnitage kandja juhtvarda vasakpoolne

Toetage paagi kaant toetavat plaati ja kasutage Kinnitusplaat.

kuuskantvétit (suur), et pingutada kindlalt
kolm kruvi.

n Kinnitage paagi kaane reguleerimise osa.

Tostke paagi kaane reguleerimise osa sedasi, et
see puudutab paagi kaant ja kasutage
kuuskantvoétit (vdike), et pingutada kindlalt
kolm kruvi.

\, S

E Kasutage kuuskantvétit (suur), et pingutada
kindlalt kaks kruvi, mis ajutiselt kinnitati.
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Lisa
Kasutage kuuskantvotit (véike), et pingutada E Viige ldbi paralleelne reguleerimine.
neli kruvi ja kinnitada kandja juhtvarras. Pérast kandja juhtvarda kinnitamist lugege ldbi
. jrgmine jaotis ja jatkake siis paralleelse
n Oluline: reguleerimisega.

Kinnitage varras 2 voi rohkema inimesega.
Kui kandja juhtvarras kukub, voib see
deformeeruda. 1 inimene peab kruvide
kinnitamise ajal kandja juhtvarrast kinni
hoidma.
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Paralleelne reguleerimine

Jargnevate juhtude korral tehke seadmetele Paberi
sO0tja ja Auto pinguti paralleelne reguleerimine.

4 Kandja s66tmisega on probleeme

4 Vastuvotmisel esineb probleeme

d  Printerit on liigutatud

Paralleelse reguleerimise jaoks on vaja kahte inimest,

sest samaaegselt tuleb jalgida ja reguleerida nii printeri
eesmist kui tagumist kiilge.

Ettevalmistused paralleelseks
reguleerimiseks
Tehke paralleelne reguleerimine, kasutades lisatud

rullisidamikku ja reguleerimistoriistu. Pange enne
reguleerimist valmis jirgnevad asjad.

1] (2]

Vastukaalud

Kuuskantvati (suur)

Kuuskantvoti (vaike)

Kile A

Kile B

© 6 6 60 0

Rullistidamik

Lisa
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Mdrkus:

Kui kilet kasutatakse korduvalt, voib kleepuv kiilg
mddrduda. Leotage kiuvaba lappi vees, viinake seda
ja kasutage siis tolmu ja prahi eemaldamiseks, mis on
jddnud tagumisele kiiljele.

Paberi sootja
Kontrollige, et printer on vilja lilitatud.

Avage esikaas ja tostke tiles kandja laadimise
hoob.

Printeri tagakiiljel kasutage suurt
kuuskantvotit, et keerata lahti joonisel ndidatud
neli kinnituskruvi.
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Liikake kile b vasak ja parem kiilg eest taha.

Nagu joonisel ndidatud, joondage kile b auk 1
kruvidega vasakul ja paremal pool
laadimisjuhikut ning kohandage see.

Kui kilet kasutatakse esimest korda, eemaldage
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Nagu joonisel ndidatud, joondage kile b auk 2
ja 4 kruvidega printeri ees vasakul ja paremal
pool kiiljel olevate kruvidega ning kohandage
need seejdrel.

Kui kilet kasutatakse esimest korda, eemaldage
kile tagumiselt poolelt.

Joondage auk 2 kruviga jarelkuumuti iilaosas.

Lisa
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Joondage auk 4 kruviga jarelkuumuti eesosas.
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Lisa
Lodvendage printeri tagaosas rullihoidikust .
. vasakul jagpafemal olevgaid kruve. Seejirel n Oluline:
pingutage rullihoidja fiksaatorkruvi, et Kui parempoolse hoidja kiepideme voll ei ole
joondada vasakpoolne rullihoidja ndhtav, poorake kdepidet kuni peatumiseni
punktiirjoonega. edasi, nagu on ndidatud joonisel.

SIS

E Reguleerige parempoolset rullihoidjat nii, et
kaugus oleks kahe vahel kaugusega
rullisidamikust suurem.

Sisestage rullisiidamik vasakusse rullihoidjasse.
Sisestage seejirel parem rullihoidja
rullisiidamikku ja pingutage seejérel rullihoidja
fiksaatorkruvi.
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Lisa

Poorake kiepidet, kuni alltoodud joonisel Kinnitage kilele A vastukaal. Kui kile enam ei

niidatud detail A on tiielikult sisestatud.

koigu, salvestage skaala véddrtus plaadi esikiiljel
valgel joonel.

Printeri kontrollimisel eest ja tagant joondage
kile a ja kile b omavahel voimalikult ihtselt.
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Tostke kilet printeri ees ja taga ning liigutage
seda, et see joonduks kile b parema servaga
tihedalt. Kui kile enam ei koigu, kontrollige
skaalat alusel oleva plaadi serval ja kilel A.

Kui védrtus erineb vasakust kiiljest, jatkake
sammust 16. Kui vddrtus on sama, jatkake
sammust 17.

LAXT T,

e B
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Kile a skaala kontrollimise ajal printeri eest
reguleerige printerit tagakiiljelt.

Kui reguleerimiskruvi vastupieva keerata,
liigub skaala tagasi. Kui reguleerimiskruvi
péripédeva keerata, liigub skaala edasi. Kruvi iiks
poore liigutab joont umbes 1 mm. Kui skaala
vdirtus vastab vasakule kiiljele, on
reguleerimine tehtud.

Kasutage suurt kuuskantvotit, et pingutada
kindlalt 4 kruvi.
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Eemaldage printeri eest kile a kiilge kinnitatud
vastukaal.

. J

Tommake kile a printeri tagant ette. Seejérel
l6dvendage rullihoidiku kinnituskruvi ja
eemalduge rullihoidikust.

Seejirel jatkake seadme Auto pinguti paralleelset
reguleerimist.

Lisa
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Auto pinguti

Kasutage suurt kuuskantvétit, et 1odvendada
neli kinnituskruvi printeri esikiiljel, nagu on
niidatud joonisel.

( A

C) o

\, S

Lodvendage rullisiidamiku hoidiku
kinnituskruve ja liigutage vasakpoolsed
stidamikuhoidjad viljapoole. Seejérel pingutage
rullisiidamiku lukustuskruvi, et joondada
parempoolne rullisidamiku hoidja
punktiirjoonega.
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Lisa

n Oluline:

Kui vasakpoolse rullisiidamiku kiepideme
voll ei ole nihtav, poorake kiepidet kuni
peatumiseni edasi, nagu on ndidatud joonisel.

—

Sisestage rullisiidamik paremasse rullihoidjasse.
Seejirel sisestage vasak rullistidamiku hoidja
rullisidamikku ja pingutage seejarel
rullisidamiku hoidja lukustuskruvi.
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n Poorake kiepidet, kuni alltoodud joonisel
nédidatud detail A on tdjelikult sisestatud.

. Tooge kile a kile b vasakule kiiljele. Liikake kile

a esiserv kandja juhtvarda ja jarelkuumuti
vahele ning seejdrel sisestage see printerisse.

E Printeri kontrollimisel eest ja tagant joondage

kile a ja kile b omavahel vdimalikult tihtselt.
Eemaldage printeri tagant kile a kiilge vastukaal.
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Kui kile enam ei koigu, salvestage skaala

vadrtus kile A ja aluse serva kokkupuutekohas.

E Tostke kilet printeri ees ja taga ning liigutage
seda, et see joonduks kile b parema servaga
tihedalt. Kui kile enam ei koigu, kontrollige
skaalat alusel oleva plaadi serval ja kilel A.

Kui védrtus erineb vasakust kiiljest, jatkake
sammust 9. Kui vddrtus on sama, jatkake

Kasutusjuhend

sammust 10.
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Kontrollige kile a skaalat printeri eest ja

kasutage reguleerimiseks suurt kuuskantvatit.

Kui reguleerimiskruvi paripdeva keerata, liigub
skaala tagasi. Kui reguleerimiskruvi vastupdeva
keerata, liigub skaala edasi. Uks kruvi poore

liigutab joont umbes 1 mm.

( W
¢

S

Kasutage suurt kuuskantvétit, et pingutada

kindlalt 4 kruvi.
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Eemaldage printeri tagant kile a kiilge
kinnitatud vastukaal.
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Tommake kile printerist vilja.

Tooge kile a kile b vasaku kiilje juurde.
Liikake kile a esiserv kandja juhtvarda eest labi
ja sisestage see printerisse.
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Tostke kilet printeri ees ja taga ning liigutage
seda, et see joonduks kilega b tihedalt.
Eemaldage printeri tagant kile a kiilge vastukaal.

Kui kile enam ei kdigu, salvestage skaala
vairtus kile A ja aluse serva kokkupuutekohas.

Tostke kilet printeri ees ja taga ning liigutage
seda, et see joonduks kile b parema servaga
tihedalt. Kui kile enam ei kéigu, kontrollige
skaalat alusel oleva plaadi serval ja kilel A.

Kui vairtus erineb vasakust kiiljest, jatkake
sammust 17. Kui vddrtus on sama, jatkake
sammust 20.
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Kasutage 2 kruvi lodvendamiseks véikest
kuuskantvoétit.

Lisa
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Kontrollige kile a skaalat printeri eest ja
kasutage reguleerimiseks suurt kuuskantvatit,
samal ajal hoidke kandja juhtvarrast kidega kinni.

Kui reguleerimiskruvi vastupieva keerata,
liigub skaala tagasi. Kui reguleerimiskruvi
péripédeva keerata, liigub skaala edasi. Kruvi iiks
poore liigutab joont umbes 1 mm. Kui skaala
vadrtus vastab vasakule kiiljele, on
reguleerimine tehtud.

[
e

Kasutage 2 kruvi pinguldamiseks viikest
kuuskantvétit.
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Eemaldage printeri tagant kile a kiilge
kinnitatud vastukaal.
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Tommake kile printerist vélja. Seejarel
l6dvendage paremat rullisidamiku hoidja
lukustuskruvi ja eemaldage rullisiidamiku
hoidja rullilt.
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Eemaldage kile a rullisidamikust.

\

—

Eemaldage printerist kile b vasak ja parem kiilg.

Mirkus:

Hoidke alles kile a ja b koos vastukaaluga neid
kortsutamata. Kui kilet uuesti kasutatakse, eemaldage
sellelt tolm ja muud osakesed ning venitage seda.

Vahepuksi kasutamine

Kui surverullide vahel tekkivad vertikaalsed kortsud
pérast suvandite Feeding Tension ja Take-up
Tension reguleerimist ei parane, sisestage kiis
printeriga tarnitud vahepuks kandja laadimise hoova
tithimikku.

Vahepuksi asukoha reguleerimiseks vajate
miitigilolevat ristpeaga kruvikeerajat. Pange see
eelnevalt valmis.

Vahepuksi eemaldamine

Eemaldage jalale kinnitatud vahepuks koos printeriga
tarnitud kuuskantvotmega (suur).
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Lodvestage kruvid kuuskantvotmega (suur).

Arge eemaldage kruvisid.

Pingutage eelnevalt l6dvestatud kruvid.

Vahepuksi reguleerimine

Vahepuksi saab reguleerida kolmeastmeliselt.
Tavaliselt on see asendis A. Kui vertikaalsed kortsud ei
parane, proovige reguleerimist asendile B ja seejérel
asendile C.

Selles jaotises kirjeldatakse reguleerimist asendilt A
asendile B. Jargige sama protseduuri asendile C
reguleerides.

ABC
il
(&2
L

R
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Kasutage kahe kruvi 16dvestamiseks ristpeaga
kruvikeerajat.
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Liigutage reguleerimise asend A pealt B peale.

-
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Kasutage kahe kruvi pingutamiseks ristpeaga
kruvikeerajat.

I

]
i

[ 2

Vahepuksi kinnitamine

Kontrollige, kas printer on printimiseks valmis.

Tostke kandja laadimise hoob.

Veenduge, et reguleerimise asend on A.
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n Kinnitage vahepuks kandja laadimise hoova
tithimikku.

Hoidke vahepuksi ja langetage kandja laadimise
hoob.

\/{
=~/

Kandja laadimise hooba langetades kuvatakse
juhtpaneeli ekraanil kandja kinnitus ja sitete
muudatused. Vaadake jargnevat ja kontrollige
satteid.

£ ,Kandja sitete vaatamine ja muutmine”
1k 32

E Viige ldbi toiming Feed Adjustment.
5 ,Feed Adjustment” k 49
Printige ja kontrollige labi esikaane akna

vaadates, et vertikaalsed kortsud oleksid
kadunud.

Kui vertikaalsed kortsud on kadunud, on
reguleerimine 16pule viidud. Kui vertikaalsed
kortsud on alles, peatage printimine, tdstke
kandja laadimise hoob ja eemaldage vahepuks.

E Muutke vahepuksi reguleerimise asendit.
£ ,,Vahepuksi reguleerimine” 1k 130

Lisa
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E Kinnitage vahepuks ja kontrollige, kas
vertikaalsed kortsud on kadunud.

Vt samme 4 kuni 7.

Kui vertikaalsed kortsud on alles, muutke
reguleerimise asendiks C ja korrake samme 4
kuni 6.

Vahepuksi sdilitamine

Kui te vahepuksi ei kasuta, teostage vahepuksi
eemaldamise protseduur vastupidises jarjekorras ja
kinnitage see jalale.
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Susteeminouded

Uurige oma tarkvaralise rasterprotsessori

dokumentatsiooni.

Tehniliste andmete tabel

Printeri tehnilised andmed

Lisa

Printeri tehnilised andmed

Temperatuur T66 ajal: 15 kuni 35 °C (15 kuni

25 °C soovitatud)

Hoiundamine (enne lahtipakki-
mist):

-20 kuni 60 °C (120 tundi kuni
60 °C, kuu aega kuni 40 °C)

Ladustamine (enne tindiga tait-
mist):

-20 kuni 40 °C (kuni kuu valtel
40°C)

Printimisviis

Noéudel tindiprits

Duuside konfiguratsi-
oon

360 diisi x 2 x 2 rida x 4 varvi
(Black (Must)™", Cyan (Tstiaan),
Magenta, Yellow (Kollane))

Resolutsioon (maksi-
mum)

720 x 1440 punkti tolli kohta

Juhtkood

ESC/P raster (avalikustamata
kask)

Kandja s66tmise mee-
tod

Ho66rds66tmine

Sisseehitatud malu

512 MB péhiseadmele
128 MB vérgule

Liides Hi-Speed USB-ihilduv koos
USB 2.0 spetsifikatsiooniga.
100Base-TX/1000Base-T"2

Nimipinge Vahelduv- Vahelduv-
vool 100- vool 200-
120V 240V

Nimisagedus 50/60 Hz

Nimivool #1:10A #1:5A
#2:10A #2:5A

Voolutarve Printimisel: ligikaudu 760 W

(1 ja 2 jaoks kokku)

Valmisreziimis: ligikaudu 458 W
PuhkerezZiimis: ligikaudu 11 W
Toide viljas: ligikaudu 1 W
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To6tamisel: 20 kuni 80 % (soo-
vitatav 40 kuni 60 %) (ilma kon-
denseerimiseta)

Suhteline 6huniiskus

Hoiundamine (enne ja parast
lahtipakkimist): 5 kuni 85 % (il-
ma kondenseerimiseta)

Tootemperatuur/niiskusvahemik (diagonaalsete joonte-
ga ala: soovitatud)

(%)
90 —
80
70 —
50+ \
30—
20
[ [ [
15 20 25 3032 35 40 (C)
Mootmed Mootmed hoiundamisel (mini-
maalsed): 2620 (L) x 1013 (S) x
1314 (K) mm
Maksimaalsed moo6tmed: 2620
(L) x 1198 (S) x 1653 (K) mm
Kaal"3 Ligikaudu 288 kg

*1 High Density Black (Kdrge densiteediga must) voi Black
(Must).

*2 Kasutage varjestatud bifilaarkaablit (5. kategooria voi
kérgem).

*3 Kaasasolev kandjaslisteem on paigaldatud, tinti ei ole
kaasas.
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Lisa

Tindi andmed

Tadp Spetsiaalne tindipakk

Sublimatsioonitint | High Density Black (Kérge densitee-
diga must), Black (Must), Cyan
(Tstiaan), Magenta, Yellow (Kollane)

Kasuta kuni kuu- Vaadake tindipakile trikitud kuu-
paevani paeva (tavalisel temperatuuril)
Prindi kvaliteedi 25 paeva (alates paevast, mil tindi-

garantii aegumine mahutit tindipakist taideti)

Hoiundamistem- 5 kuni 35°
peratuur

Maht 1000 ml
Miirkus:

Viljaprintide virvierinevuste viltimiseks veenduge, et
kasutate printerit stabiilse 15 kuni 25 °C
toatemperatuuriga ruumis.

Standardid ja tiitibikinnitused

Ohutus UL 60950-1

CSA C22.2 No.60950-1

Elektro- FCC osa 15 osajaotis B klass A
magnetili-
ne Uhildu- CAN/CSA-CEI/IEC CISPR 22 klass A
vus

AS/NZS CISPR 22 klass A

A Hoiatus:

Tegemist on A-klassi tootega. Kodustes
tingimustes voib toode pohjustada raadiohdireid,
mis puhul peab kasutaja votma tarvitusele
vastavad meetmed.

133



SC-F9200 Series  Kasutusjuhend

Kust saada abi

Kust saada abi

Tehnilise toe veebisait

Epsoni tehnilise toe veebisait pakub lahendust neile
probleemidele, mida ei 6nnestu lahendada toote
kasutusjuhendis leiduva torkeotsingu teabe abil. Kui
teil on veebibrauser ja internetiithendus, avage
lehekiilg:

http://support.epson.net/

Kui teil on tarvis uusimaid draivereid, KKK-d véi teisi
allalaaditavaid tiksusi, minge veebilehele:

http://www.epson.com

Seejdrel valige oma kohaliku Epsoni veebilehe
sektsioon Tugi.
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Epsoni toe poole
poordumine

Enne poordumist Epsonisse

Kui teie ostetud Epsoni toode ei to6ta korralikult ja
teil ei dnnestu probleemi lahendada toote
dokumentatsioonis sisalduva torkeotsingu teabe abil,
poorduge abi saamiseks Epsoni klienditoe poole. Kui
allpool olevas loendis ei ole teie piirkonna Epsoni
kliendituge vilja toodud, poorduge teile toote
miiiinud edasimiiiija poole.

Epsoni klienditoe teenindajal on teid holpsam aidata,
kui oskate omalt poolt anda jargmist teavet:

4 Toote seerianumber
(Seerianumbri silt on harilikult toote tagakiiljel.)

[d Printeri mudel

[d Toote tarkvaraversioon
(Klopsake About, Version Info voi sarnast nuppu
toote tarkvaras.)

A Teie arvuti tootemark ja mudel

[ Teie arvuti opsiisteemi nimi ja versioon

[  Nende tarkvararakenduste nimed ja versioonid,

mida te tavaliselt koos printeriga kasutate


http://support.epson.net/
http://www.epson.com
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Kust saada abi

Spikker Pohja-Ameerika
kasutajatele

Epson pakub jargnevaid tehnilise toe teenuseid.

Interneti tugi

Kilastage Epsoni klienditoe veebilehte
http://epson.com/support ja valige oma toode, et nidha
lahendusi pohilistele probleemidele. Saate alla laadida
draivereid ja dokumente, hankida KKK ja
torketeadete nduandeid voi saata oma kiisimustega
e-kirja Epsonile.

Votke lihendust klienditoe
esindajaga

Helistage: (562) 276-1300 (USA) voi (905) 709-9475
(Kanada), kell 6.00 kuni 18.00, Vaikse ookeani aeg,
esmaspéevast reedeni. Klienditoe t66tunnid voivad
muutuda ette teatamata. Rakenduda voivad tavalised
voi kaugekonetasud.

Enne, kui helistate Epson, olge valmis esitama jargmisi
andmeid:

[ Toote nimi

4 Toote seerianumber

[d  Ostutsekk ja ostukuupdev
4 Arvuti konfiguratsioon

[ Probleemi kirjeldus

u Oluline:

Teiste tarkvarade kasutamiseks oma siisteemis
vaadake nende tarkvarade tehnilise teabe
dokumente.

Ostke tagavaratooteid ja tarvikuid

Epsoni volitatud edasimiiiijalt saate osta endale
originaaltarvikuid — tindikassette, lintkassette,
paberit jne. Lihima edasimiiiija leidmiseks helistage
numbril 800-GO-EPSON (800 463 7766). Vorgu
kaudu ostmiseks kiilastage lehekiilge
http://www.epsonstore.com (USA miitik) voi
http://www.epson.ca (Kanada miiiik).

135

Spikker Euroopa kasutajatele

Vaadake oma Ule-Euroopaliselt
garantiidokumendilt, kuidas Epsoni klienditoe poole
poorduda.

Spikker Austraalia kasutajatele

Epson Australia soovib pakkuda teile kdrgetasemelist
kliendituge. Lisaks teie toote dokumentidele pakume
teabe saamiseks jargmisi allikaid:

Teie miiligiagent

Arge unustage, et teie miiiigiagent oskab tihti
tuvastada ja lahendada probleeme. Alati helistage
esmalt oma miitigiagendile, et leida probleemidele
lahendusi; nad oskavad tihtipeale lahendada
probleeme kiiresti ja lihtsalt ning oskavad nou anda,
mida edasi teha.

Interneti-URL
http://www.epson.com.au

Avage Epson Australia veebileht. Siin tasub pisut ringi
surfata! Veebileht pakub draiveritele
allalaadimisvoimalusi, Epsoni kontaktpunkte,
informatsiooni uute toodete kohta ning ka tehnilist
tuge (e-post).

Epsoni konsultatsioonipunkt

Epsoni konsultatsioonipunkti pakutakse viimase
abivdena, mida kasutame, et meie klientidel oleks
juurdepiis nouannetele. Konsultatsioonipunkti
operaatorid saavad teid aidata installimises,
konfigureerimises ja Epsoni tootega td6tamisel. Meie
miiiigieelne konsultatsioonipunkt pakub uute Epsoni
toodete kohta kirjandust ja annab teada, kus asub
ldhim miitigiagent voi hooldusagent. Siin vastatakse
paljudele kiisimustele.

Konsultatsioonipunkti numbrid on:
Telefon: 1300 361 054

Faks: (02) 8899 3789


http://epson.com/support
http://www.epsonstore.com
http://www.epson.ca
http://www.epson.com.au

SC-F9200 Series Kasutusjuhend

Kust saada abi

Soovitame enne helistamist koguda kokku asjakohase
informatsiooni. Mida rohkem informatsiooni on teil
olemas, seda siiremini saame lahendada probleemi.
See informatsioon hélmab Epsoni toote dokumente,
arvutitiitipi, opsiisteemi, tarkvararakendusprogramme
ja teisi andmeid, mis tunduvad teile tihtsad.

Spikker Singapuri kasutajatele

Epson Singapore poolt pakutavad informatsiooni-,
teenuste- ja hooldusvoimalused on:

Internetiaadress
(http://www.epson.com.sg)

E-kirjade kaudu saab informatsiooni
tootespetsifikatsioonide, draiverite allalaadimiste,
sagedaste kiisimuste, miiligiuuringute ja ka tehnilise
toe kohta.

Epsoni konsultatsioonipunkt
(Telefon: (65) 65863111)

Meie konsultatsioonipunkti meeskond aitab teid
telefoni teel jargnevas:

4 Miiigiuuringud ja tooteteave
4 Kiisimused voi probleemid toote kasutamisel

4 Jéreleparingud parandusteenuste ja garantii kohta

Spikker Tai kasutajatele

Informatsiooni, teenuste ja hoolduse kontaktandmed
on:

Internetiaadress
(http://www.epson.co.th)
E-kirjade kaudu saab informatsiooni

tootespetsifikatsioonide, draiverite allalaadimiste ja
sagedaste kiisimuste kohta.

Epsoni kuum liin
(Telefon: (66)2685-9899)

Meie kuuma liini meeskond aitab teid telefoni teel
jargnevas:
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d  Miiigiuuringud ja tooteteave
4 Kiisimused voi probleemid toote kasutamisel

4 Jérelepdaringud parandusteenuste ja garantii kohta

Spikker Vietnami kasutajatele

Informatsiooni, teenuste ja hoolduse kontaktandmed
on:

Epsoni kuum liin (Tele- 84-8-823-9239
fon):
Teeninduskeskus: 80 Truong Dinh Street, Dis-
trict 1, Hochiminh City
Vietnam

Spikker Indoneesia kasutajatele

Informatsiooni, teenuste ja hoolduse kontaktandmed
on:

Internetiaadress
(http://www.epson.co.id)

1 Informatsioon tootespetsifikatsioonide kohta,
draiverid allalaadimiseks
4 Sagedased kiisimused, miitigiuuringud,

kiisimused e-posti teel

Epsoni kuum liin
1 Miitigiuuringud ja tooteteave

4 Tehniline tugi

Telefon: (62) 21-572 4350

Faks: (62) 21-572 4357

Epsoni teeninduskeskus

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B
JI. Arteri Mangga Dua,

Jakarta

Telefon/faks: (62) 21-62301104


http://www.epson.com.sg
http://www.epson.co.th
http://www.epson.co.id
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Kust saada abi

Bandung Lippo Center 8th floor
J1. Gatot Subroto No.2

Bandung
Telefon/faks: (62) 22-7303766
Hitech Mall It IIB No. 12

JI. Kusuma Bangsa 116 — 118
Surabaya

Surabaya

Telefon: (62) 31-5355035
Faks: (62)31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

Telefon: (62) 274-565478

Wisma HSBC 4th floor
J1. Diponegoro No. 11
Medan

Medan

Telefon/faks: (62) 61-4516173

MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No.49
Makassar

Makassar

Telefon: (62)411-350147/411-350148

Spikker Hongkongi kasutajatele

Tehnilise toe ja ka teiste miiligijargsete teenuste
saamiseks voivad kasutajad votta tthendust Epson
Hong Kong Limited’iga.

Interneti koduleht

Epson Hong Kong on loonud oma kodulehe internetis
nii hiina kui ka inglise keeles, et pakkuda kasutajatele
jargnevat informatsiooni:

4 Tooteteave

4 Vastused sagedastele kiisimustele

4 Viimased Epsoni tootedraiverite versioonid

Meie kodulehe aadress on:

http://www.epson.com.hk
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Tehnilise toe kuum liin

Voite votta thendust ka meie insenertehnilise
personaliga:
Telefon: (852) 2827-8911

Faks: (852) 2827-4383

Spikker Malaisia kasutajatele

Informatsiooni, teenuste ja hoolduse kontaktandmed
on:

Internetiaadress
(http://www.epson.com.my)

4 Informatsioon tootespetsifikatsioonide kohta,

draiverid allalaadimiseks

Sagedased kiisimused, miiligiuuringud,
kiisimused e-posti teel

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Peakontor.
Telefon: 603-56288288
Faks: 603-56288388/399

Epsoni konsultatsioonipunkt

4 Miidgiuuringud ja tooteteave (infoliin)
Telefon: 603-56288222

4 Jérelepdringud parandusteenuste ja garantii, toote
kasutamise ja tehnilise toe kohta (Techline)

Telefon: 603-56288333

Spikker India kasutajatele

Informatsiooni, teenuste ja hoolduse kontaktandmed
on:


http://www.epson.com.hk
http://www.epson.com.my

SC-F9200 Series Kasutusjuhend

Kust saada abi

Internetiaadress
(http://www.epson.co.in)
Pakume informatsiooni tootespetsifikatsioonide

kohta, draivereid allalaadimiseks ja tooteparinguid.

Epson India Peakontor — Bangalore

Telefon: 080-30515000

Faks: 30515005

Epson India piirkonna kontorid:

Asukoht Telefoninumber Faksinumber
Mumbai 022-28261515/16/ 022-28257287
17
Delhi 011-30615000 011-30615005
Chennai 044-30277500 044-30277575
Kolkata 033-22831589/90 033-22831591
Hyderabad 040-66331738/39 040-66328633
Cochin 0484-2357950 0484-2357950
Coimbatore 0422-2380002 NA
Pune 020-30286000/ 020-30286000
30286001/
30286002
Ahmedabad 079-26407176/77 079-26407347
Abiliin

Teeninduse, tooteteabe voi kassettide tellimiseks
helistage tasuta numbrile — 18004250011
(09.00-21.00).

Teenindus (CDMA ja mobiilikasutajad) — 3900 1600
(09.00-18.00) prefiks kohalik STD-kood

Spikker Filipiinide kasutajatele

Tehnilise toe ja ka teiste miiligijargsete teenuste
saamiseks voivad kasutajad votta tthendust Epson
Philippines Corporationiga jirgnevate telefoni- voi
faksinumbrite ja e-posti aadressi kaudu:
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Pealiin: (63-2) 706 2609

Faks: (63-2) 706 2665

Konsultatsioo- (63-2) 706 2625
nipunkti otse-
liin:

E-post: epchelpdesk@epc.epson.com.ph
Internetiaadress
(http://www.epson.com.ph)

Pakume informatsiooni tootespetsifikatsioonide,
draiverite allalaadimiste ja sagedaste kiisimuste kohta
ja e-posti teel vastame paringutele.

Maksuvaba nr. 1800-1069-EPSON(37766)

Meie kuuma liini meeskond aitab teid telefoni teel
jargnevas:

d  Miigiuuringud ja tooteteave
4 Kiisimused voi probleemid toote kasutamisel

4 Jérelepdringud parandusteenuste ja garantii kohta


http://www.epson.co.in
http://www.epson.com.ph
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Vabavara litsentsid

Bonjour

This printer product includes the open source software programs which apply the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version ("Bonjour Programs").

We provide the source code of the Bonjour Programs pursuant to the Apple Public Source License Versionl.2 or
its latest version until five (5) years after the discontinuation of same model of this printer product. If you desire to
receive the source code of the Bonjour Programs, please see the "Contacting Customer Support” in Appendix or
Printing Guide of this User's Guide, and contact the customer support of your region.

You can redistribute Bonjour Programs and/or modify it under the terms of the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version.

These Bonjour Programs are WITHOUT ANY WARRANTY; without even the implied warranty of
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

The Apple Public Source License Versionl.2 is as follows. You also can see the Apple Public Source License
Versionl.2 at http://www.opensource.apple.com/apsl/.

APPLE PUBLIC SOURCE LICENSE

Version 2.0 - August 6, 2003

1. General; Definitions. This License applies to any program or other work which Apple Computer, Inc. ("Apple")
makes publicly available and which contains a notice placed by Apple identifying such program or work as
"Original Code" and stating that it is subject to the terms of this Apple Public Source License version 2.0
("License"). As used in this License:

1.1 "Applicable Patent Rights" mean: (a) in the case where Apple is the grantor of rights, (i) claims of patents that
are now or hereafter acquired, owned by or assigned to Apple and (ii) that cover subject matter contained in the
Original Code, but only to the extent necessary to use, reproduce and/or distribute the Original Code without
infringement; and (b) in the case where You are the grantor of rights, (i) claims of patents that are now or
hereafter acquired, owned by or assigned to You and (ii) that cover subject matter in Your Modifications, taken
alone or in combination with Original Code.

1.2 "Contributor" means any person or entity that creates or contributes to the creation of Modifications.

1.3 "Covered Code" means the Original Code, Modifications, the combination of Original Code and any
Modifications, and/or any respective portions thereof.

1.4 "Externally Deploy" means: (a) to sublicense, distribute or otherwise make Covered Code available, directly or
indirectly, to anyone other than You; and/or (b) to use Covered Code, alone or as part of a Larger Work, in any
way to provide a service, including but not limited to delivery of content, through electronic communication with
a client other than You.

1.5 "Larger Work" means a work which combines Covered Code or portions thereof with code not governed by
the terms of this License.
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1.6 "Modifications" mean any addition to, deletion from, and/or change to, the substance and/or structure of the
Original Code, any previous Modifications, the combination of Original Code and any previous Modifications, and/
or any respective portions thereof. When code is released as a series of files, a Modification is: (a) any addition to
or deletion from the contents of a file containing Covered Code; and/or (b) any new file or other representation of
computer program statements that contains any part of Covered Code.

1.7 "Original Code" means (a) the Source Code of a program or other work as originally made available by Apple
under this License, including the Source Code of any updates or upgrades to such programs or works made
available by Apple under this License, and that has been expressly identified by Apple as such in the header file(s)
of such work; and (b) the object code compiled from such Source Code and originally made available by Apple
under this License

1.8 "Source Code" means the human readable form of a program or other work that is suitable for making
modifications to it, including all modules it contains, plus any associated interface definition files, scripts used to
control compilation and installation of an executable (object code).

1.9 "You" or "Your" means an individual or a legal entity exercising rights under this License. For legal entities,
“You" or "Your" includes any entity which controls, is controlled by, or is under common control with, You, where
"control” means (a) the power, direct or indirect, to cause the direction or management of such entity, whether by
contract or otherwise, or (b) ownership of fifty percent (50%) or more of the outstanding shares or beneficial
ownership of such entity.

2. Permitted Uses; Conditions & Restrictions. Subject to the terms and conditions of this License, Apple hereby
grants You, effective on the date You accept this License and download the Original Code, a world-wide,
royalty-free, non-exclusive license, to the extent of Apple's Applicable Patent Rights and copyrights covering the
Original Code, to do the following:

2.1 Unmodified Code. You may use, reproduce, display, perform, internally distribute within Your organization,
and Externally Deploy verbatim, unmodified copies of the Original Code, for commercial or non-commercial
purposes, provided that in each instance:

(a) You must retain and reproduce in all copies of Original Code the copyright and other proprietary notices and
disclaimers of Apple as they appear in the Original Code, and keep intact all notices in the Original Code that refer
to this License; and

(b) You must include a copy of this License with every copy of Source Code of Covered Code and documentation
You distribute or Externally Deploy, and You may not offer or impose any terms on such Source Code that alter
or restrict this License or the recipients' rights hereunder, except as permitted under Section 6.

2.2 Modified Code. You may modify Covered Code and use, reproduce, display, perform, internally distribute
within Your organization, and Externally Deploy Your Modifications and Covered Code, for commercial or
non-commercial purposes, provided that in each instance You also meet all of these conditions:

(a) You must satisfy all the conditions of Section 2.1 with respect to the Source Code of the Covered Code;

(b) You must duplicate, to the extent it does not already exist, the notice in Exhibit A in each file of the Source
Code of all Your Modifications, and cause the modified files to carry prominent notices stating that You changed
the files and the date of any change; and

(c) If You Externally Deploy Your Modifications, You must make Source Code of all Your Externally Deployed
Modifications either available to those to whom You have Externally Deployed Your Modifications, or publicly
available. Source Code of Your Externally Deployed Modifications must be released under the terms set forth in
this License, including the license grants set forth in Section 3 below, for as long as you Externally Deploy the
Covered Code or twelve (12) months from the date of initial External Deployment, whichever is longer. You
should preferably distribute the Source Code of Your Externally Deployed Modifications electronically (e.g.
download from a web site).
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2.3 Distribution of Executable Versions. In addition, if You Externally Deploy Covered Code (Original Code and/
or Modifications) in object code, executable form only, You must include a prominent notice, in the code itself as
well as in related documentation, stating that Source Code of the Covered Code is available under the terms of this
License with information on how and where to obtain such Source Code.

2.4 Third Party Rights. You expressly acknowledge and agree that although Apple and each Contributor grants the
licenses to their respective portions of the Covered Code set forth herein, no assurances are provided by Apple or
any Contributor that the Covered Code does not infringe the patent or other intellectual property rights of any
other entity. Apple and each Contributor disclaim any liability to You for claims brought by any other entity based
on infringement of intellectual property rights or otherwise. As a condition to exercising the rights and licenses
granted hereunder, You hereby assume sole responsibility to secure any other intellectual property rights needed,
if any. For example, if a third party patent license is required to allow You to distribute the Covered Code, it is
Your responsibility to acquire that license before distributing the Covered Code.

3. Your Grants. In consideration of, and as a condition to, the licenses granted to You under this License, You
hereby grant to any person or entity receiving or distributing Covered Code under this License a non-exclusive,
royalty-free, perpetual, irrevocable license, under Your Applicable Patent Rights and other intellectual property
rights (other than patent) owned or controlled by You, to use, reproduce, display, perform, modify, sublicense,
distribute and Externally Deploy Your Modifications of the same scope and extent as Apple's licenses under
Sections 2.1 and 2.2 above.

4. Larger Works. You may create a Larger Work by combining Covered Code with other code not governed by the
terms of this License and distribute the Larger Work as a single product. In each such instance, You must make
sure the requirements of this License are fulfilled for the Covered Code or any portion thereof.

5. Limitations on Patent License. Except as expressly stated in Section 2, no other patent rights, express or implied,
are granted by Apple herein. Modifications and/or Larger Works may require additional patent licenses from
Apple which Apple may grant in its sole discretion.

6. Additional Terms. You may choose to offer, and to charge a fee for, warranty, support, indemnity or liability
obligations and/or other rights consistent with the scope of the license granted herein ("Additional Terms") to one
or more recipients of Covered Code. However, You may do so only on Your own behalf and as Your sole
responsibility, and not on behalf of Apple or any Contributor. You must obtain the recipient's agreement that any
such Additional Terms are offered by You alone, and You hereby agree to indemnify, defend and hold Apple and
every Contributor harmless for any liability incurred by or claims asserted against Apple or such Contributor by
reason of any such Additional Terms.

7. Versions of the License. Apple may publish revised and/or new versions of this License from time to time. Each
version will be given a distinguishing version number. Once Original Code has been published under a particular
version of this License, You may continue to use it under the terms of that version. You may also choose to use
such Original Code under the terms of any subsequent version of this License published by Apple. No one other
than Apple has the right to modify the terms applicable to Covered Code created under this License.
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NO WARRANTY OR SUPPORT. The Covered Code may contain in whole or in part pre-release, untested, or not
fully tested works. The Covered Code may contain errors that could cause failures or loss of data, and may be
incomplete or contain inaccuracies. You expressly acknowledge and agree that use of the Covered Code, or any
portion thereof, is at Your sole and entire risk. THE COVERED CODE IS PROVIDED "AS IS" AND WITHOUT
WARRANTY, UPGRADES OR SUPPORT OF ANY KIND AND APPLE AND APPLE'S LICENSOR(S)
(COLLECTIVELY REFERRED TO AS "APPLE" FOR THE PURPOSES OF SECTIONS 8 AND 9) AND ALL
CONTRIBUTORS EXPRESSLY DISCLAIM ALL WARRANTIES AND/OR CONDITIONS, EXPRESS OR
IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES AND/OR CONDITIONS OF
MERCHANTABILITY, OF SATISFACTORY QUALITY, OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, OF
ACCURACY, OF QUIET ENJOYMENT, AND NONINFRINGEMENT OF THIRD PARTY RIGHTS. APPLE
AND EACH CONTRIBUTOR DOES NOT WARRANT AGAINST INTERFERENCE WITH YOUR
ENJOYMENT OF THE COVERED CODE, THAT THE FUNCTIONS CONTAINED IN THE COVERED CODE
WILL MEET YOUR REQUIREMENTS, THAT THE OPERATION OF THE COVERED CODE WILL BE
UNINTERRUPTED OR ERROR-FREE, OR THAT DEFECTS IN THE COVERED CODE WILL BE
CORRECTED. NO ORAL OR WRITTEN INFORMATION OR ADVICE GIVEN BY APPLE, AN APPLE
AUTHORIZED REPRESENTATIVE OR ANY CONTRIBUTOR SHALL CREATE A WARRANTY. You
acknowledge that the Covered Code is not intended for use in the operation of nuclear facilities, aircraft
navigation, communication systems, or air traffic control machines in which case the failure of the Covered Code
could lead to death, personal injury, or severe physical or environmental damage.

9. LIMITATION OF LIABILITY. TO THE EXTENT NOT PROHIBITED BY LAW, IN NO EVENT SHALL
APPLE OR ANY CONTRIBUTOR BE LIABLE FOR ANY INCIDENTAL, SPECIAL, INDIRECT OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES ARISING OUT OF OR RELATING TO THIS LICENSE OR YOUR USE OR
INABILITY TO USE THE COVERED CODE, OR ANY PORTION THEREOF, WHETHER UNDER A THEORY
OF CONTRACT, WARRANTY, TORT (INCLUDING NEGLIGENCE), PRODUCTS LIABILITY OR
OTHERWISE, EVEN IF APPLE OR SUCH CONTRIBUTOR HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF
SUCH DAMAGES AND NOTWITHSTANDING THE FAILURE OF ESSENTIAL PURPOSE OF ANY
REMEDY. SOME JURISDICTIONS DO NOT ALLOW THE LIMITATION OF LIABILITY OF INCIDENTAL
OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, SO THIS LIMITATION MAY NOT APPLY TO YOU. In no event shall
Apple's total liability to You for all damages (other than as may be required by applicable law) under this License
exceed the amount of fifty dollars ($50.00).

10. Trademarks. This License does not grant any rights to use the trademarks or trade names "Apple", "Apple
Computer”, "Mac", "Mac OS", "QuickTime", "QuickTime Streaming Server" or any other trademarks, service
marks, logos or trade names belonging to Apple (collectively "Apple Marks") or to any trademark, service mark,
logo or trade name belonging to any Contributor. You agree not to use any Apple Marks in or as part of the name
of products derived from the Original Code or to endorse or promote products derived from the Original Code
other than as expressly permitted by and in strict compliance at all times with Apple's third party trademark usage
guidelines which are posted at http://www.apple.com/legal/guidelinesfor3rdparties.html.

11. Ownership. Subject to the licenses granted under this License, each Contributor retains all rights, title and
interest in and to any Modifications made by such Contributor. Apple retains all rights, title and interest in and to
the Original Code and any Modifications made by or on behalf of Apple ("Apple Modifications"), and such Apple
Modifications will not be automatically subject to this License. Apple may, at its sole discretion, choose to license
such Apple Modifications under this License, or on different terms from those contained in this License or may
choose not to license them at all.

12. Termination.

12.1 Termination. This License and the rights granted hereunder will terminate:

(a) automatically without notice from Apple if You fail to comply with any term(s) of this License and fail to cure
such breach within 30 days of becoming aware of such breach;

(b) immediately in the event of the circumstances described in Section 13.5(b); or
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(c) automatically without notice from Apple if You, at any time during the term of this License, commence an
action for patent infringement against Apple; provided that Apple did not first commence an action for patent
infringement against You in that instance.

12.2 Effect of Termination. Upon termination, You agree to immediately stop any further use, reproduction,
modification, sublicensing and distribution of the Covered Code. All sublicenses to the Covered Code which have
been properly granted prior to termination shall survive any termination of this License. Provisions which, by
their nature, should remain in effect beyond the termination of this License shall survive, including but not limited
to Sections 3, 5, 8,9, 10, 11, 12.2 and 13. No party will be liable to any other for compensation, indemnity or
damages of any sort solely as a result of terminating this License in accordance with its terms, and termination of
this License will be without prejudice to any other right or remedy of any party.

13. Miscellaneous.

13.1 Government End Users. The Covered Code is a "commercial item" as defined in FAR 2.101. Government
software and technical data rights in the Covered Code include only those rights customarily provided to the
public as defined in this License. This customary commercial license in technical data and software is provided in
accordance with FAR 12.211 (Technical Data) and 12.212 (Computer Software) and, for Department of Defense
purchases, DFAR 252.227-7015 (Technical Data -- Commercial Items) and 227.7202-3 (Rights in Commercial
Computer Software or Computer Software Documentation). Accordingly, all U.S. Government End Users acquire
Covered Code with only those rights set forth herein.

13.2 Relationship of Parties. This License will not be construed as creating an agency, partnership, joint venture or
any other form of legal association between or among You, Apple or any Contributor, and You will not represent
to the contrary, whether expressly, by implication, appearance or otherwise.

13.3 Independent Development. Nothing in this License will impair Apple's right to acquire, license, develop, have
others develop for it, market and/or distribute technology or products that perform the same or similar functions
as, or otherwise compete with, Modifications, Larger Works, technology or products that You may develop,
produce, market or distribute.

13.4 Waiver; Construction. Failure by Apple or any Contributor to enforce any provision of this License will not
be deemed a waiver of future enforcement of that or any other provision. Any law or regulation which provides
that the language of a contract shall be construed against the drafter will not apply to this License.

13.5 Severability. (a) If for any reason a court of competent jurisdiction finds any provision of this License, or
portion thereof, to be unenforceable, that provision of the License will be enforced to the maximum extent
permissible so as to effect the economic benefits and intent of the parties, and the remainder of this License will
continue in full force and effect. (b) Notwithstanding the foregoing, if applicable law prohibits or restricts You
from fully and/or specifically complying with Sections 2 and/or 3 or prevents the enforceability of either of those
Sections, this License will immediately terminate and You must immediately discontinue any use of the Covered
Code and destroy all copies of it that are in your possession or control.

13.6 Dispute Resolution. Any litigation or other dispute resolution between You and Apple relating to this License
shall take place in the Northern District of California, and You and Apple hereby consent to the personal
jurisdiction of, and venue in, the state and federal courts within that District with respect to this License. The
application of the United Nations Convention on Contracts for the International Sale of Goods is expressly
excluded.

13.7 Entire Agreement; Governing Law. This License constitutes the entire agreement between the parties with
respect to the subject matter hereof. This License shall be governed by the laws of the United States and the State

of California, except that body of California law concerning conflicts of law.

Where You are located in the province of Quebec, Canada, the following clause applies: The parties hereby
confirm that they have requested that this License and all related documents be drafted in English.
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Les parties ont exigé que le présent contrat et tous les documents connexes soient rédigés en anglais.
EXHIBIT A.
"Portions Copyright (c) 1999-2003 Apple Computer, Inc. All Rights Reserved.

This file contains Original Code and/or Modifications of Original Code as defined in and that are subject to the
Apple Public Source License Version 2.0 (the License'). You may not use this file except in compliance with the
License. Please obtain a copy of the License at http://www.opensource.apple.com/apsl/ and read it before using
this file.

The Original Code and all software distributed under the License are distributed on an 'AS IS' basis, WITHOUT
WARRANTY OF ANY KIND, EITHER EXPRESS OR IMPLIED, AND APPLE HEREBY DISCLAIMS ALL
SUCH WARRANTIES, INCLUDING WITHOUT LIMITATION, ANY WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, QUIET ENJOYMENT OR
NON-INFRINGEMENT. Please see the License for the specific language governing rights and limitations under
the License."

Teised tarkvaralitsentsid

Info-ZIP copyright and license

This is version 2007-Mar-4 of the Info-ZIP license. The definitive version of this document should be available at
ftp://ftp.info-zip.org/pub/infozip/license.html indefinitely and a copy at http://www.info-zip.org/pub/infozip/
license.html.

Copyright © 1990-2007 Info-ZIP. All rights reserved.
For the purposes of this copyright and license, “Info-ZIP” is defined as the following set of individuals:

Mark Adler, John Bush, Karl Davis, Harald Denker, Jean-Michel Dubois, Jean-loup Gailly, Hunter Goatley, Ed
Gordon, Tan Gorman, Chris Herborth, Dirk Haase, Greg Hartwig, Robert Heath, Jonathan Hudson, Paul Kienitz,
David Kirschbaum, Johnny Lee, Onno van der Linden, Igor Mandrichenko, Steve P. Miller, Sergio Monesi, Keith
Owens, George Petrov, Greg Roelofs, Kai Uwe Rommel, Steve Salisbury, Dave Smith, Steven M. Schweda,
Christian Spieler, Cosmin Truta, Antoine Verheijen, Paul von Behren, Rich Wales, Mike White.

Permission is granted to anyone to use this software for any purpose, including commercial applications, and to
alter it and redistribute it freely, subject to the above disclaimer and the following restrictions:

L. Redistributions of source code (in whole or in part) must retain the above copyright notice, definition,
disclaimer, and this list of conditions.

2. Redistributions in binary form (compiled executables and libraries) must reproduce the above copyright
notice, definition, disclaimer, and this list of conditions in documentation and/or other materials provided
with the distribution. The sole exception to this condition is redistribution of a standard UnZipSFX binary
(including SFXWiz) as part of a self-extracting archive; that is permitted without inclusion of this license, as
long as the normal SFX banner has not been removed from the binary or disabled.
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3. Altered versions--including, but not limited to, ports to new operating systems, existing ports with new
graphical interfaces, versions with modified or added functionality, and dynamic, shared, or static library
versions not from Info-ZIP--must be plainly marked as such and must not be misrepresented as being the
original source or, if binaries, compiled from the original source. Such altered versions also must not be
misrepresented as being Info-ZIP releases--including, but not limited to, labeling of the altered versions
with the names “Info-ZIP” (or any variation thereof, including, but not limited to, different capitalizations),
“Pocket UnZip”, “WiZ” or “MacZip” without the explicit permission of Info-ZIP. Such altered versions are
further prohibited from misrepresentative use of the Zip-Bugs or Info-ZIP e-mail addresses or the Info-ZIP
URL(s), such as to imply Info-ZIP will provide support for the altered versions.

4. Info-ZIP retains the right to use the names “Info-ZIP”, “Zip”, “UnZip”, “UnZipSFX”, “WiZ”, “Pocket
UnZip”, “Pocket Zip”, and “MacZip” for its own source and binary releases.
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