EEEEEEEEEEEEEEEE

SC-S80600 series
SC-S60600 series
SC-S40600 series

Kullanim Kilavuzu

OOOOOOOOOOOO



SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Telif Hakki ve Ticari Markalar

Telif Hakki ve Ticari Markalar

Bu belgenin herhangi bir kismi, Seiko Epson Corporation’n yazili izni olmadan kismen veya tamamen ¢ogaltilamaz, bilgi erisim sistemlerinde
saklanamaz veya elektronik, mekanik yontemlerle, fotokopi, kayit yéntemleriyle veya diger yontemlerle baska ortamlara aktarilamaz. Bu belgede
bulunan bilgiler yalnizca bu Epson yazici ile kullanilmak tizere tasarlanmugtir. Epson bu bilginin diger yazicilar tizerinde kullanilmasindan sorumlu
degildir.

Seiko Epson Corporation ve bagh kuruluslar: tiriinii satin alanin veya tigiincii kisilerin kaza, @iriintin yanlis veya kotii amagh olarak kullanilmasy, iiriin
tizerinde yetkisiz kisilerce yapilan degisiklikler, onarim veya tadilat veya (ABD hari¢ olmak iizere) Seiko Epson Corporation’in ¢aligtirma ve bakim
talimatlarina aykir1 hareketler nedeniyle ugradiklari zarar, kayip, maliyet veya gider konusunda iiriinii satin alana ve tigiincii kisilere karg1 kesinlikle
ytkiimlii olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation Seiko Epson Corporation tarafindan Orijinal Epson Uriinleri veya Epson Onayl Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir
segenedin veya herhangi bir sarf malzemesinin kullanilmasindan dogacak zararlardan ve sorunlardan sorumlu olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, Seiko Epson Corporation tarafindan Epson Onayl Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir arabirim kablosunun
kullanilmasindan kaynaklanan elektromanyetik parazitin yol actig1 zararlardan sorumlu tutulamaz.

EPSON ve EPSON EXCEED YOUR VISION veya EXCEED YOUR VISION ve logolari, Seiko Epson Corporation'in ticari markalar1 veya kayith ticari
markalaridir.

Microsoft®, Windows® ve Windows Vista® Microsoft Corporation'in tescilli ticari markalaridir.
Apple®, Macintosh®, Mac OS®, ve OS X® Apple Inc'in tescilli ticari markalaridir.

Intel®, Intel Corporation'in tescilli ticari markasidur.

PowerPC®, International Business Machines Corporation'in tescilli ticari markasidur.

Bemcot ', Asahi Kasei Corporation'un bir ticari markasidir.

YouTube® ve YouTube logosu YouTube, LLC.'nin ticari markalari veya tescilli ticari markalaridur.

Genel Bildirim: Bu belgede gegen diger iiriin adlar: yalnizca tanimlama amagli olarak kullamilmigstir ve sahiplerine ait ticari markalar olabilir. Epson bu
markalarla ilgili olarak hicbir hak iddia etmemektedir.

© 2016 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Yazici Parcalari

On Kisim

On kistm SC-S60600 Series {iriiniinii gosterir.

17) 16) ® o &

© Bakim kapagi (sol)
Yazici kafasinin gevresini temizlemek i¢in bu kapagi agin. Yaziciyr kullanirken normalde kapalidir.

£5° “Yazdirma Kafasinin Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 63

@ Additional Print Drying System (ilave Baski Kurutma Sistemi)
Isitict baskidan sonra miirekkebin hizla kurumast i¢in kullanilabilir. Bu, SC-S80600 Series/SC-S40600 Series
i¢in bir secenektir.

£ Additional Print Drying System Setup Guide (ilave Baski Kurutma Sistemi Kurulum kilavuzu)

© Sonisitici
Isitic1 baskidan sonra miirekkebin hizla kurumast i¢in kullanilabilir.

5 “Isttict Sicaklig ve Kurutma Ayarlarini Degistirme” sayfa 51

O Germe ¢ubugu
Gerici medyanin alinirken sarkmasim engellenmek igin gerginligi korur.

£5° “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 33
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Girig

© Ana rulo tutucu
Bu tutuculara medya sarimi i¢in rulo ¢ekirdegini yerlestirin. Solda ve sagda ayni pargalar vardir.

£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 33

O Rulo destegi
Kagit alma rulosundan ¢ikartirken medyay1 gegici olarak bu destekler {izerinde dinlendirin. Solda ve sagda ayni
parcalar vardir.

© Auto anahtar
Otomatik sarim yoniinii segmek i¢in bu anahtari kullanin. Otomatik sarimi devre dis1 birakmak i¢in Off seginiz.

© Manual anahtar
Manuel sarim y6niini segmek i¢in bu anahtar1 kullanin. Auto Anahtar1 Off konumunda iken segilen opsiyon
etkili olur.

© Miirekkep kartuslar
SC-540600 Series yalnizca sagda kartus yuvalarina sahiptir.

Miirekkep kartuslarini tiim yuvalara takin. Gergeklestirilmekte olan bakim islemine bagli olarak, Cleaning Car-
tridge (Temizleme kartusu) takmak i¢in kontrol paneli ekranindaki talimatlari izleyin.

@ Kilit kollar
Cikarmadan 6nce mirekkep kartuslarini agmak icin kollar: kaldirin. Takildiktan sonra kartuslari yerine kilitle-

mek icin kollar1 indirin.

@ Kartus kontrol lambasi
Bu lamba bir miirekkep kartusu hatas: olustugunda yanar.

Acik : Bir hata olustu. Kontrol paneli ekranindan hata igerigini kontrol edin.
Kapali : Hata yok.

@ Bakim kapagi (sag)
Kapaklarin ¢evresini temizlemek i¢in bu kapagi agin. Yaziciy kullanirken normalde kapalidir.

£ “Kapaklarin Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 64
® Medya yiikleme kolu

Medyay: yiikledikten sonra, medyay1 yerinde tutmak i¢in medya yiikleme kolunu indirin. Cikarmadan 6nce
medyay serbest birakmak i¢in kolu kaldirin.

@ Uyarilambasi
Bu lamba bir miirekkep kartugu hatasi olustugunda yanar ya da yanip soner.

Isik/Flas  : Bir hata olustu. Hatanin tiirii lambanin nasil yandig1 veya yanip sondiigii ile gosterilir. Kontrol
paneli ekranindan hata icerigini kontrol edin.

Kapali : Hata yok.

@ Kontrol Paneli
£ “Kontrol Paneli” sayfa 12
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@ Hava filtresi
Bu filtreler yazicinin i¢inde hava gegerken miirekkep sisini emer. Hava filtreleri sarf malzemeleridir.
Silecek birimini ayn1 zamanda degistirin.
£ “Bakim Parcalarinin Degistirilmesi” sayfa 72
@ On kapak

Medyayi yiiklerken, yazicinin i¢ini temizlerken veya sikisan medyay: ¢ikarirken agin. Yaziciy1 kullanirken nor-
malde kapalidir.

Sagdan goriiniim

®

OlLO

© Hava akis delikleri
Havanin yazicinin i¢ine akigina izin verir. Bu delikleri kapatmayn.

© Atk miirekkep tiipii

Arik miirekkebi ¢ikarmak igin tiipler. Yazici kullanimda iken bu tiiptin sonunun Waste Ink Bottle (Atik miirek-
kep sisesi) icinde olmasin1 saglayin.

© Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
Atik miirekkep bu sisede toplanir.

Kontrol panelinde degistirmenizi isteyen bir mesaj goriintiilendiginde yeni bir Waste Ink Bottle (Atik miirek-
kep sisesi) ile degistirin.

£ “Atik Miirekkebin Atilmasi” sayfa 70
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O Tekerlekler
Her bir kolda iki tekerlek vardir. Kurulum tamamlandiginda, yazici kullanimdayken 6n tekerlekler kilitli tutul-

malidir.

© Ayarlayicilar
Hali bulunan bir zemine veya egimli bir zemine kurarken, yazicinin terazisini kontrol edin ve yaziciy: sabit
tutmak i¢in bunlar ayarlayn.

£ Kurulum kilavuzu

O AC giris #1/AC giris #2
Giig kablosunu baglar. Her iki kabloyu da bagladiginizdan emin olun.

© LAN portu
LAN kablosunu baglar. Korumal: ¢ift bitkimlii kablo kullanin (kategori 5 veya daha yiiksegi).

© Verilambasi
Ag baglantis1 durumunu ve yazicinin veri alip almadigini géstermek igin veri lambasi yanar veya yanip soner.

Acgik : Bagl.

Yanip s6n- : Bagl. Veri aliyor.
me

© Durum lambasi
Renk, agin iletisim hizini gosterir.

Kirmizi : 100Base-TX

Yesil : 1000Base-T
@ USB portu

USB kablosunu baglar.
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i¢ Kisim

Asagidaki pargalardan herhangi birindeki kir baski kalitesini diisiirebilir. Bu parcalar diizenli olarak asagidaki
referans bolimlerde listelenen kisimlarda agiklandig gibi temizleyin ya da degistirin.

© Yazdirma kafasi
Yazdirma kafasi miirekkep yayarken saga ve sola hareket ederek yazdirir. En az ayda bir defa temizleyin.

£ “Yazdirma Kafasinin Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 63

© Medya kenari plakalari
Medya kenar1 plakalar1 medyanin yukar: dogru siiriilmesini 6nler ve medyanin kesme kenarindaki tellerin
yazdirma kafasina dokunmasini dnler. Yazdirmadan 6nce plakalari medyanin iki tarafina yerlestirin.

£ “Medya yiikleme” sayfa 27

© Kesme gizgisi
Medyay1 kesmek i¢in kesicinin bigagini (piyasadaki) asagiya bu ¢izgiye indirin.

£ “Medyay1 Kesmek” sayfa 43

O Basingsilindirleri
Yazdirma sirasinda bu silindirler medyaya bastirir.

£ “Gunliik Temizlik” sayfa 60

© Baski levhasi isiticisi
Baski levhast 1siticist miirekkebin esit yapigmasi saglar.

25 “Tsttici Sicaklig ve Kurutma Ayarlarini Degistirme” sayfa 51

£ “Gunlik Temizlik” sayfa 60
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O Kapaklar
Yazdirma sirasindan haric, bu kapaklar kurumalarini 6nlemek i¢in yazdirma kafasinin piiskiirtme bagliklarini

orter. SC-S80600 Series/SC-S60600 Series iiriintinde iki blok vardir. En az ayda bir defa temizleyin.
£ “Kapaklarin Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 64
@ silecek birimi
Silecek, yazdirma kafas: puiskiirtme bagliklarinin yiizeyinden miirekkebi ¢ikarir. Silecek birimi bir sarf
malzemesidir. Kontrol panelinde degistirmenizi isteyen bir mesaj goriintiilendiginde degistirin.
£5° “Bakim Pargalarinin Degistirilmesi” sayfa 72
O Fiskirtma pedi
Figkirtma sirasinda miirekkep bu pedin tizerine bosaltilir. Bu bir sarf malzemesidir; Silecek birimini ayni

zamanda degistirin.

£5° “Bakim Pargalarinin Degistirilmesi” sayfa 72

Arka

© ileri diigmesi
[leri digmesi medyay1 yiikleme sirasinda beslemek icin ve medyay1 degistirme i¢in sarmak icin kullanilir.

© Ssilindir tutucu
Medyay1 bu tutuculara yerlestirin. Solda ve sagda ayni pargalar vardir.

© Terazi
Hali bulunan bir zemine veya egimli bir zemine kurarken, yazicinin yatay olarak terazisini kontrol edin. Solda

ve sagda ayni parcalar vardir.
£5° Kurulum kilavuzu
O Kaldirma kolu

Silindir tutuculara monte edilecek medya agir goriiniiyorsa, medyay1 ¢aba harcamadan silindir tutucular
seviyesine yiikseltmek i¢in bu kollar1 kullanin. Solda ve sagda ayni parcalar vardur.

10
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O Onisitici
Yazdirma alaninin ani sicaklik degisimlerine maruz kalmamasi i¢in yazdirmadan 6nce ortamini isitir.

O Rulo destegi
Medyay silindir tutucularina yerlestirmeden 6nce bu desteklerin tizerine koyun. Solda ve sagda ayni parcalar

vardir.
© Tutacak

Medyayi sag silindir tutucuya yerlestirdikten sonra, tutucuya bastirmak i¢in ve tutacag ¢evirin ve ana silindire
bask: uygulayimn.

11



SC-580600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series

Girig

Kontrol Paneli

/
(7]

(8]

O O diigmesi (gii¢ diigmesi)
Giictii agar ve kapatir.

0 O 51k (giig 151G1)
Yazicinin ¢alisma durumu yanan ya da yanip sonen
bir 151k ile belirtilir.

Acik : Gig agtlir.

Yanip s6n- : Yazici kapatma sirasinda veri aliyor

me veya kafa temizleme islemi ya da bag-
ka islemler gerceklestiriyor.

Kapali : Giig kapatilir.

Kullanim Kilavuzu

12

© diigmesi (media setup diigmesi)
Bu diigmeye basildiginda Feed To Cut Position,
Media Remaining, Select Media, Customize Set-
tings ve Easy Media Setup islemlerini gerceklestir-
mek i¢cin ekranda Media Setup meniisii goriintiile-
nir.

5 “Media Setup Meniisii” sayfa 96

Yazdirirken buna basarsaniz, medya beslemeyiayar-
layabilirsiniz.

£5° “Bantlanmayi Diizeltme” sayfa 52

O Ekran
Yazicinin durumu, mentiler, hata mesajlar1 vb. go-

rintiler. £° “Ekran1 Anlamak” sayfa 13

© Menu diigmesi
Meniileri goriintiilemek i¢in bu digmeye basin.

£ “Kontrol Panelini Kullanma” sayfa 90

0 > diigmesi (geri diigmesi)
Segenekler goriintiilendigi zaman bir 6nceki menii-
ye ¢ikmak i¢in bu diigmeye basin. £ “Menii [s-
lemleri” sayfa 90

O «» diigmeler (sag ve sol ok diigmeleri)
Ayar Meniisiinde bir Setting Name ya da IP add-
ress girme gibi gorevleri yaparken imleci yerlestir-
mek i¢in kullanin.
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© A/v diigmeleri (yukari ve asagi diigmeleri)

d  Medya yiikleme kolu alcak konumdayken ¥
diigmesine basildiginda, medya beslenir. Eger A
diigmesine basilirsa, medya geri sarilir. Bu, yliklenen
medyanin sariima yéniinden bagimsiz olarak
gerceklesir.

A geri sarmak icin kullanildiginda, kenari baslangi¢
yazdirma konumuna geldiginde medyanin
duracagdini unutmayin. Geri sarma diigmesini birakip
tekrar basarak kaldigi yerden devam ettirilebilir.

4 Medya ylikleme kolu kalkik durumda oldugunda,
medya geri sarma diigmesi, yiiklenen medyanin
nasil sarildigina bagli olur.

Printable Side Out: A diigmesine basin.

Printable Side In: ¥ diigmesine basin.

Medyay yaklasik 25 cm geri sarmak icin diigmeye
basili tutun.

[ Mendler gériintiilendiginde, bu diigmeler meni
0gelerini ve seceneklerini segmek icin kullanilabilir.
& "Menii islemleri” sayfa 90

© OK diigmesi

[ Bir meni 6gesinin tzeri yandiginda bu digmeye
basmak secili 6ge icin secenekleri gortntuler.

[ Bir segenegin lzeri yandiginda bu digmeye basmak
Uzeriyanan 6geyi secer veya seciliislemigerceklestirir.

[  Alarm sesi duyulurken bu diigmeye basildiginda,
alarm sesi susar.

DI H 1 diigmesi (isitma/kurutma diigmesi)

Bu diigmeye basildiginda Start Preheat, Heater
Temperature, Drying Time Per Pass ve After Hea-
ter Feed islemlerini gerceklestirmek i¢in ekranda
Heating & Drying meniisii goriintiilenir. Additio-
nal Print Drying System (ilave Baski Kurutma Sis-
temi) (SC-S60600 Series ile temin edilen; diger mo-
dellerle istege bagli) ekliyse, ayrica Additional
Dryer ayarlarini da ayarlayabilirsiniz. Bu segenek-
ler yazdirma sirasinda ayarlanabilir.

£ “Isttict Sicaklig ve Kurutma Ayarlarini Degis-
tirme” sayfa 51

=1 diigmesi (bakim diigmesi)

Bu diigmeye basildiginda Nozzle Check, Cleaning,
Head Maintenance, Replace Ink Bottle, Head
Washing ve Pre-Storage Maint. islemlerini gercek-
lestirmek i¢in ekranda Maintenance meniisii gériin-
tilenir. Bu diigme yazdirma sirasinda devre dis1 bi-
rakilir.

£ “Maintenance meniisii” sayfa 103

Kullanim Kilavuzu

Girig
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(12018 diigmesi (duraklatma/iptal diigmesi)

4 Yazdirma sirasinda buna basilirsa yazici duraklama
durumuna geger. Duraklatmak durumundan ¢ikmak
icin, I-@ diigmesine tekrar basin ya da ekran
Uzerinde Pause Cancel secenegini secin ve daha
sonra OK diigmesine basin. islenmekte olan
Yazdirma islerini iptal etmek icin ekran lzerinde Job
Cancel secenegini secin ve daha sonra OK
diigmesine basin.

[ Mendiler gorintilenirken bu diigmeye basildiginda,
mendileri kapatir ve yazici hazir durumuna doner.

® [-8-1diigmesi (1sik diigmesi)
I¢ 151k yanarken 1181 sondiirmek igin basin.
I¢ 151k soniikken 1§181 yakmak igin basin.

Ancak, bir islem sirasinda digmeye basarsaniz
151$1n yanmasina izin vermez, 151k soniik kalir.

Ekrani Anlamak

Cizim SC-S60600 Series i¢in ekran1 gosteriyor.

© Mesajlar
Yazicinin durumunu, ¢alismasini ve hata mesajlari-
n1 goriintiiler.
25 “Bir Mesaj Gortntilendiginde” sayfa 108

@ Isiticr sicakhign

Bu ekran soldan saga, 6n 1sitici, plaka 1sitic1 ve art
1s1tici igin ayarlar: gosterir. Termometre simgeleri
wsiticilarin meveut sicakliklarinin kabaca bir goster-
gesini verir.

Il] . Isitica segilen sicakliga ulagmustir.
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E . Isitic1 secilen sicakliga ulasmamustir.

© Yazdirma esnasinda besleme ayari bilgileri
Yazdirma esnasinda ayar degeri belirtildiginde, bu
bilgiler gosterilir.
£ “Bantlanmay1 Diizeltme” sayfa 52

O Medya verisi
1 Buekran soldan sada, secilen medya sayisi, plaka
boslugu, medya genisligi ve kalan medyayi gosterir.

[  Secilen plaka boslugu asagidaki gibi gosterilir:
B : L6
m : 2.0
Eﬁ; : 25

[ Media Remaining menisiinde Length icin OFF
secilirse kalan medya goriintiilenmez.
£ “Media Remaining” sayfa 96

© Miirekkep kartusunun durumu
Kalan miirekkebin yaklagik seviyesini ve mevcut
durumu gosterir. Miirekkep azaldiginda ya da bir
hata olugtugunda, ekran asagida gosterildigi gibi
degisir.

Normal Uyar1 ya da hata
. |:> [&—1
Y e—2

1 Durum gostergeleri
Miirekkep kartusu durumu asagidaki gibi goste-
rilir.

: Yazdirmaya hazir. Goéstergenin yiik-
sekligi kalan miirekkep diizeyi ile
degisir.

: Miirekkep az. Yeni bir miirekkep kar-
tusu hazirlamaniz gerekmektedir.

Kullanim Kilavuzu

Girig

14

: Kalan miirekkep seviyesi sinira ulas-
mustir. Eski miirekkep kartusunu yeni-
siile degistirin.

: Miirekkep kartugu kilitli degil. Manda-
l1 girmek i¢in kilit kolunu indirin.

&9 : Hicbir mirekkep kartusu takilmamas.
Miirekkep kartusunu takin ve manda-
11 girmek i¢in kilit kolunu indirin.

: Bir hata olustu. Ekrandaki mesaji kon-
trol edin ve hatay1 giderin.

: Bir Cleaning Cartridge (Temizleme
kartusu) ytiklendi. Gostergenin ytik-
sekligi kalan temizleme sivist diizeyi
ile degisir.

2 Miirekkep renk kodlari
SC-580600 Series
OR : Orange (Turuncu)

LK : Light Black (Acik Siyah)

BK : Black (Siyah)

C : Cyan (Deniz Mavisi)
M : Magenta (Eflatun)

Y : Yellow (Sar1)

R : Red (Kirmizi)

LC : Light Cyan (A¢ik Deniz Mavisi)
LM : Light Magenta (A¢ik Eflatun)
WH : White (Beyaz)

MS : Metallic Silver (Metalik Giimiig)

CL : Cleaning cartridge (Temizleme kartugu)

SC-560600 Series/SC-S40600 Series
BK : Black (Siyah)

Y : Yellow (Sar1)
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M  : Magenta (Eflatun) & : Kurutma fani etkin degildir. Fani bas-
OFF latmak i¢in, Additional Dryer 6gesi-
C : Cyan (Deniz Mavisi) ni ayar meniisiinde ON olarak secin.

£ “Isttici Sicaklig ve Kurutma Ayarlarini Degis-
O Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) durumu tirme” sayfa 51
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) i¢cinde kul-
lanilabilir olan yaklagik alan miktarini gériintiiler.
Atik mirekkep sisesi dolmak tizere iken veya bir

hata olustugunda ekran asagida gosterildigi gibi Not:
degisir. e eI 518 Ayar meniisiindeki Level 6gesinden @-@ arasin

daha ayrintili kontrol edebilirsiniz.

Normal Uyar1 ya da hata
m o T

1 Durum gostergeleri
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) durumu
agagidaki gibi gosterilir.

£ “Printer Status Mentisii” sayfa 105

. : Hata yok. Gosterge kullanilabilir alan
miktarini gostermek tizere degisir.

r'E : Waste Ink Bottle (Atik mirekkep sise-
- si) neredeyse dolu. Yeni bir Waste Ink
Bottle (Atik miirekkep sisesi) hazirla-

yin.

E : Waste Ink Bottle (Atik mirekkep sise-
si) dolu. Yeni bir Waste Ink Bottle
(Atik miirekkep sisesi) ile degistirin.

© silecek birimi durumu
Silecek i¢in kalan miktar: gortntiiler.

: Gosterge kalan miktara gore diiser.

Ya

© Additional Print Drying System (ilave Baski
Kurutma Sistemi) durumu
Additional Print Drying System (ilave Baski Kurut-
ma Sistemi) (SC-S80600 Series/SC-S40600 Series
i¢in istege bagli) icin olan ayarlar1 goriintiiler.

Simge yok : Yiikli degil veya diizgiin takilmamus.

m : Kurutma fani etkindir.
ON

15
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Girig

Ozellikler

Bu genis formatl renkli miirekkep ptiskiirtmeli yazici
1626 mm (64 ing) genisliginde rulo medyay1 destekler.
Bu yazicinin ana 6zellikleri agagida agiklanmistur.

Yiiksek Verimlilik
Ger¢eklestirme

Uclii Isitica
Asagida listelenen tig 1s1tic1 artan verimlilik ve baski
kalitesini destekler.

On 1sitict: Yazdirma alanini ani sicaklik
degisikliklerinden korumak i¢in yazdirmadan énce
medyayu1 isitir.

Baskilevhasi isiticisi: Miirekkebin esit yapigmasi saglar.

Baski sonrasi Isitici: Miirekkebin hizla kurumasi icin
kullanilabilir.

Media Feeding Unit (Medya Besleme Unitesi) En
Fazla 45 kg Rulo Barindirir

Media Feeding Unit (Medya Besleme Unitesi)
medyanin daha az siklikta degistirilmesini gerektiren
250 mm'ye kadar dis ¢capli ve 45 kilograma kadar
agirliga sahip yiiksek kapasiteli rulolar: igleyebilir.

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi
Birimi) Standart Olarak Gelir

Otomatik sarma makarasi tinitesi basili medyay1
otomatik olarak temiz bir sekilde hicbir kirigikliklar:
olmadan alir. Bunu afis baskisi, yiiksek hacimli bask:
isleri ve stirekli gece baskilari icin kullanigh
bulacaksiniz.

Yiiksek Kapasiteli Miirekkep Kartuslar

Yazic1 verimliligi saglamak i¢in yiiksek kapasiteli,
700 ml miirekkep kartuslarini (WH (Beyaz) kartuslar
600 ml, MS (Metalik Giimiis) kartuslar 350 ml)
kullanir. Bu, stk miirekkep degistirme sikintisini da
azaltir.

Yiiksek Hizda Yazdirma

SC-S60600 Series hizli yazdirma i¢in iki kafa ile
donatilmistir. Yiiksek hiz, her renk miirekkep i¢in iki
kartus kullanilarak desteklenir.

Kullanim Kilavuzu
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Additional Print Drying System (ilave Baski
Kurutma Sistemi) Uygun

Artan kurutma performanst ve gelistirilmis verimlilik
icin Additional Print Drying System (ilave Baski
Kurutma Sistemi) (SC-S60600 Series ile temin edilen;
diger modellerle istege bagli) kullanilabilir. SC-S80600
Series icinde 10 renkli modu kullanirken, WH (Beyaz)/
MS (Metalik Giimiis) miirekkebin kurumasi biraz
zaman alabileceginden bu sistemi kullanmanizi
Oneririz.

Yiiksek Baski Kalitesi

Yumusak Tonlamalar, Aslina Cok Uygun Renk
Olusturma

SC-S80600 Series iginde kumlulugu azaltmak ve
tonlamalar1 yumugatmak i¢in agik renkli miirekkepler
bulunur (LK (Agik Siyah), LC (A¢ik Deniz Mavisi) ve
LM (A¢ik Eflatun)). Ayrica, aslina ¢ok uygun renk
olusturma i¢in OR (Turuncu) ve R (Kirmizi)
miirekkep kullanimi renk gamini artirir.

Bu, yakindan incelenebilen giizel sanatlar, araba
kaplamalar1 ve i¢ mekanda goriintiilenen reklamlar
i¢in yeterli bir diizeyde baski kalitesi elde eder.

WH (Beyaz)/MS (Metalik Giimiis) miirekkepleri
takma

SC-§80600 Series tiriiniine WH (Beyaz) veya MS
(Metalik Guimiis) miirekkep takarak ¢esitli yazdirma
efektleri kullanilabilir.

WH (Beyaz) yiiksek opakliktadir, seffaf ortami
maskelemeye uygundur (pencere grafikleri). Diger
miirekkepler WH (Beyaz) veya MS (Metalik Glimiis)
mirekkeplerin iizerine (miirekkep katmanlama)
yazdirilabilir, boylece renkli miirekkeplerin
goriinmesini 6nler ve cesitli metalik renklere olanak
Vverir.

Essiz Kullanim Kolayhgi

Medya Kurulumu ve bir Anlik Ornek Alma

Rulo ve rulo gekirdek tutucular medyay1 yiikklemeden
once ig ekleme ihtiyacini ortadan kaldirarak higbir ige
gereksinim duymaz. Sadece medyay1 yaziciya getirin
ve dogrudan yiikleyin. Uzun igleri dengelemek
zorunda olmamak alan sinirl olsa bile medyanin bir
¢irpida yiiklenmesini saglar.
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Yiikleme sirasinda medyay1 koymak icin bir yer
saglayan rulo desteklere ek olarak, yazic1 agir
medyanin zahmetsizce rulo tutuculari seviyesine
yiikseltilmesine izin veren kaldirma kollar:
sunmaktadir.

Kullaniimakta olan medya i¢in optimum yazdirma
ayarlarini kolayca kaydedin

Kullanilmakta olan medyanin boyutuna ve tiiriine
gore optimum yazdirmay: gergeklestirmeniz igin
cesitli ayarlar saglanir. Easy Media Setup ayar
meniisiinde etkinlestirildiginde, medya tiiriine gore
cesitli ayarlar1 hizl ve kolay bir sekilde
kaydedebilirsiniz.

“Epson Control Dashboard” yazilimini kullanirken,
Epson'in sagladig1 yazdirma ayar: dosyalarini (EMX)
indirebilir ve ayarlayabilirsiniz. Bir EMX, her medya
tiirti igin bir yazdirma ayarlar1 dosyasidir ve yaziciya
kayith medya ayarlari, RIP'de kullanilacak ICC
profilleri, gecis sayist ve ¢oziintirliik gibi ticari olarak
satilan medyaya diizgiin yazdirmak icin gereken
yazdirma bilgilerini igerir. Ttim yapmaniz gereken
medya ayarlarini yaziciya kaydetmek ve sonra
optimum yazdirma i¢in RIP'yi kullanarak yazdirma
bilgilerini belirtmektir.

Bakim Kolayhgi

Baski kalitesi sadece bakim ile saglanabilir. Temizleme
islemleri yazicida yerlesik olan silecekler yoluyla
azaltilmigtir. Ayrica, bu yazicinin tasarimi kolayca
bakim yapmay: saglayarak bakim i¢in genis bir alan
birakir.

Diizenli temizleyerek ve otomatik piiskiirtme ucu
kontrolii islevini ¢aligtirarak piiskiirtme uglarinin
tikanmasini onleyebilir veya otomatik olarak tikanma
belirtilerini ortadan kaldirabilirsiniz.

Renkli modunu ihtiyag¢lariniza uygun sekilde
degistirme
Asagidaki renkli modlar: degistirebilirsiniz.

4 10 renkli mod (WH (Beyaz)) <= => 10 renkli mod
(MS (Metalik Giimiis))

4 10 renkli mod (WH (Beyaz)) <= => 9 renkli mod

1 10 renkli mod (MS (Metalik Giimiis)) <= =>9

renkli mod

5 “Change Color Mode (yalnizca SC-S80600
Series)” sayfa 83

Kullanim Kilavuzu
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E-Posta Hatasi/Uyari Bildirimi

Yazicinin ag arabirimi yerlesik olan Web Tarayicist
sistemi ile EpsonNet Config e-posta bildirimi
sunmaktadir. E-posta bildirimi i¢in
yapilandirildiginda, yazici secili e-posta adreslerine
hata ve uyarilar gondererek gece operasyonu sirasinda
insansiz birakildiginda ve diger benzer durumlarda
i¢inizin rahat etmesini saglayacaktir.

EpsonNet Config Baglatma (Web Tarayicist ile)
£ Ag Kilavuzu (pdf)

Lambali ve Sesli Hata Uyarilar

Bir hata olustugunda, bir ses duyulacak ve uyar1
lambasi yanacaktir. Bityiik uyari lambast belirli bir
mesafeden bile son derece goriilebilirdir.

Ses zamanin bosa ge¢mesini 6nlemek i¢in fark
edilmeyen hatalar nedeniyle sayfalar1 durdururmasiyla
ayni anda duyulur.

Yiiksek Hizli USB/Gigabit Ethernet

Yazici yiiksek hizli USB ve 100Base-TX/1000Base-T ag
araytizleri ile donatilmis olarak gelir.

Kullanim ve Saklamaya
iliskin Notlar

Kurulum alani

Herhangi bir cisim kagit ¢tkarma ve sarf malzemesi
degisimini etkilemeyecek sekilde asagidaki alan
hazirladiginizdan emin olun.

Yazicinin dis boyutlari igin, bkz. “Ozellikler Tablosu”.

25 “Ozellikler Tablosu” sayfa 125

177 1mm

3620mm
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Yazici kullanimina iliskin notlar

Arizalar ve baski kalitesinde diigiisten kaginmak i¢in
yaziciyt kullanirken asagidaki noktalar1 g6z 6niinde
bulundurun.

WH (Beyaz)/MS (Metalik Glimiig) miirekkep
kullanirken, asagidaki noktalara da dikkat edin.

£ “WH (Beyaz)/MS (Metalik Giimiis) Miirekkebi
Kullanma Hakkinda Notlar (SC-S80600 Series)”
sayfa 21

0 Yaziciy kullanirken, “Ozellikler Tablosu”nda
aciklanan ¢alisma sicakligi ve nem araligina
dikkat edin. £ “Ozellikler Tablosu” sayfa 125
Sicaklik ve nem yazici i¢in sinirlarin i¢inde ancak
medya icin icinde degil ise istenen sonuglarin elde
edilemeyecegini unutmayiniz. Calisma
kosullarinin medyaya uygun oldugundan emin
olun. Daha fazla bilgi icin, medya ile birlikte
verilen belgelere bakiniz.

Ayrica, kuru alanlarda, klimali ortamlarda ya da
dogrudan giines 15181 altinda kullaniyorken
mutlaka uygun nemi saglayimn.

Yaziciy: 1s1 kaynaklarinin oldugu veya
vantilatorler ya da klimalardan dogrudan gelen
¢ekimlere maruz kalan yerlerde kullanmaktan
kagininiz. Yazdirma kafasi piiskiirteci kuruyabilir
ve yapisabilir.

Atik miirekkep sisesini bitkmeyin veya kuvvetlice

¢ekmeyin. Yazicinin igine veya etrafina miirekkep
dokiilebilir.

Temizlik ve degistirme gibi bakim islemleri,
kullanim sikligina gore ya da tavsiye edilen
araliklara gore yapilmalidir. Diizenli bakim
yapmamak baski kalitesinde kayba neden olabilir.
Uygun bakim yoklugunda devam etmeniz,
yazdirma kafasina zarar verebilir.

£ “Temizleme Yerleri ve Temizleme Zamani”
sayfa 56

Medya sikistiginda veya bir hata olustugunda
yazici kapaliysa yazdirma kafas: kapatimamis
(baski kafasi sag tarafinda donmeyebilir) olabilir.
Kapaklama, yazdirma kafasinin kurumasini
onlemek i¢in yazdirma kafasini bir kapak ile
otomatik sekilde kapatan bir fonksiyondur. Bu
durumda, giicii a¢in ve kapaklama otomatik
yapilana dek bir siire bekleyin.

Kullanim Kilavuzu

Girig
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[ Giig agildiginda, fisi cikarmayin ya da salterden
kapatmayin. Yazdirma kafasi diizgiin sekilde
kapatilmis olmayabilir. Bu durumda, giicii agin ve
kapaklama otomatik yapilana dek bir siire bekleyin.

Yazdirma kafasi, pliskiirtme baghiginin
tikanmasini engellemek i¢in yazdirdiktan sonra
sabit araliklarla otomatik olarak temizlenir.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) yazic1 her
acik oldugunda acik oldugundan emin olun.

Yazdirma sirasinda harcanmasinin yani sira,
yazdirma kafasini caligir tutmak icin kafa
temizligi ve gerekli diger bakim sirasinda
mirekkep kullanilir.

Yazicr kullanimda degilken
dikkate alinacak notlar

Bunu kullanmiyorsaniz, yaziciy1 saklarken asagidaki
noktalar1 géz 6niinde bulundurun. Diizgiin
saklanmadiysa, bir sonraki kullanimda diizgiin baski
yapamayabilirsiniz.

WH (Beyaz)/MS (Metalik Glimiis) miirekkep
kullanirken, asagidaki noktalara da dikkat edin.

£ “WH (Beyaz)/MS (Metalik Guimiis) Mirekkebi
Kullanma Hakkinda Notlar (SC-S80600 Series)”
sayfa 21

4 Yazici uzun bir siire kullanilmayacaksa (ve
kapatilacaksa), Cleaning Cartridge (Temizleme
kartusu) (ayrica satilir) 6gesini kullanin ve
Pre-Storage Maint islemini gergeklestirin. Kafalar
ytkanmamus olarak birakmak kalic1 tikanmalara
neden olur.

Daha fazla bilgi i¢in agagidakilere bakin.
£5° “Uzun siireli depolama (Depolama 6ncesi
bakim)” sayfa 81

Eger depolama 6ncesi bakim iglemini yapmadan
uzun siire hi¢ baski yapmazsaniz, yaziciy1 en az
haftada bir kez agin.

Uzun bir siire baski yapmazsaniz, yazdirma kafasi
pliskiirtme uglari tikanabilir. Kafa temizleme
yazici agildiktan ve baslatildiktan sonra otomatik
olarak yapilacaktir. Kafa temizleme, baski
kafalariin tikanmasini 6nler ve baski kalitesini
korur. Temizlik tamamlanana kadar yaziciy
kapatmayin.
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4 Yaziciy1 uzun siire kullanmadiysaniz, yazdirmaya
baslamadan 6nce yazdirma kafasinda tikaniklig
kontrol edin. Yazdirma kafas: tikal ise kafa
temizligi gerceklestirin.
£ “Puskiirtme bagligt kontroli desenlerini
yazdirma” sayfa 79

4 Basku silindirleri yazicida kalan medyay1
kiristirabilir. Medya ayrica yazdirma kafasi ile
temas eden medyada sikismalara ya da
kivrilmalara neden olarak dalgali ya da kivrilmis
hale gelebilir. Yaziciy1 saklamadan 6nce medyay1
¢ikarin.

d  Yazdirma kafasinin kapatildigindan emin
olduktan sonra yaziciy: saklayin (yazdirma kafasi
sag uca konumlanir). Yazdirma kafasi
kapatilmadan uzun siire birakilirsa, yazdirma
kalitesi diisebilir.

Not:
Yazdirma kafasi kapatilmazsa, yaziciyr agin ve
ardindan kapatin.

4 Yazici saklamadan 6nce tiim kapaklar: kapatin.
Yaziciy1 uzun siire kullanmazsaniz, tozu 6nlemek
i¢in anti statik bir kapak ya da ortti ile iizerini
ortlin. Yazdirma kafasi piiskiirtme uglari ¢ok
kiigiiktiir ve ince toz yazdirma kafasina girdiginde
kolayca tikanabilir ve diizgiin baski
yapamayabilirsiniz.

4 Yazici saklarken, diizgiin durdugundan emin
olun: bir agida, ucu tistiinde ya da bas agag:
saklamayn.

Miirekkep kartuslarinin
kullanimina iliskin notlar

Iyi bir baski kalitesi saglamak i¢in miirekkep
kartuglarini kullanirken asagidaki noktalara dikkat
edin.

WH (Beyaz)/MS (Metalik Glimiig) miirekkep
kullanirken, asagidaki noktalara da dikkat edin.

£ “WH (Beyaz)/MS (Metalik Giimiis) Miirekkebi
Kullanma Hakkinda Notlar (SC-S80600 Series)”
sayfa 21

Kullanim Kilavuzu
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Yazic ilk kez kullanildiginda yazdirma kafasi
ptskiirtme kanallarini tam olarak doldurmak igin
ekstra miirekkep gereklidir; degistirme
kartuslarina normalden daha 6nce ihtiyac¢
duyulacaktir.

Miirekkep kartuslarini dogrudan giines 1181ina
maruz olmayan bir yerde oda sicakliginda
saklayiniz.

Baski kalitesini saglamak i¢in, kartugtaki tim
miirekkebi asagidaki tarihlerden 6nce kullann:

[ Son kullanma tarihi miirekkep kartusunun
ambalaji tizerinde belirtilmigtir.

4 Mirekkep kartusunun paketi agildiktan altt
ay sonra.

Saklandig1 soguk bir ortamdan ¢ikarilan
miirekkep kartusunu kullanmadan 6nce oda
sicakliginda en az dort saat 1stnmaya birakin.

Miirekkep kartusu IC yongasina dokunmayin.
Diizgiin baski yapamayabilirsiniz.

Miirekkep kartusunun herhangi bir yuvasi bos ise
yazdirma yapamazsiniz.

Yaziciyr miirekkep kartuglar takili olmadan
birakmayin. Yazicidaki miirekkep kuruyacaktir ve
yazic1 beklendigi gibi ¢aligmayacaktir. Yazici
kullanimda degilse bile miirekkep kartuglarini
yuvalarinda birakin.

Yesil miirekkep kontrol yongasi kalan miirekkep
seviyesi gibi kartus bilgilerini icerdiginden,
yazicidan ¢ikardiktan sonra da miirekkep
kartusunu yeniden takip kullanabilirsiniz.
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4 Tim mirekkep kullanilmadan 6nce yazicidan
¢ikarilan kartugslarin miirekkep besleme
noktasindan miirekkebi silmek icin temin edilen
Maintenance Kit (Bakim Kiti) icinden bir
temizleme ¢ubugu kullanin. Kartus geri
takildiginda ve kullanildiginda besleme
noktasindaki kurutulmus miirekkep, miirekkep
sizintilarina neden olabilir.

G
—

suyd

Kartuslar saklanirken, miirekkep besleme
portunu tozdan uzak tutun. Miirekkep besleme
portunun i¢inde bir valf vardir ve bu nedenle
kapatilmasina gerek yoktur.

Cikarilan miirekkep kartuslariin miirekkep
besleme portu ¢evresinde miirekkep bulunabilir,
bu nedenle kartuslar1 degistirirken ¢evreye
miirekkep bulastirmamaya dikkat edin.

Yazdirma kafasinin kalitesini korumak icin,
miirekkep kartuslari tam olarak bitmeden 6nce
yazici baskiyr durdurur.

Miirekkep kartuglar: geri dontistimli maddeler
ieriyor olsa da, bu durum yazicinin iglevini veya
caligmasini etkilemez.

Miirekkep kartuslarini dagitmayin ya da tizerinde
degisiklik yapmayin. Diizgiin bask1
yapamayabilirsiniz.

Sert nesnelere diisiirmeyin veya ¢arpmayin, aksi
halde, kartustan miirekkep sizabilir.

Yaziciya takilan miirekkep kartuslar1 (WH
(Beyaz) ve MS (Metalik Giimiis) hari¢) her ii¢
haftada bir ¢ikarilmali ve iyice ¢alkalanmalidur.
WH (Beyaz) ve MS (Metalik Giimiis) miirekkep
kartuslar1 caligmaya baglamadan 6nde her giin
¢ikarilmali ve iyice sallanmalidir.

Cleaning Cartridge (Temizleme kartusu) 6gesini
sallamaniz gerekmez.

Miirekkep kartuslarini ¢alkalamak £ “Sallama”
sayfa 68

Kullanim Kilavuzu

Girig
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Ortamin islenmesi

Medyayi islerken veya saklarken asagidakilere dikkat
ediniz. Kotit durumdaki medya kaliteli baskilar
tiretmeyecektir.

Her tiir medya ile birlikte verilen belgeleri
okudugunuzdan emin olun.

Kullanima iliskin Notlar

[  Medya katlamayn veya yazdirilabilir yiizeyine
zarar vermeyin.

1 Yazdirilabilir ylizeyine dokunmayin. Ellerdeki
nem ve yag baski kalitesini etkileyebilir.

[ Medyay: tutarken, her iki kenarindan tutun. Biz
pamuk eldiven giymenizi tavsiye ederiz.

d  Medyay1 kuru tutun.

d  Ambalaj malzemeleri medyay: saklamak i¢in
kullanilabilir ve atilmamalidir.

4 Dogrudan giines 15181, asir1 1s1 ya da neme maruz
kalan yerlerden kag¢inin.

1 Kullanilmadiginda, medya yazicidan ¢ikarilmali,

geri sarilmali ve orijinal saklama pakerine geri
konulmalidir. Medyay1 uzun siire yazicida
birakmak bozulmasina neden olabilir.

Medyayi Yazdirma Sonrasi Tutma

Dayanikly, yitksek kaliteli baski sonuglar almak i¢in
agagidaki noktalar1 goz oniinde bulundurun.

(4 Basili yiizeyi stirtmeyin ya da ¢izmeyin. Bunlar
stirtilmiis ya da ¢izilmisse, miirekkep soyulabilir.

Basil yiizeye dokunmayin; miirekkep cikabilir.

Katlamadan veya tist tiste koymadan 6nce
¢iktilarin tamamen kuru oldugundan emin olun,
aksi takdirde baskiya dokunulan yerde renk
degisikligi veya diger isaretler goriinebilir.
Baskilar hemen ayrilir ve kurutulursa bu isaretler
kaybolacaktir fakat yiizeyler ayrilmazsa kalici
olacaktir.

Dogrudan giines 151$1ndan kaginin.
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4 Renk bozulmas: 6nlemek i¢in, baskilar1 medya ile
verilen belgelerdeki talimatlara gore goriintiileyin
ve saklayn.

WH (Beyaz)/MS (Metalik
Gumis) Miirekkebi
Kullanma Hakkinda
Notlar (SC-S80600 Series)

Miirekkebin 6zellikleri nedeniyle WH (Beyaz)/MS$
(Metalik Giimiis) miirekkepler diger miirekkeplerden
daha kolay tortu (bilesenlerin sivinin alt tarafina
¢6kmesi) birakabilir. Tortu, yazdirma sonuglarinda
veya tikanan piskiirtme uglarinda ton
dengesizliklerini tetikler.

WH (Beyaz)/MS (Metalik Gimiis) miirekkepleri
kullanmadan 6nce, asagidaki ikazlara uyun.

Otomatik miirekkep devirdaimi hakkinda notlar

Bu islev, miirekkep tortusunun olugsmasini 6nlemek
i¢in periyodik araliklarla yazdirma kafasinda veya WH/
MS miirekkepleri i¢in olan tiiplerde otomatik olarak
miirekkep devirdaimi saglar.

Otomatik miirekkep devirdaim islemeni diizgiin
kullanmak i¢in agagidaki noktalar1 unutmayin.

4 Yaziciyr her zaman agik birakmanizi 6neririz.
Giig kapaliyken otomatik miirekkep devirdaimi
uygun zamanlarda yapilamadigindan, yazicida
sorunlara neden olabilen ¢6ziillemeyen tortu
olusabilir. Yazic1 uzun siire kullanilmayacag:
zaman, bkz:
£ “Uzun siireli depolama (Depolama 6ncesi
bakim)” sayfa 81

Birden fazla kopyay: toplu olarak yazdirirken,
sayfalar arasinda otomatik miirekkep devirdaimi
gerceklestirilebilir. Bu durumda, devirdaimden
once ve sonra renkler degisebilir ve yazdirma igini
bitirmek biraz zaman alabilir.

Otomatik miirekkep devirdaimi nedeniyle
duraklamalar1 6nlemek i¢in yazdirmay:
baslatmadan 6nce Ink Circulation islemini
maniiel tamamlamaniz 6nerilir.

£ “Maintenance mentisii” sayfa 103

Kullanim Kilavuzu
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[  Otomatik miirekkep devirdaimini iptal etmek
i¢in, kontrol paneli ekraninda Circulating ink...
gortntilenirken II-T diigmesine basin. Ancak,
iptal ettikten sonra WH (Beyaz)/MS (Metalik
Giimiis) kullanarak yazdirirsaniz, yazdirma
sonuglarinda ton dengesizligi olusabilir.

Ayrica, miirekkep devirdaimi gerektiginden iptal

edilemez.

Her 24 saatte bir sallayin
Her 24 saatte bir miirekkep kartuslar1 ¢ikarilmali ve

iyice sallanmalidur.

Miirekkep kartuslarini ¢alkalamak £3 “Sallama”
sayfa 68

Miirekkep kartusunu depolama
Kartuslar diiz depolanmalidir (yani, yatay olarak yan
taraflari tizerine koyulmalidir).

Kartuslar dikey depolanirsa, kullanmadan 6nce
kartuslari esit bir sekilde sallama depolama sirasinda
mirekkepte olusan tortu maddelerini ¢6zemeyebilir.

Yazdirma sonuclarinda ton dengesizligi algilanirsa
Kontrol paneli meniisiinde Ink Refresh islemi
gerceklestirilir.

£5° “Maintenance meniisit” sayfa 103



SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Girig

Yazilima Giris

Birlikte verilen yazilim diskindeki asagidaki uygulamalar Windows i¢indir. Mac OS X ve disk siiriiciileri olmayan
bilgisayarlar i¢in, yazilim1 http://epson.sn adresinden indirebilirsiniz. Gerektigi gibi ylikleme.

Bu uygulamalar hakkinda bilgi almak i¢in, Ag Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz) veya s6z konusu uygulama i¢in
¢evrimigi yardim arayiniz.

Not:
Yazici siiriiciileri saglanmaz. Baski icin bir yazilim RIP'si gereklidir. Epson Web sitesi, yazici i¢in yazilim RIP lerini ve
eklentileri saglar.

Yazilim Adi Ozet

Epson Control Dashboard 4 Internet'ten Epson'in sagladidi cesitli bilgileri kolayca edinebilirsiniz.
4 Yazdirma ayarlari (EMX) dosyalari

[  Yazicl firmware'i icin glincelleme bilgileri (firmware'i Epson Control Dashboard
icinden kolayca gtincelleyebilirsiniz)

1  Birlikte verilen yazilim diskinden ve kurulum navigatortinden yiiklenen yazilim ve
kilavuzlar icin glincelleme bilgileri (glincelleme bilgileri oldugunda, glincellemeyi
gerceklestirmek icin EPSON Software Updater 6gesini baslatin).

(4 Epson'dan Bilgiler

1 Epson Control Dashboard ytikliiyken, bir ag veya USB baglantisi Gizerinden bir bilgisayara
bagh yazicinin durumunu izleyebilirsiniz.

(1 Ortam ayarlarini bir bilgisayardan kolayca yapip degistirebilir ve yaziciya yazabilirsiniz.
£ "Epson Control Dashboard'u Baslatma” sayfa 23
£ “Epson Control Dashboard cikis yapiyor” sayfa 23

EPSON Software Updater Yazilim, Internet'te yeni yazilim veya giincelleme bilgileri olup olmadigini kontrol eder ve varsa
yukler. Ayrica, yazici i¢in kilavuzlan ve Epson Control Dashboard'u glincelleyebilirsiniz.

Epson communications (Yalnizca Windows)

drivers (Epson iletisim si- Epson Control Dashboard'u kullanirken ve bir bilgisayari yaziciya USB lzerinden baglarken,

rctileri) Epson communications drivers (Epson iletisim siirlictileri) gerekir. Bunlarin yikli olduklarindan
emin olun.

Epson Network Utilities Basit bir ag baglantisi icin IP adresleri girmenize yardimci olacak bir sihirbaz yikleyin ve baslatin.

(Epson Ag Yardimci Prog-

ramlari)

EpsonNet Config Bu yazilim ile, yazici icin bilgisayarinizdan cesitli ag ayarlarini yapilandirabilirsiniz. Klavyeyi

kullanarak adresleri ve adlarini girmenize olanak sagladigindan bu yararhdir.

22
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Epson Control Dashboard'u
Baslatma

Epson Control Dashboard bir Web uygulamasidir.

Uygulama agagidaki yontemlerden biri
kullanilarak baglatilabilir:

Windows
[ Masalstlindeki Epson Control Dashboard

simgesine cift tiklayin. Bu uygulama yiklendiginde

Epson Control Dashboard simgesi olusturulur.

1 Start (Baslat) > All Programs (Tiim Programlar)
(ya da Programs (Programlar)) > Epson
Software > Epson Control Dashboard tiklayin.

MacOS X

1 Doktaki Epson Control Dashboard simgesini
tiklayin. Bu uygulama yiiklendiginde Epson
Control Dashboard simgesi olusturulur.

Applications (Uygulamalar) — Epson

Software — Epson Control Dashboard — Epson

Control Dashboard simgelerini cift tiklayin.

Epson Control Dashboard baglar.

Ayrintilar i¢in, bkz. Epson Control Dashboard yardimi.

Baska bir bilgisayardan Epson
Control Dashboard 6gesine
erisildiginde

Baska bir bilgisayara takildiginda Epson Control

Dashboard 6gesine erismek icin asagidaki adimlari
izleyin.

Kullanim Kilavuzu

Girig

23

Yiiklii oldugu bilgisayarla ayni agdaki bir
bilgisayardan Epson Control Dashboard 6gesine
erisebilirsiniz.

Bilgisayar baslatildiginda Epson Control Dashboard
Ogesini yiiklemeniz gerekmez.

Asagidakini adres cubuguna girin.
http://xxxxxxxxxxxx:30561

Erigsmek istediginiz bilgisayarda bir tarayici
baslatin.

XXXXXXxxxxxx i¢in, Epson Control Dashboard
yiklii oldugu bilgisayarin adini ve IP adresini
girin.

Not:

Giivenlik duvari nedeniyle erisemezseniz, ag
yoneticinize bagvurun ve sonra asagidaki prosediirii
gerceklestirin.

[  Allow a program through Windows Firewall
(Programin Windows Giivenlik Duvari'ni
asmasina izin ver) icinde, Allow another
program (Bagska bir programa izin ver) 6gesini
tiklatin ve sonra Ekleme ekraninda C:\Program
Files (x86)\Epson Software\Control Dashboard
\bin\Node.exe dgesini secin.

Izin verilen programlar listesinde Evented I/O for
V8 JavaScript 6gesinin goriintiilendigini kontrol
edin.

Epson Control Dashboard cikis
yapiyor

Web tarayicisini kapatin.

EPSON Software Updater
Kullanma

Asagidaki durumu kontrol edin.
d Bilgisayar Internet'e bagl.

d  Yazici ve bilgisayar iletisim kurabiliyor.

EPSON Software Updater'1 baglatin.

Windows 8.1/Windows 8
Arama diigmesine yazilim adini girin ve
goriintiilenen simgeyi se¢in.
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Windows 8.1/Windows 8 hari¢

Start (Baglat) > All Programs (Tiim
Programlar) (ya da Programs
(Programlar)) > Epson Software > EPSON
Software Updater 6gesini tiklayin.

MacOS X

Click Go (Git) — Applications
(Uygulamalar) — Epson Software — EPSON
Software Updater 6gesini tiklayin.

Kullanim Kilavuzu

Girig

Not:

Windows'da, masaiistii ara¢ cubugundaki yazici
simgesini tiklayarak ve Software Update
(Yazilum Giincelleme) dgesini segerek de
baslatabilirsiniz.

Yazilim ve kilavuzlar: giincelleyin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip

edin.

n Onemli:

Giincelleme sirasinda bilgisayari veya yaziciy
kapatmayin.

Not:

Listede goriintiilenmeyen yazilim EPSON Software
Updater kullanilarak giincellenemez. Epson Web
sitesinden yazilimin en son siiriimlerini kontrol edin.

http://www.epson.com

Yazilim Kaldirma

n Onemli:

1 Bir “Computer administrator (Bilgisayar
Yoneticisi)” hesabina (Administrators group
(Administrators grubu) ayricaliklarina sahip
bir hesap) giris yapin.

Q  Istendiginde yonetici parolasini girin ve sonra
kaldiginiz yerden isleme devam edin.

O Calisir durumdaki diger uygulamalardan

¢ikin.

24

Windows

Bu bolimde bunlari 6rnek olarak kullanarak Epson
Control Dashboard ve Epson communications drivers
(Epson iletisim siirtictileri) kaldirilmasi
anlatilmaktadur.

Yaziciy1 kapatin ve arabirim kablosunu ¢ikarin.

Control Panel (Kontrol Paneli)’'na gidin ve
Programs (Programlar) kategorisinden
Uninstall a program (Program kaldir)
diigmesini tiklatin.

Windows XP'de, Control Panel (Kontrol
Paneli) 6gesine gidin ve Add or Remove
Programs (Program Ekle/Kaldir) 6gesini
tiklayin.

Kaldirmak istediginiz yazilimi se¢in ve daha
sonra Uninstall/Change (Kaldir/Degistir) (ya
da Change/Remove (Degistir/Kaldir))
sekmesini tiklatin.

Programs
Uninstall a pregram

Asagidakileri segmek Epson communications
drivers (Epson iletisim siiriiciileri) 6gesini siler.
Model numarasi XXXXX olarak gériinmektedir.

[d  EPSON SC-SXXXXX Series Comm Driver Printer

Uninstall

Epson Control Dashboard kaldirmak i¢in,
Epson Control Dashboard segin.

Hedef yazic1 simgesini se¢in ve ardindan OK
(Tamam) diigmesini tiklatin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

Silme onay mesaji goriintiilenince Yes (Evet)

diigmesini tiklatin.

Epson communications drivers (Epson iletisim
stirticiileri) 6gesini yeniden yiikliiyorsaniz, bilgisayar1
yeniden baslatin.

Mac OS X

Asagidakiler Epson Control Dashboard'un nasil
kaldirilacagini anlatmaktadir.

Epson Control Dashboard'dan ¢ikin.


http://www.epson.com
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Applications (Uygulamalar) — Epson
Software — Epson Control Dashboard —
Epson Control Dashboard Uninstaller (Epson
Control Dashboard Kaldiricist) 6gesini cift
tiklayin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

Kullanim Kilavuzu

Girig

25



SC-580600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series

Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Temel islemler

Medya yiiklemeyle ilgili
notlar

Eger medyanin kullaniminda bunlara uyulmazsa, az
miktarlarda toz ve iplik medyanin yiizeyine yapisabilir
ve baski sonuglarinda miirekkep damlalarina neden
olabilir.

Acik medyayi direkt olarak yere koymayin.
Depolama i¢in medya tekrar sarilmali ve orijinal
ambalajina koyulmalidir.

N,

Medyayi, medyanin yiizeyi kiyafetlere baski
yapacak sekilde tasimayin.

Medyayy, yaziciya yiikleninceye kadar kendi 6zel
ambalajinda tagiyin.

>
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Medya yliklemeyle ilgili
notlar

/\ Dikkat:

Q  Isiticilar ve medya kenari sicak olabilir;
gereken tiim tedbirleri alin. Gereken
tedbirlere uymamak yaniklara neden olabilir.

Medya agir oldugu igin, bir kisi tarafindan
tasinmamalidur.

On kapagini agarken veya kapatirken
ellerinizi veya parmaklarinizi kaptirmamaya
dikkat edin. Bu talimata uymamak
yaralanma ile sonuglanabilir.

Ellerinizi medyanin kenarlarina siirtmeyin.
Medyanin kenarlari keskindir ve
yaralanmalara neden olabilir.

Medyayi yazdirmadan hemen dnce yiikleyin.

Baska silindirleri yazicida kalan medyay: kirigtirabilir.

Medya ayrica yazdirma kafasi ile temas eden medyada
sikigmalara ya da kivrilmalara neden olarak dalgali ya

da kivrilmis hale gelebilir.

Sag ve sol kenarlari esit degilse, medyay
yiiklemeyin.

Eger medya yiiklenmisse ve rulonun sol ve sag
kenarlari esit degilse, medya besleme sorunlar:
medyanin yazdirma sirasinda etrafta hareket etmesine
neden olmus olabilir. Kenarlar1 hizalamak i¢in geri
sarin ya da sorunsuz bir rulo kullanin.

Q  OK_
=>




SC-580600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series

Temel islemler

Medya ylikleme

YouTube'daki bir videoda prosediirii kontrol
edebilirsiniz.

SC-S40600 Series Video Manual
SC-S60600 Series Video Manual

SC-S80600 Series Video Manual

1 O diigmesine basin ve ardindan ekranda Load
media. goriintiileninceye kadar bekleyin.

EWV
| "

| = lr!!

>

/1

.—
[ A
llr.h'?—y-.
IT("

On kapagi acin ve sonra ortam yiikleme kolunu
alcaltin.

Kullanim Kilavuzu
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Her iki tarafta medya kenar plakas: ¢ikintilarini
tutarken plakayi baski levhasinin kenarlarina
dogru tastyin.

Sag tutacak mili goriinmiiyorsa, tutucuyu
duruncaya kadar dondiiriin. Tutma mili
goriinmiiyorsa medya diizgiin sekilde
yiiklenemez.

HBo i



https://www.youtube.com/playlist?list=PLD67cTLxxk9NjQ-b-OjKvXI8Dlcb6iZAK
https://www.youtube.com/playlist?list=PLD67cTLxxk9OdtksFEkF0Q6YDM-GAhtem
https://www.youtube.com/playlist?list=PLD67cTLxxk9ONDg80Jde69QY8QmGqbPjv&playnext=1
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Rulo tutucuyu yiiklenecek medyanin rulo
boyutuna gore ayarlanan konuma tasiyin.

7

~

Not:
Rulo medyanin yerlestirilme yontemi, medyanin
nasil sarildigina bagl olarak asagidaki gibi degisir.

Printable Side Out

Printable Side In

28

takin.

Not:

Medya rulosu 140 mm'den az dis ¢apa sahipse
rulo gekirdegi kaldirma koluyla kaldirildiginda
tutucuya erismeyecektir.

Elinizle kaldirin ve rulo ¢ekirdegini rulo
tutucusuna takin.
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Temel islemler

Not:

Medya rulosu 140 mm'den az dis capa sahipse
rulo gekirdegi kaldirma koluyla kaldirildiginda
tutucuya erismeyecektir.

Elinizle kaldirin ve rulo gekirdegini rulo
tutucusuna takin.

29

Kullanim Kilavuzu

Rulo tutucusunun rulo gekirdegine yeterli
sekilde takildigindan emin olmak i¢in iki defa
itin.

n Onemli:

Eger silindir tutucu silindir gekirdegine
diizgiin yerlestirilmezse, silindir tutucu ile
silindir ¢ekirdegi arasindaki kayma
yiiziinden baski sirasinda medya beslemesi
dogru bir sekilde yapilmaz.

Bu, baski sonuglarinda bantlamaya neden
olabilir.

Vidayi artik donmeyinceye kadar sikin.

O
L3
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Temel islemler

n Onemli: Medyay: yaklagik 30 cm agikliga takin ve

ardindan medya yiikleme kolunu indirin.

A Eger silindir tutucu vida gevsekse,
silindir tutucu baski sirasinda hareket
edebilir. Bu da baskilarda seritlere ve
egriliklere neden olur.

1 Rulonun sag ve sol kenarlar
hizalanmazsa bunlar: yeniden hizalayn.

Asagidaki resimdeki A boliimii tam olarak

takilana kadar kolu cevirin.

Iy
>(1)

N Bir elde medyanin ortasini tutun ve son
1siticidaki etiketin alt kenariyla hizalanincaya
n . kadar dogruca itin.
n Onemli: 5

A boliimii gizlendiginde, kolu daha fazla
cevirmeyin. Bu onleme uyulmamasi rulo
tutucuya zarar verebilir.

A boliimii kol tam olarak ¢evrildikten sonra
bile halen goriilebiliyorsa, kolu geri sarin.
Sag taraftaki silindir tutucu viday: gevsetin
ve sonra 4. Adim'dan tekrar baglaymn. 1

—

10 0 -10
Wi
...........
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Temel islemler

Ortamu iki elinizle ¢ekmeyin. Bu, medyanin
egrilmesine veya etrafa hareket etmesine neden
olabilir.

=
[F2y, 4

2

Medyanin her iki ucuna hafif¢e vurun ve sol ve
sag taraflar arasindaki gerginlikte bir fark olup
olmadigini kontrol edin.

Gerginlikte bir fark varsa medya gevser.

Yazicinin 6ntinden medya yiikleme kolunu
kaldirin ve medyadaki gevsekligi diizeltin.

Gevseklik diizeltildiginde medya yiikleme
kolunu indirin.

Kullanim Kilavuzu

31

Her iki taraftan medya kenar plakas:
¢ikintilarini tutarken plakayr medyanin st
kenarina tastyin.

Medyanin kenarlari medya kenar
plakalarindaki yuvarlak deliklerin merkeziyle
hizalanacak sekilde ayarlayin.

%
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SC-580600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series

Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

n Onemli:

[  Medya kenar plakalarini 0,4 mm veya
daha kalin medyalar ile kullanmayin.
Medya kenar plakalar: yazdirma
kafasina dokunup zarar verebilir.

Plakalari, medyanin kenarlar: yuvarlak
deliklerin her zaman ortasina gelecek
sekilde yerlestirin. Yanlis
konumlandirma, yazdirma sirasinda
bantlamaya (yatay bantlama, ton
dengesizligi veya seritleri) neden olabilir.

Medya kenar plakalarini
kullamilmadiklarinda plakanin sag ve sol
kenarlarina dogru getirin.

Basili medyanin kenarlari lekeli ise
medya kenar plakalarini kullanmayin.

Yazdirma Baslatma
Konumu

Sag Yazdirma Baslatma Konumu

Konumlar, asagida gosterildigi gibi Media Size Check
i¢in belirlenen secenege gore degisir. Fabrika
varsayilan ayar1t ON'tir.

Media Size Check ON: Medyanin sag kenarindan
10 mm igeride

Medya kenar plakalari kullanildiginda yazdirma
baslatma konumu agagidaki ¢izimde gosterildigi gibi
medyanin sag kenarindan yaklasik 10 mm iceridedir.

32

Medya kenar plakalar1 kullanilmadiginda yazdirma
baslatma konumu medyanin sag kenarindan yaklagik
5 mm iceridedir.

/JM/I T

*  Varsayilan ayar 5 mm'dir. Ayar meniisiinden Print

Start Position veya Side Margin(Right) ayarlarini
degistirerek mesafeyi degistirebilirsiniz.

Meniiniin Ayrintilar1 £3° “Printer Setup Meniisi”
sayfa 101

Media Size Check OFF: Son 1siticida gosterilen konum

10
I

-10
I




SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

?J.: ;:zzcilrrr;?: bi?ﬂ?;lz‘?«l)(ggr‘:l?ﬂesici ¢izgiden A Uto Ta ke- u p Reel U n it

yaklagik 92 mm yazic1 igindedir. (Ot om ati k S arma
Makarasi Birimi)
Kullanmak

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi
Birimi) medyay1 yazdirildiginda otomatik olarak
alarak insansiz operasyonun etkisini iyilestirir.

Bu yazic1 igin Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi) medyayi asagidaki yonlerden
biriyle alabilir.

Basili taraf dista Basili taraf icte

Basili taraf digta olacak sekilde kaldirmak, yazdirilan
ytizeyi rulonun disina yerlestirir.

Basili taraf icte olacak gekilde kaldirmak, yazdirilan
yiizeyi rulonun i¢ine yerlestirir.

YouTube'daki bir videoda prosediirii kontrol
edebilirsiniz.

SC-540600 Series Video Manual

SC-S60600 Series Video Manual

SC-S80600 Series Video Manual

33


https://www.youtube.com/playlist?list=PLD67cTLxxk9NjQ-b-OjKvXI8Dlcb6iZAK
https://www.youtube.com/playlist?list=PLD67cTLxxk9OdtksFEkF0Q6YDM-GAhtem
https://www.youtube.com/playlist?list=PLD67cTLxxk9ONDg80Jde69QY8QmGqbPjv&playnext=1

SC-580600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series

Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

/\ Dikkat:

[ Medya veya rulo cekirdekleri yiiklerken ya da
sarim rulosundan medya ¢ikarirken
kilavuzdaki talimatlara uyun.

Medya, rulo ¢ekirdek ya da sarim rulolarini
diistirmek yaralanmaya neden olabilir.

O Media Feeding Unit (Medya Besleme Unitesi)
veya Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarast Birimi) calisirken ellerinizin
veya saglarimizin yakalanmadigindan emin
olun.

Bu talimata uymamak yaralanma ile
sonuglanabilir.

Rulo Cekirdegini Eklemek

Hazirlama

Medyanin genisliginden daha uzun bir rulo
cekirdegi kullanin.

Bu, medyanin gobekten diga tasmadan sarilmasini
saglar.

Birlikte verilen kagit bandi hazirlayin.
Asagidaki avantajlardan dolayr medyay: rulo
cekirdegine takmak i¢in bu yontemi 6nermekteyiz.

4 Sol ve sag kenarlarda rulonun yanlis
hizalanmasini 6nlemenize ve medyanin
gezinmesini 6nlemenize imkan verir ve yazdirma
isleri i¢in kararl bir yazdirma uzunlugu saglar.

[  Medya bosa harcanmaz.

[ Medya sarimdan sonra rulo ¢ekirdeginden
kolayca cikarilabilir.

/|

s

34

Birlikte verilen kagit bant bittiginde ticari olarak
satilan 20-25 mm genisliginde kagit bant satin alin
(kolaylikla gerilmez veya kesilmez). Hi¢ kagit bandiniz
yoksa, medyay1 20-25 mm genislikte ve yaklagik

70 cm uzunlugunda pargalar halinde kesin.

Yiikleme

Medyanin 6n kenar1 son 1sitic1 ortasina

ulasincaya kadar ¥ diigmesini basili tutun.

Medyay: beslemek igin her zaman ¥
diigmesine basin. Eger medya elle ¢cekilirse,
medya sarma sirasinda biikiilebilir.

.....
?}4"};’ Y 4
a




SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Rulo ¢ekirdegi tutucuyu medyanin sag E Medyanin ortasinda 10-20 cm genisliginde bir
kenariyla hizalayin ve viday sikin. kisim birakin ve medyanin sol ve sag
kenarlarindan en az 25 cm yiikseklikte kesin.

Medyanin kesilmesi, medyanin sol ve sag
koselerinin katlanmasi ve sarma baslamasinda
yakalanmasi gibi besleme sorunlarini 6nler.

5 Tutucuyu agagidaki ¢izimde gosterilen parca A N
(>

tam olarak takilincaya kadar itin ve viday1 sikin.

[zleyen adimlar i¢in, medyanin nasil sarildigina bagh
olarak agagiya bakin.

Yazdirilmus taraf disarida sarmayla ilgili bilgiler i¢in
bkz. /3 “Basili Taraf Diga Bakacak sekilde Sarma”
sayfa 36.

Yazdirilmis taraf iceride sarmayla ilgili bilgiler i¢in
bkz. 23 “Basili Taraf Icer Bakacak sekilde Sarma”
sayfa 38.

n Onemli:

A boliimii goriinmez oldugunda durun.
Tutucu ¢ok uzaga takilmis ise makara
iinitesi beklendigi gibi ¢alismayabilir.

35



SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

BaSII| Taraf D|§a Bakacak Auto anahtarini (,& tarafina gevirin.
sekilde Sarma

Kagit bandi yaklasik 70 cm uzunlugunda kesin
ve ticari olarak satilan yapigskan bandi
kullanarak yaklasik olarak medyanin
ortasindan yapistirin.

Kagit bandi dogruca asag: cekerken 6nden
arkaya dogru rulo ¢ekirdegine sarin ve ticari
olarak satilan yapiskan bant ile yapistirin.

/

s

n Onemli:

Medya gergin bir durumda iken, medyay:
sarim silindiri ¢ekirdegine takin. Eger takili
medya gevsek bir durumda ise, medya sarim
sirasinda hareket edebilir.

36



SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Rulo gobegi etrafinda medyay1 bir kez beslemek
Hi¢ kagit bant olmadiginda icin Auto anahtarimi Off konumuna ¢evirin ve
Medyanin orta bolimiint diimdiiz asag: Manual anahtarmi (& basil tutun.
gekerken, medyay: sarim silindir ¢ekirdegine
ticari olarak satilan bantla yapistirin.

/

n Onemli:

Medya gergin bir durumda iken, medyay:
sarim silindiri ¢ekirdegine takin. Eger takili
medya gevsek bir durumda ise, medya sarim
sirasinda hareket edebilir.

. Rulo ¢ekirdek etrafinda tek bir sarim i¢in
yeterli medyay1 beslemek i¢in kontrol

paneldeki ¥ diigmesine basin.

37
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Germe ¢ubugunu medyaya hafifce
dokununcaya kadar indirin.

Medyanin, herhangi bir gevseklik olmadan
takildigindan emin olun.

Eger medyanin solundaki ve sagindaki
gerginlik, asagidaki ¢izimde gosterilen
alanlarda farkli ise, medya diizgiin

alinmayacaktir. Bir taraf gevsek ise prosediire 1.

Adimdan tekrar baslayin.
7/

Not:

Asagidaki sekilde de gosterildigi gibi medyanin
her iki kenarina hafifce dokunarak gerginlik
farklarini anlayabilirsiniz.

38

7 Medya bir veya iki kez etrafina sarilana kadar ¥
diigmesini basili tutmaya devam edin.

Basili Taraf icer Bakacak sekilde
Sarma

Kagit bandi yaklasik 70 cm uzunlugunda kesin
ve ticari olarak satilan yapigkan bandi
kullanarak yaklagik olarak medyanin
ortasindan yapistirin.

| ril




SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Kagit bandi dogruca agag: cekerken arkadan n Germe ¢ubugunu kagit banda hafifce
one dogru rulo ¢ekirdegine sarin ve ticari

dokununcaya kadar indirin.
olarak satilan yapigkan bant ile yapistirin. -

Hic kagit bant olmadiginda

Medyanin merkezini dogruca asag1 cekerken

.. ) arkadan 6ne dogru rulo ¢ekirdegine sarin ve
n Onemli: ticari olarak satilan yapiskan bant ile yapistirin.
Medya gergin bir durumda iken, medyay: /
sarim silindiri ¢cekirdegine takin. Eger takili
medya gevsek bir durumda ise, medya sarim
sirasinda hareket edebilir.

Auto anahtarm1 ¢ d@ tarafina gevirin.

u Onemli:

Medya gergin bir durumda iken, medyay:
sarim silindiri ¢ekirdegine takin. Eger takili
medya gevsek bir durumda ise, medya sarim
sirasinda hareket edebilir.
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SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

. Rulo ¢ekirdek etrafinda tek bir sarim i¢in n Auto anahtarmi { d@ tarafina cevirin.

yeterli medyayi beslemek i¢in kontrol

paneldeki ¥ diigmesine basin.

Rulo gobegi etrafinda medyay1 bir kez beslemek

i¢in Auto anahtarini Off konumuna ¢evirin ve 5 Germe ¢ubugunu medyaya hafifce
Manual anahtarini ¢ d@ basili tutun. dokununcaya kadar indirin.

E Medyanin, herhangi bir gevseklik olmadan
takildigindan emin olun.

Eger medyanin solundaki ve sagindaki
gerginlik, asagidaki ¢izimde gosterilen

. ) alanlarda farkl ise, medya diizgiin
alinmayacaktir. Bir taraf gevsek ise prosediire 1.
Adimdan tekrar baslayin.

1/
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SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Not Yiiklenen Medya icin

Asagidaki sekilde de gosterildigi gibi medyanin
her iki kenarina hafifge dokunarak gerginlik Aya r I ar

farklarini anlayabilirsiniz.

Medya yiiklemeyi bitirdiginizde yiiklenen medya i¢in
ayarlar1 yapmak tizere kontrol panelindeki talimatlari
uygulayin.

1. Medya ayari numarasini se¢
Yazdirma ayarlarinin kaydedildigi medya ayari numarasi-

nisecin.

2. Rulo sarma 6zelliklerini seg
Yiklenen medya rulosu igin rulo tipini segin.

Medyanin her iki kenar1 da kagit ¢cekirdegine

erisene kadar ¥ diigmesini basili tutmaya
devam edin ve bir veya iki kez etrafina sarin. ;

3. Medya uzunlugunu ayarla
Yiklenen medyanin uzunlugunu ayarlayin.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

Yazdirma ayarlarinin kaydedildigi medya ayar1
numarasini segmek i¢in ¥/A diigmelerini
kullanin ve ardindan OK diigmesine basin.

Select Media

v 1 A

Done

1M
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Yeni medya i¢in hentiz medya ayarlar:
yapilmadiysa atanmamis bir numara segin,
medyay1 yiiklemeyi bitirin ve ardindan Easy
Media Setup yapin.

£5° “Yeni Medya Ayarlarini Kaydetme”
sayfa 46

Yiiklenen ruloya uygun rulo tipini segmek i¢in
V/A digmelerini kullanin ve ardindan OK
diigmesine basin.

Roll Type

« Printable Side Out

M Printable Side In

[OK] Done 51 Back

Yiiklenen medya uzunlugunu girebildiginiz
ekran goriintiilenir.

1,0 ve 100,0 m arasinda bir uzunluk se¢mek
icin ¥/A dtigmelerini kullanin ve ardindan OK
diigmesine basin.

Range: Off,1.0- 100.0 m

Current: 30.0 m

Done ™ OFF

Kalan medya miktar1 ruloda yazdirildiginda
degeri ayarlayin.

OFF'u se¢gmek isterseniz P diigmesine basin.
OFF'u sectiginizde kalan miktar hesaplanmaz.

42

Not:

Remaining Setup — ON 6gesinde iki islev
etkinlestirilir

Asagidaki iki islev, yazdirma dncesi mevcut
medya miktarini hakkinda kabaca bir fikir verir,
bu medyanmn degistirilmesi gereken zamani daha
kolay bilmeyi saglar.

1 Kalan Medya Miktarinin Gosterilmesi
Kontrol paneli ekraninda yaklasik kalan
medya miktar: medya icin ayarlanan
uzunluk ve yazdirma esnasimda kullanilan
miktara gore gosterilir.

0 Remaining Alert
Kalan medya miktari belirli bir seviyeye
ulastiginda bir uyar: goriintiilenir.

Yazici kisa bir duraklamadan sonra Ready ekranini
goriintiileyecektir, bu yazdirmaya hazir oldugunu
gosterir. Bilgisayardan yazdirilacak veriyi iletin.

Sarim Rulosunu Cikarmak

Medyay1 degistirirken asagidaki adimlar1 uygulayin.

1. Kalan medya miktarini yazdirin. (Media
Remaining ON olarak ayarlandiginda)

¥

2. Medyayi kesin.

¥

3. Medyayi cikarin.

Kalan Medya Miktarini Yazdirma

Cikarilan medyada kalan miktar1 yazdirarak bu degeri
medya sonraki sefer yiiklendiginde kontrol edebilir ve
medya uzunlugunu girebilirsiniz. Bu, kalan medya
miktarinin dogru yonetilmesi i¢in faydalidir.
Remaining Setup OFF olarak ayarlandiginda kalan
miktar yazdirilamaz.

Asagidaki boliim kalan medya miktarini yazdirmay:
aciklamaktadir.



SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

' A diigmesine basin, Feed To Cut Position'i
Asagidaki ayarlarda kullanilan digmeler se¢in ve ardindan OK diigmesine basin.

=|

- Yazdirmanin arka kenar1 kesme konumuna

@ (kesici ¢izgi) beslenir.

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu onaylayin.

9 diigmesine basin, Media Remaining'i se¢in
ve ardindan OK digmesine basin.

Print Remaining Length secenegini belirleyin
ve OK diigmesine basin.

Kalan medyay yazdirdiysaniz, kesme

bKalan uzunlugu yazdirmak i¢in OK diigmesine gizgisinden &teye dogru rulo tarafinda bu bilgi
asin.

HEaNE

goriinene kadar ortami geri sarmak icin A
diigmesine basin, boylece ortam kesildikten
sonra ruloda kalr.

Medyayi1 Kesmek

/\ Dikkat:

O Isiticilar ve medya kenari sicak olabilir;
gereken tiim tedbirleri alin. Gereken
tedbirlere uymamak yaniklara neden olabilir.

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) kullanildiginda germe

A Medyay: keserken, kesici veya diger
bigaklarin parmaklarinizi veya ellerinizi
kesmemesine dikkat edin.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Kesiciyi yiikseltin ve sonra hareket ettirin,
boylece kesici bigak kesici gizgisine diizgiin
oturur.

On kapak nedeniyle elinizi diizgiin

yerlestiremezseniz, 6n kapagi agin ve sonra
kesin.

4 )

Medyanin Cikarilmasi

/\ Dikkat:

I Medyanin agirligi 20 kg iizerindeyse bir kisi
tarafindan tasinmamalidir. Medyay:
yiiklerken veya ¢ikarirken en az iki kisi
kullanin.

d  Medya veya rulo cekirdekleri yiiklerken ya da
sarim rulosundan ¢ikarirken kilavuzdaki
talimatlara uyun.

Medya, rulo ¢ekirdek ya da sarim rulolarin
diisiirmek yaralanmaya neden olabilir.

Medyay kestiginizde, yazdirmadan once on
kapagin iginde yiikselmedigini veya medya
kenar plakasindan ¢ikmadigini kontrol edin.

n Auto anahtarini Off olarak ayarlayin. Manual
anahtarini medyanin sarilma sekline gore
caligtirarak kesilen medyay1 tamamen sarin.

Medyanin rulodan kaymasini 6nlemek icin,
ruloyu sol ucundan desteleyin.

Sol rulo ¢ekirdek tutucu sabitleme vidasini
gevsetin ve rulo ¢ekirdek tutucuyu rulodan
¢ikarin.

.......
[ E_—— 7
1@
=

7

Ruloyu rulo destegi tizerine indirin.

.......
—— 7
V2 4™,
)é‘ 7

e
[

Medyanin rulodan kaymasini 6nlemek icin,
ruloyu sag ucundan desteleyin.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Sag rulo gekirdek tutucu sabitleme vidasini
gevsetin ve rulo ¢ekirdek tutucuyu rulodan
¢ikarin.

v

s

@

| T

i
o)
@

Ruloyu rulo destegi tizerine indirin.

Medyay arka medya besleme biriminden
¢ikarmak icin yliklemek tizere uyguladiginiz
adimlari tersten uygulayin.

45

Yazdirmadan Once

Baski kalitesini korumak i¢in, her giin ¢alismaya
baslamadan 6nce asagidaki kontrolleri gerceklestirin.

Kalan miirekkep miktarini kontrol edin:

Miirekkep yazdirma sirasinda harcanmus ise, etkilenen
kartus degistirildikten sonra yazdirma devam
edilebilir. Fakat, miirekkebi yazdirma iglemi sirasinda
degistirirken, kuruma kosullarina gore renkte
farkliliklar gorebilirsiniz. Yazdirma isinin biiyiik bir
olacagini biliyorsaniz, baglamadan 6nce azalanlari
yeni kartuslarla degistirmenizi 6neririz. Eski kartuslar
daha sonraki bir tarihte yerlestirilebilir ve kullanilabilir.

Miirekkep diizeyi bir simge ile gosterilir. £3° “Ekrani
Anlamak” sayfa 13

Miirekkep Kartuglarinin Degistirilmesi
£ “Degistirme prosediiri’” sayfa 68

WH (Beyaz)/MS (Metalik Giimiis) miirekkeplerini
sallama (SC-S80600 Series icinde 10 renkli mod
secildiginde)

WH (Beyaz)/MS (Metalik Giimiis) miirekkepler,
miirekkep ozellikleri nedeniyle diger miirekkeplere
gore daha kolay kalint1 birakabilir.

Giinliik islemleri gerceklestirmeden once, miirekkep
kartuslarini ¢ikarin ve 5 saniye kadar yaklagik 15 kez
ileri geri sallayin.

Miirekkep kartuslarini ¢alkalamak £3° “Sallama”
sayfa 68

Kontrol Deseni Yazdirma
Tikali uglar1 kontrol etmek i¢in bir kontrol deseni

yazdirin.

Desenin boliimlerinde solukluk veya eksiklik varsa
kafa temizleme uygulayin.

Bir Kontrol Deseni Yazdirin £2° “Piiskiirtme bashig1
kontrolii desenlerini yazdirma” sayfa 79

Kafa Temizleme /3 “Kafa Temizleme” sayfa 79
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Yeni Medya Ayarlarini
Kaydetme

Ortam Ayarlarinin Tiirii ve Ozeti

Kullanilmakta olan medyanin boyutuna ve tiiriine
gore optimum yazdirmay1 gergeklestirmeniz igin
cesitli ayarlar saglanir. Ancak, her ayar1 her zaman
yapmak biraz zor olabilir.

Asagidaki yontemlerden birini kullanarak medya
ayarlarini yaziciya kolayca kaydedebilirsiniz.

Easy Media Setup hizli yazdirmaya uygundur. Easy
Media Setup i¢inde ortam ayarlarini yaziciya
degistirdikten sonra, RIP kullanarak yazdirma
hakkinda ayrintilar i¢in Epson Control Dashboard
yuklendiginde Manual for RIP Printing (RIP
Yazdirma I¢in Kilavuz) 6gesine bakin.

Epson Control Dashboard kullanirken, yiiksek kaliteli
yazdirma sunmak i¢in, kullanilan ortam i¢in optimum
ayarlar1 kullanarak yazdirabilirsiniz.

Yazicinin ayar meniisiinden Easy
Media Setup islemini gerceklestirme

Yaziciya yiiklediginiz ortam tiiriinii sectiginizde,
uygun ayarlar yiiklenir. Sonra, ortam Auto Take-up
Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi) 6gesine
yiiklii olmasina bakilmaksizin gegerli ortam genisligi
i¢in ayarlar1 optimize etmek i¢in ortam ayarlamalar1
vb. gergeklestirilir.

Ortam ayarlamalari islemleri secili ortam tiiriine baglh
olarak degisebilir.

Adhesive Vinyl veya Banner secildiginde: Auto/
Manual kullanilabilir

Normalde Auto 6gesini segmenizi 6neririz. Bu, ortam
ayarlama desenini yazdirirken ve okurken otomatik
olarak besleme ayarlamasini ve kafa hizalamasini
gerceklestirir.

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklasik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Yaklagik 270 mm

46

Film, Canvas, Textile veya Paper/Others
secildiginde: maniiel ortam ayarlamasi
gerceklestirin

Yazdirilan ayarlama desenini gorsel olarak kontrol
edin ve sonra ayarlama degerini girin.

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Feed Adjustment Yaklasgtk 130 mm

Textile secildiginde, yak-
lasik 770 mm

Head Alignment

SC-540600 Series

SC-S80600 Series/
SC-S60600 Series icin bir
kafa modunda

Yaklasik 50 mm”!

SC-S80600 Series/
SC-S60600 Series icin iki
kafa modunda

Yaklasik 70 mm™2

*1 MS (Metalik Gimus) takildiginda SC-S80600 Series
Urintinde 10 renkli mod icin bir kafa modunda, yaklasik
80 mm

*2 MS (Metalik Gimus) takildiginda SC-S80600 Series
Urtiniinde 10 renkli mod icin iki kafa modunda, yaklasik
120 mm

Epson Control Dashboard ile ortam
ayarlarini kaydetme

"Epson Setup Navi (Epson Kurulum Navi)"
(http://epson.sn) veya saglanan yazilim diskinden
Epson Control Dashboard 6gesini yiikleyin ve yazilimi
baslatin. Web'de bulunan ortam ayarlarini veya
yazicinin ayni modelinde kayith ortam ayarlarini
kullanarak, ortam ayarlarini yaziciniza
kaydedebilirsiniz.

Dabha fazla ayrint1 i¢in, bkz. Epson Control Dashboard

¢evrimigi yardimu.

Asagida Easy Media Setup i¢im prosediir
aciklanmaktadir.


http://epson.sn
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Temel islemler

Easy Media Setup Prosediirti

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

1

N AN

£l

~ o

Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra,
Menu diigmesine basin.

Ayarlar meniisii goriintiilenecektir.

Media Setup secenegini belirleyin ve OK
diigmesine basin.

V¥ veya A diigmesini kullanarak Easy Media
Setup'1 secin ve sonra OK diigmesine basin.

Istenilen medya numarasini segmek icin ¥/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

Kaydedilen ayarlara sahip bir numara segilirse,
mevcut ayarlarin tizerine yazilir.

Ayar adi kaydedilir.

Medya ayarin bankasini adlandirin. Farkli adlar
kullanmak, kullanmak tizere banka se¢meyi
daha kolaylagtirir.

Harfleri ve sembolleri goriintiillemek i¢in V/A
diigmelerini kullanin. Istenen karakter
gosterildiginde, bir sonraki giris pozisyonunu
secmek icin P diigmesine basin.

Bir 6nceki karakteri silmek ve imleci geri bir
noktaya tagimak icin, hatalar € digmesine
tiklayarak silinebilir.

Adi girdikten sonra, OK diigmesine basin.

Yiiklenen medyaya uygun medya tiiriini
secmek icin V/A diigmelerini kullanin ve
ardindan OK diigmesine basin.

Adhesive Vinyl veya Banner segildiginde,
adim 8'e gidin.

Adhesive Vinyl ve Banner harig bir 6geyi
sectiginizde, ortam ayarlama deseni i¢in
yazdirma baslar. Adim 9'a gidin.

Kullanim Kilavuzu
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Media Adjust igin Auto/Manual 6gesini segmek
i¢in V/A digmelerini kullanin ve sonra OK
diigmesine basin.

Auto yuritilirken: Bir ayarlama deseni
yazdirilir. Otomatik ayarlama
tamamlandiginda, Easy Media Setup
tamamlanir ve durum goriintiileme ekranina
donersiniz.

Manual yiiriitiiliirken: Bir ayarlama deseni
yazdirilir. Yazdirma tamamlandiginda,
ayarlama degeri girisi ekrani goriintiilenir.
Sonraki prosediirden devam edin.

Yazdirilan deseni kontrol edin.

Textile haricinde bir 6ge secildiginde

Iki ayarlama deseni grubu olan A ve B
yazdirilir. Her grup i¢in en az miktarda st tiste
binme veya bosluk iceren deseni se¢in. Asagida
gosterilen durumlarda “0,0”i segin.

-0.2% -0.1% )| 0.0% |+0.1%

Ust iiste binme veya bosluklarin ayni oldugu
desenler varsa, adim 10'da orta degeri girin.
Asagida gosterilen durumlarda “%-0,05”i girin.
[

-0.2% +0.1%

Tiim ayarlama desenleri {ist iiste binme veya
bosluk igeriyorsa, en az iist iiste binme veya
bosluk olan deseni segin.

Bu durumda, Easy Media Setup islemini
tamamlamak i¢in asagidaki adimlar izleyin ve
sonra ortam besleme ayarlamasi icin 500mm
Pattern islemini gergeklestirin. 2#3° “Feed
Adjustment” sayfa 49

Textile se¢ildiginde:
500 mm desen yazdirilir.
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Temel islemler

En fazla 0,5 mm'lik bir 6l¢cek kullanarak 6l¢iin.

Ayarlama deseni i¢in denetim sonuglar: girme
ekrani goriintiilenir.

Textile haricinde bir 6ge secildiginde
V/A digmelerine basin ve adim 9'dan grup
A'da segilen desen altinda yazdirilan degeri
ayarlayin ve sonra OK diigmesine basin.

B'yi de ayn1 sekilde ayarlayin.

Ayarlama deseni i¢in yazdirma yeniden
basladiginda ve yazdirma tamamlandiginda,
ayarlama degeri giris ekrani goriintiilenir.

Textile secildiginde
Adim 9'da 6l¢iilen degeri ayarlayin ve sonra
OK diigmesine basin.

Ayarlama deseni i¢in yazdirma yeniden
basladiginda ve yazdirma tamamlandiginda,
ayarlama degeri giris ekrani goriintiilenir.

Yazdirilan deseni kontrol edin.

Model/Durum Ayarlama Deseni

O SC-S40600 Series Ave Bicin iki blok™

d  SC-S80600 Series/
SC-S60600 Series icin
bir kafa modunda

SC-S80600 Series/
SC-S60600 Series icin iki ka-
fa modunda

A - Ficin alti blok™

*1 MS (Metalik GUmds) takildiginda SC-S80600 Series
Urtiniinde 10 renkli mod i¢in bir kafa modunda,
A - D icin dort blok.

*2 MS (Metalik Gimus) yiklendiginde SC-S80600
Series Urlintinde 10 renkli mod icin iki kafa
modunda, A - L icin 12 blok.

Kullanim Kilavuzu
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Her ikisi icin de en ince ¢izgili deseni (tiim
cizgiler Gist tiste bindiginde) secin. Asagida
gosterilen durumlarda “-17i segin.

S

=2 0 +2

Degerleri girme ekrani goriintiilenir.

N\’

A/V diugmelerini kullanarak degeri Adim 11'de
kaydedilen degere degistirin ve sonra OK
diigmesine basin.

Birden fazla kontrol deseni yazdirildiginda, her
bir kontrol deseni i¢in numara se¢in ve sonra
OK diigmesine basin.

A/V diugmelerini kullanarak degeri Adim 11'de
kaydedilen degere degistirin ve sonra OK
diigmesine basin.

Son ayari girdiginizde, durum goriintilleme ekrani
goriintiilenir.

Kayittan sonra Customize Settings islemini
gerceklestirme

Kayittan sonra, Customize Settings icinde Media
Type veya Advanced Settings islemi
gerceklestirilirken, Media Adjust islemini yeniden
gerceklestirmeniz gerekir.

5 “Media Adjust” sayfa 48

Media Adjust

Bu menii, medya ayarlamasi gerceklestirildikten sonra
agagidaki kogullar olusursa kullanilir.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Otomatik Ortam Ayarlama islemi
gerceklestirildikten sonra bile, yazdirma
sonuglarinda bantlanma veya taneciklenme var
Manual 6gesini se¢in ve sonra Media Adjust —
Standard ve Head Alignment islemlerini
gergeklestirin.

Medya ayarlarini kaydettikten sonra Advanced
Settings degistiginde

Media Adjust (Auto)

Bu secenek Media Type icinde Adhesive Vinyl veya
Banner segilirken goriintiilenir.

Easy Media Setup i¢cinde otomatik ayarlama gibi bir
desen yazdirirken besleme ayarlama ve kafa hizalama
islemini gergeklestirin.

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklasik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Yaklagik 270 mm

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 gercek kullanim kosullarina gére
yiikleyin.

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) kullanirken, medyayi rulo
cekirdegine takin.

£5° “Medya yiikleme” sayfa 27
£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 33

Menu diigmesine basin.

N>

Ayarlar meniisii goriintiilenecektir.

Media Setup — Customize Settings — Media
Adjust — Auto 6Zesini se¢in.

OK 06gesine bastiginizda, otomatik ayarlama
baslar ve bir ayarlama deseni yazdirilir.

g

Ayarlama tamamlanana kadar bekleyin.

Media Adjust (Manual)

Manuel ayarlama sirasinda, Feed Adjustment ve

Head Alignment islemlerini ayri gerceklestirebilirsiniz.
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Feed Adjustment

Bu mentl, yazdirma sonuglarinda bantlanma (yatay
bantlanma, ton dengesizligi veya cizgiler) tespit
edildiginde kullanilir.

Ayarlamalar yapmak i¢in Standard veya 500mm
Pattern 6gesini secebilirsiniz.

Standard
Genellikle bu secilir.

Media Type icinde Textile secilirken bu secenek
goriintiilenmez.

500mm Pattern

Kiyafet gibi kolayca boyasi akan tuval veya medya gibi
diizensiz ortama yazdirirken bu, dogru yazdirma
ayarlamalar1 yapmak i¢in kullanighdir.

Test desenini yazdirmak igin gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Standard islemi gerceklestirilirken: Yaklagik 130 mm

500mm Pattern islemi gerceklestirilirken: Yaklagik
770 mm

Ayarlama prosediirii
1 Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 ger¢ek kullanim kosullarina gére
yiikleyin.

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) kullanirken, medyay: rulo
cekirdegine takin.

5 “Medya yiikleme” sayfa 27

£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 33

Menu diigmesine basin.

Ayarlar mentisii goriintiilenecektir.

Media Setup — Customize Settings — Media
Adjust — Manual — Feed Adjustment 6gesini
secin.

Standard veya 500 mm &gesini segmek
i¢cin V/A diigmelerini segin.
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Temel islemler

Ayarlama desenini yazdirmak i¢in OK
diigmesine basin.

Yazdirma tamamlanana kadar bekleyin.

Yazdirilan deseni kontrol edin.

Standard se¢ildiginde

Iki ayarlama deseni grubu olan A ve B
yazdirilir. Her grup icin en az miktarda tist {iste
binme veya bosluk igeren deseni se¢in. Asagida
gosterilen durumlarda “0,0”i secin.

)

: :
-0.2% -0.1%| 0.0% |+0.1%

Ust iiste binme veya bosluklarin ayn1 oldugu
desenler varsa, adim 7'da orta degeri girin.
Asagida gosterilen durumlarda “%-0,0571 girin.
)

-0.2%

+0.1%

Tiim ayarlama desenleri iist iiste binme veya
bosluk iceriyorsa, en az iist iiste binme veya
bosluk olan deseni segin.

Bu durumda, ortam besleme ayarlamasini
tamamlamak i¢in asagidaki adimlari izleyin ve
sonra ortam besleme ayarlamasi igin 500mm
Pattern islemini gerceklestirin.

500mm Pattern secildiginde
En fazla 0,5 mm'lik bir 6l¢ek kullanarak olgiin.

Kullanim Kilavuzu
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Ayarlama deseni i¢in onay sonuglar: girme
ekrani gériintiilenir.

Standard secildiginde

A ve B'de segilen desenler altinda yazdirilan
degerleri ayarlayin ve sonra OK diigmesine
basin.

500mm Pattern secildiginde
Adim 6'da olusturulan degeri ayarlayin ve
sonra OK diigmesine basin.

Ayarlar tamamlandiginda, durum gostergesi
ekrani goriintiilenir.

Head Alignment

Modele veya kullanilmakta olan ayar durumuna bagh
olarak, test deseni yazdirmak i¢in gereken ortamin
maksimum uzunlugu agagida gosterilen sekilde degisir.

Model/Durum

Kullanilan Ortamin
Uzunlugu

d  SC-540600 Series

4 SC-S80600 Series/SC-S60600
Series icin bir kafa modunda

Yaklasik 50 mm”’

Sunun icin iki kafa modunda
SC-S80600 Series/SC-S60600 Se-
ries

Yaklasik 70 mm™2

*1 MS (Metalik Gims) takildiginda SC-S80600 Series
Urtintinde 10 renkli mod i¢in bir kafa modunda, yaklasik
80 mm

*2 MS (Metalik Gimus) takildiginda SC-S80600 Series
UrGniinde 10 renkli mod icin iki kafa modunda, yaklasik
120 mm

Ayarlama prosediirii

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 gercek kullanim kosullarina gére

yikleyin.
Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma

Makarasi Birimi) kullanirken, medyayi rulo
gekirdegine takin.

25 “Medya yiikleme” sayfa 27

£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 33

Menu diigmesine basin.

Avyarlar meniisii goriintiilenecektir.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Media Setup — Customize Settings — Media
Adjust — Manual — Head Alignment 6gesini
segin.

Ayarlama desenini yazdirmak i¢in OK
diigmesine basin.

Yazdirma tamamlanana kadar bekleyin.

Yazdirilan deseni kontrol edin.

Model/Durum Ayarlama Deseni

O  SC-S40600 Series Ave Bicin iki blok™

1 SC-S80600 Series/
SC-560600 Series icin
bir kafa modunda

SC-S80600 Series/
SC-S60600 Series icin iki ka-
fa modunda

A - Ficin alt blok™

*1 MS (Metalik GUmds) takildiginda SC-S80600 Series
Urtiniinde 10 renkli mod i¢in bir kafa modunda,
A - D icin dort blok.

*2 MS (Metalik Gimus) yuklendiginde SC-S80600
Series irintinde 10 renkli mod igin iki kafa
modunda, A - L icin 12 blok.

Her ikisi i¢in de en ince ¢izgili deseni (tim
cizgiler st tiste bindiginde) se¢in. Asagida
gosterilen durumlarda “-171 segin.

)

-2 0

Degerleri girme ekrani goriintilenir.

e/

+2

A/V diigmelerini kullanarak, 5. Adimda
kaydedilen desen numarasini girin ve OK
diigmesine basin.
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Birden fazla kontrol deseni yazdirildiginda, her
bir kontrol deseni i¢in numara se¢in ve sonra
OK diigmesine basin.

Son renk desen numarasin girdiginizde medya ayar
meniisi goriintillenenecektir.

Yazdirma sirasinda
ayarlari degistirme

Isitic1 Sicakhgi ve Kurutma
Ayarlarini Degistirme

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

Yazdirma sirasinda [ ﬂ ] diigmesine basin.

Heating & Drying meniisii gosterilir.

[stenilen 6geyi segmek icin V/A diigmelerini
kullanin ve OK diigmesine basin.

Bir deger secin.
Heater Temperature

(1) Isiticiyr segmek igin P/« diigmelerini kulla-
nin. Soldan saga, 6geler 6n 1s1tici, plaka 1sitict
ve son 1siticidur.

(2) Istenen 1sitict segtikten sonra, sicaklig1 seg-
mek i¢in V/A diigmelerini kullanin.

Additional Dryer
Ogeleri segmek icin ¥/A diigmelerini kullanin.

OK diigmesine bastiginizda, gegerli olarak
secili medya i¢in ayarlar giincellenir ve
Heating & Drying meniisii goriintiilenir.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

3 diigmesine bastiginizda, menii kapanir ve
durum gorintileme ekrani gorintiilenir.

Not:
Isiticilarin belirtilen sicakhiga ulasmak igin gerek
duyduklari siire, ortam sicakligina gore degisir.

Bantlanmayi Diizeltme

Yazdirma sirasinda bantlanmay: diizeltmek

istediginizde, Feed Adjustment islemini ger¢eklestirin.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

-7
m
a B =1

Yazdirma sirasinda @ diigmesine basin.

Gegerli ayar degeri gosterilir.

Gegerli degeri degistirmek i¢in V/A
digmelerini kullanin.

Besleme miktar1 ¢ok az ise, siyah bantlar (koyu
gizgiler) goriiniir; besleme miktarini yukari
ayarlayin.

Buna karsilik, besleme miktar1 ¢ok biiyiikse,
beyaz seritler (agik gizgiler) belirir; besleme
miktarini agagi dogru ayarlayin.

Yazdirma sonucunu kontrol edin. Eger
sonuglardan memnun degilseniz, degeri

degistirmek i¢in ¥/A diigmelerini kullanin.

Bu islem, o anda secili medya ayarlarinda Feed
Adjustment ayar degerini giincellestirir.
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Durum goriintilleme ekranini goériintiilemek
i¢in OK diigmesine basin.

Not:

Ayar degistirilirse, simge kontrol paneli
ekraminda asagida gosterildigi gibi goriintiilenir.
Bu simgeyi temizlemek icin, asagidaki islemleri
yapin.

4 Feed Adjustment islemini yeniden bagslatin.

[ Restore Settings islemini yapin.

[1] PGE- [W]1625mm [T140. Om

INTNINNTT

BKIRA M ICGIBKRA M G b Y

Hedef yazdirmay bitirdiginizde, ayar meniisiinden
Media Adjust islemini gerceklestirmenizi Oneririz.

Jaic

“Media Adjust” sayfa 48

Ka

lan Miirekkep ve Silecek

Birimleri Miktari icin Ayrintilari
Kontrol Etme

Yazdirirken asagidaki i¢in ayrintilar: kontrol etmek
istediginizde, kalan miktarlar goriintiilenir.

4

4

Kalan miirekkep seviyesi

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) icinde
kullanilabilen alan

Kalan silecek birimleri

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Yazdirma sirasinda Menu diigmesine basin.

Ayarlar meniisii goriintiilenecektir.

Printer Status 6gesini segmek icin V/A
diigmelerini kullanin ve sonra OK diigmesine
basin.

Kontrol etmek istediginiz 6geyi segmek
i¢in V/A diigmelerini kullanin ve sonra OK

diigmesine basin.

Gegerli durum bir simgeyle gosterilir.

Kontrol ettikten sonra OK diigmesine
bastiginizda, 6nceki ekran goriintiilenir.

53
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Temel islemler

Yazdirilabilir alan

Asagidaki resimdeki gri alan yazdirilabilir alanini gosterir. Ok, besleme yoniinii gosterir.

Medyanin yazici tarafindan taninan sol ve sag kenarlari, Media Size Check ayarlarina gore asagida
gosterildigi sekilde degisir.
Media Size Check ON : Yazici otomatik olarak yiiklenen medyanin sol ve sag kenarlarini algilar.

Medya kenar plakalari takildiginda, medyanin sol ve sag kenarlarindan 5 mm'ye kadar
olan kisim, medya kenari sayilir.

Medya kenar plakalari diizgiin takilmazsa medyanin kenarlar1 diizgiin algilanmaz.
£5° “Medya yiikleme” sayfa 27

Media Size Check OFF : Baski sonrast 1siticinin etiketinde en uzun 6l¢ek (asagidaki ¢izimde) medyanin sag kenari
i¢in standart pozisyon olarak kullanilir. Yiiklenen medyanin genisligine bakilmaksizin,

sag kenar i¢in standart konumdan medyanin sol kenar1 1.626 mm (64 ing¢) olarak
tanimlanir.

10| 0 |-10

I
A4

—300-1626mm-

o

@ :

E 3

*  Media Size Check 6gesi OFF olarak ayarlandiginda, bu, yiiklenen medyanin genisligine bakilmaksizin
1.626 mm'dir (64 ing).

54
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

©-0 dort kenanin tiimiindeki kenar bosluklarini gésterir. Daha fazla ayrinti icin asagidakilere bakin.

Kenar Boslugu Ko-
numu

Aciklama

Kullanilabilir
Ayar Araligi

O Arka™

Bu, RIP'de ayarlanabilir. Medya besleme dogrulugunu korumak icin, ayarlar
5 mm'den kiiclikse veya 17 mm'den blyiikse, ayarlar sirasiyla 5-17 mm'ye
degistirilir.

5-17 mm

© On kenar™

Bu, RIP'de ayarlanabilir. Medya yiiklendiginde medyanin ¢ekilme uzunluguna
gore degisir. Surekli yazdirma icin, RIP'de ayarlanan kenar bosluklari eklense
bile, medya besleme dogrulugunun korumak icin, ayar 5 mm'den kiiciikse
ayar 5 mm'ye ayarlanir.

5 mm veya daha
fazla

secilen degerlerin toplami. Print Start Position icin varsayilan ayar 0 mm ve
Side Margin(Right) icin 5 mm'dir.

© Sol kenar% ™3 Yazicinin ayarlar mendsiinde Side Margin(Left) icin secilen deger. Varsayilan 3ila25 mm
ayar 5 mm'dir.
O 5ag kenar2 ™3 Yazicinin ayar menisUlindeki Print Start Position ve Side Margin(Right) icin 3-825 mm

*1  Ayarlanan kenar boslugu ve gergek yazdirma sonuglar: kullanilmakta olan RIP'ye bagl olarak degisebilir.
Daha fazla bilgi i¢in RIP iireticisine bagvurun.

*2  Bu, kullanilmakta olan RIP yazilimina bagli olarak RIP'de kullanilabilir. Daha fazla bilgi icin RIP ireticisine

bagvurun.

*3  Kenar bosluklarini ayarlarken asagidaki noktalar1 not edin.

1 Medya kenar plakalarini kullanirken 10 mm veya daha fazla kenar boslugu birakin. Daha dar kenar bosluklari yazicinin

plakalar Uizerine yazmasina neden olabilir.

4 Yazdirma veri genisliginin toplami ve sol ve sag kenar boslugu ayari yazdirlabilir alani gegerse, verilerin bir kismi
yazdirilmayacaktir.

Not:

L Yazdirma veri genisliginin yiiklenen medya genisligini asmadigindan emin olun.

Media Size Check OFF iken asagidaki noktalara uyulmazsa, yazdirma, medyanin sag ve sol kenarlarinin disina
tasabilir. Medyanin kenarlar: disinda kullanilan miirekkep yazicinin icini lekeleyecektir.

1 Medya sag taraf referans pozisyonunun soluna veya sagina yiiklendiginde, Print Start Position ayarini medyanin
ayarlandig pozisyona gore ayarlayin.
5 “Printer Setup Meniisii” sayfa 101
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Bakim

Bakim

Cesitli Bakim islemlerini Gerceklestirme Zamani

Temizleme Yerleri ve Temizleme Zamani

Yaziciy temizlemeden kullanmaya devam ederseniz, piiskiirtme uglarinin tikanmasina veya miirekkep
damlalarinin olusmasina neden olabilir.

<

* SC-540600 Series tiriintinde yalnizca sag yazdirma kafasi.

Gergeklestirme zamani Temizlenecek Bilesen

Her glin calismaya baslarken @ Baski levhasi isiticisi ve medya kenar plakalari

£ “Gunluk Temizlik” sayfa 60

En az ayda bir defa © Yazdirma Kafasinin Etrafi

© Kapaklar

O Yikama pedi (kirlendiginde)

& "Duzenli Temizlik Yapilmasi” sayfa 61

YouTube'daki bir videoda prosediirii kontrol edebilirsiniz.
SC-S40600 Series Video Manual
SC-S60600 Series Video Manual
SC-S80600 Series Video Manual
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https://www.youtube.com/playlist?list=PLD67cTLxxk9NjQ-b-OjKvXI8Dlcb6iZAK
https://www.youtube.com/playlist?list=PLD67cTLxxk9OdtksFEkF0Q6YDM-GAhtem
https://www.youtube.com/playlist?list=PLD67cTLxxk9ONDg80Jde69QY8QmGqbPjv&playnext=1
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Bakim

n Onemli:

Yazicida hassas aletler bulunur. Yazdirma kafasindaki piiskiirtme bashklarina tiiy veya toz yapisirsa

yazdirma kalitesi azalacaktir.

Ortama ve kullanilan medyaya bagl olarak diizenli temizligi daha sik yapin.

Sarf Malzemelerinin Yerleri Ve Degistirme Zamani

Gergeklestirme zamani

Degistirilecek Bilesen

Kontrol paneli ekraninda bir hazirlama ve
degistirme mesaji goriintilendiginde.

O Hava filtreleri

© Yikama pedi

© Silecek birimi

£ “Bakim Pargalarinin Degistirilmesi” sayfa 72
© Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)

2 “Atik Mirekkebin Atilmasi” sayfa 70

Kontrol paneli ekraninda miirekkep az
uyarisi gosterilirse, miirekkep kartuslarini
en kisa suirede degistirmenizi dneririz.

O Miirekkep kartusu
£ “Degistirme prosediri” sayfa 68

Plakalar deforme oldugunda veya hasar
gordigiinde.

O Medya kenar plakalari
£ “Medya kenar plakalarini degistirme” sayfa 75
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Bakim

Diger bakim islemleri

Gergeklestirme zamani

islem

3 Uc haftada bir Mirekkep kartuslarinin calkalanmasi
1 Gunlik islemleri baslatmadan énce £ “"Sallama” sayfa 68
(yalnizca WH (Beyaz)/MS (Metalik
Gimiis))”
[ Puskiartme baghklarinin tikali olup Tikah uclar kontrol etmek
olmadiklarini kontrol ederken 27 “Tikali uglari kontrol etmek” sayfa 78
1 Hangirenklerin tikali oldugunu
kontrol ederken
[ Yatay cizgiler veya ton dengesizligi

(bantlanma) gorinr.

Tikah uclar icin kontrol gerceklestirildik-
ten sonra bir ttkanma bulundugunda

Kafa Temizleme

£ “Kafa Temizleme” sayfa 79

Yazici uzun bir stire kullanilmayacagdi (ve
kapali duracagi) zaman

Pre-Storage Maint.

£ “Uzun sireli depolama (Depolama 6ncesi bakim)” sayfa 81

(yalnizca SC-S80600 Series)

4

4

Kullanilacak nokta rengini
degistirirken (WH (Beyaz) <= => MS
(Metalik Gims))

10 renkli mod <= => 9 renkli mod

Change Color Mode
£ “Change Color Mode (yalnizca SC-580600 Series)” sayfa 83

Silindirlerdeki kir ciktilara yapistiginda

Basing silindirleri

£ “Basing silindirlerini temizleme” sayfa 85

Yazicinin icini gdrmek zor oldugunda

On kapagin i¢ kismi
& “On kapagin i¢ kismini temizleme” sayfa 84

Kontrol paneli ekraninda bir gresleme me-
sajl goruntilendiginde

Birlikte verilen gresin tasima cubuguna siirtilmesi

£ "Tasima Cubuguna Gres Uygulama” sayfa 85

* SC-580600 Series i¢inde 10 renkli mod segildiginde
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

ihtiyaciniz Olacak Seyler

Temizlik ve degisim islemlerine baslamadan 6nce
sunlar1 hazirlayin.

Birlikte verilen parcalar tamamen kullanildiginda,
yeni sarf malzemeleri satin alin.

Miirekkep kartuglarini degistirirken veya bakim
yaparken orijinal yedek parcalar1 hazirlayin.

5 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 116

Eldiveniniz yiprandiysa ticari olarak satilan nitril
eldiven hazirlayn.

Koruyucu gozliik (piyasada olan)

Gozlerinizi miirekkepten ve ink cleaner (miirekkep
temizleyici) korur.

Maske (piyasada olan)

Burnunuzu ve agzinizi miirekkepten ve ink cleaner
(miirekkep temizleyici)'den korur.

Maintenance Kit (Bakim Kiti) (yaziciyla birlikte
verilir)

Genel temizleme igin.

Bakim kitinin i¢inde sunlar vardir.

(1] (2] (3] (4]
© Eldiven (x12)
O Temizlik cubuklar: (x20)
© Temiz oda silecekleri (x100)

O Cimbiz (x1)

ink cleaner (miirekkep temizleyici) (yaziciyla verilir)
Miirekkep lekelerini silerken kullanin.

Kullanim yontemi £3° “Ink cleaner (miirekkep
temizleyici) kullanma” sayfa 62

59

Bir metal tepsi (yazici ile birlikte verilir)

Temizlik takimlarini yerlestirirken, sarf malzemeleri
¢ikarildiginda ya da ink cleaner (miirekkep
temizleyici) yaziciyla verilen kaba tasindiginda
kullanin.

g Onemli:

Kullamilmas temizleme cubugu, vb. dogrudan
yazictya uygulanirsa, ink cleaner (miirekkep
temizleyici) nin ozellikleri deforme olabilir.

Yumusak bez (ticari olarak satilir)

Yazicinin i¢ kismini temizlerken kullanin. Tily veya
statik elektrik tiretmeyen bir tiriin kullanmanizi
tavsiye ederiz.

Grease kit (Gres kiti) (yaziciyla verilir)
Tasima gubuguna gres uygularken kullanin.

Bakim kitinin i¢cinde sunlar vardir.
Z/%o % )
(4 (5 EH (6
© Eldiven (x16)
O Gres aleti (x1)
© Temizlik ¢ubuklar1 (x8)
O Ped A (x16)

© Ped B (x16)

O Gres (x2)



SC-580600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series

Bakimla ilgili onlemler

Temizlerken ve parcalar1 degistirirken agagidaki
hususlar1 unutmayin.

/\ Dikkat:

0 Miirekkep kartuslari, Cleaning Cartridge
(Temizleme kartusu), ink cleaner (miirekkep
temizleyici), gres veya atik miirekkebi
¢ocuklardan uzak bir yerde depolayin.

1  Bakim esnasinda koruyucu gozliik, eldiven ve
maske dahil olmak iizere koruyucu elbise giyin.
Cildinize veya goziiniize veya agziniza
miirekkep, atik miirekkep, ink cleaner
(miirekkep temizleyici) veya gres bulasirsa
derhal asagidaki onlemleri alin:

[ Eger swvi cildinize yapisir ise hemen
biiytik miktarda sabunlu su kullanarak
yikayn. Cildiniz tahris olmus ya da
renksiz gibi goriiniir ise bir doktora
danisiniz.

[ Swvi gozlerinize girerse, hemen su ile
yikayn. Bu 6nleme uyulmamasi gozlerin
kanlanmasina ya da hafif iltihaba neden
olabilir. Sorun devam ederse, bir doktora
danisin.

Q  Agziniza sivi girerse, derhal bir doktora
danisin.

QS yutulursa, kisiyi kusmaya
zorlamayin ve derhal bir doktora
danmisin. Kisi kusmaya zorlanirsa, sivi
soluk borusuna kagabilir ve tehlikeli
olabilir.

1  Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ni
degistirdikten veya ink cleaner (miirekkep
temizleyici) kullandiktan sonra ellerinizi
yikayin ve iyice gargara yapin.

1 Devam etmeden dnce yazicidan medyayi ¢ikarin.

4 Kemer, devre kartlar1 ya da temizlik
gerektirmeyen herhangi bir parcaya asla
dokunmayin. Bu 6nleme uyulmamasi arizaya
veya baski kalitesinde diigiise neden olabilir.

(4 Sadece bakim kitinde verilen temizlik ¢ubuklarini
veya ¢ubuklari kullanin. Diger tiir ubuklar tityler
tireterek yazdirma kafasina zarar verecektir.

Kullanim Kilavuzu

60

Bakim

(4 Her zaman yeni temizleme ¢ubuklari kullanin.
Cubuklari yeniden kullanmak lekelerin
kaldirilmasini daha zor hale getirebilir.

A Temizleme ¢ubuklarinin uglarina dokunmayin.
Ellerinizden bulagan yag yazdirma kafasina zarar
verebilir.

4 Yazdirma kafas veya kapaklarin etrafini vb.
temizlemek i¢cin su veya alkol kullanmayin.
Miirekkep su veya alkol ile karistirildiginda
pihtilagir.

4 Statik elektrigi bosaltmak i¢in caligmaya
baslamadan 6nce metal bir nesneye dokunun.

Gunlik Temizlik

Baski levhast 1sitic1 veya medya kenar plakalarina tiy,
toz veya miirekkep yapistiginda piiskiirtme
basliklarinin tikanmasina ya da miirekkebin
damlamasina neden olabilir.

En iyi yazdirma kalitesini saglamak icin her giin
caligmaya baglamadan 6nce temizlenmesini 6neririz.

/\ Dikkat:

U Isiticilar ve medya kenari sicak olabilir;
gereken tiim tedbirleri alin. Gereken
tedbirlere uymamak yaniklara neden olabilir.

O On kapagini agarken veya kapatirken
ellerinizi veya parmaklarinizi kaptirmamaya
dikkat edin. Bu talimata uymamak
yaralanma ile sonuglanabilir.

n Onemli:

Yazicimin igini temizlerken ink cleaner (miirekkep
temizleyici) kullanmayin. Aksi halde parcalar
zarar gorebilir.

Yazicinin kapandigindan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve daha gii¢
kablosunu prizinden ¢ikarin.

Her iki gii¢ kablosunun baglantisini kesin.

[lave baski kurutma sistemi takiliysa ilave baski
kurutma sistemine ait gii¢ kablosunu da
prizden ¢ikardiginizdan emin olun.
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g

Kullanim Kilavuzu

Bakim

Bir dakika icin yaziciy1 agik birakin.

On kapagi agin.

Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan baski levhast 1siticisina yapismis
miirekkep, tily veya tozu silin.

Levhanin oluguna sikigmais tityleri ve tozlar
dikkatlice temizleyin.

Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan medya kenar plakalarina yapismus tity
veya tozu silin.

n Onemli:

Tutkall medya kullanildiginda, seyreltilmis
notr deterjanla tutkali silin. Arkaya tutkal
yapilmis olarak yazdirmaya devam
ederseniz yazdirma kafasina siirtebilir.

Tutkalli medya kullanirken ve miirekkep
yapistiginda

Medya kenar plakalarini yazicidan ¢ikarin ve
plakalarin 6niinii ve arkasini temizleyin.

Lekeler ¢ikarildiginda, plakalar: orijinal
konumlarina taktiginizdan emin olun.

61

Medya kenar plakalarini ¢ikarma ve takma
£ “Medya kenar plakalarini degistirme”
sayfa 75

Diizenli Temizlik
Yapilmasi

Parcalar1 agsagidaki sirayla temizleyin.

Yazdirma Kafasini Cikarma

¥

Yazdirma Kafasinin Etrafinin Temizlenmesi

¥

Kapaklarin Etrafinin Temizlenmesi

n Onemli:

Bir ay kadar temizleme islemi
gerceklestirilmediyse kontrol paneli ekraninda
asagidaki mesaj goriintiilenir. Mesaj
goriintiilendiginde, en kisa zamanda diizenli
temizleme islemi gerceklestirin.

Press =¥ and perform Head Maintenance.
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Bakim
Ink cleaner (miirekkep §) Onemii:
temizleyici) kullanma [  Ink cleaner (miirekkep temizleyici)
tekrar kullanmayin. Kirli ink cleaner
Kilavuzda gosterilen pargalari temizlemek igin (miirekkep temizleyici) kullanmak,
yalnizca ink cleaner (miirekkep temizleyici) kullanin. lekeleri daha da kotii bir duruma
ink cleaner (miirekkep temizleyici) yazicinin diger getirebilir.

kisimlarinda kullanmak tiriine zarar verebilir. )
QO  Kullamilmus ink cleaner (miirekkep

temizleyici), temizleme ¢cubugu ve temiz
oda silecekleri endiistriyel atiklardr.
Bunlari atik miirekkeplerle yani sekilde
£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 60 atin.

25 “Kullamilmas sarf malzemelerinin
atilmasi” sayfa 77

Bu prosediire baglamadan once, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

Ink cleaner (miirekkep temizleyici) ile verilen

kab1 metal tepsi iizerine koyun ve yaklagik [  Ink cleaner (miirekkep temizleyici)
10 ml ink cleaner (miirekkep temizleyici)'yi dogrudan giines 1sigindan uzak, oda
kaba dokiin. sicakliginda saklayin.

1 Ink cleaner (miirekkep temizleyici)'yi
kullandiktan sonra, once i kabi ve
ardindan dis kabi kapattiginizdan emin
olun. Bu kaplarin sikica kapatilmamas:
ink cleaner (miirekkep temizleyici)
sizintisina veya buharlasmasina neden
olur.

Temizleme ¢ubugunu ink cleaner (miirekkep
temizleyici) ile nemlendirin.

Yazdirma Kafasini Cikarma

Ink cleaner (miirekkep temizleyici) temizlik

¢ubugundan damlamasina izin vermeyin. o )
Bu bélimde yazdirma kafasinin nasil temizleme

konumuna getirilecegi agiklanmaktadr.

\ / /
/ E) Onemii:
Yazdirma kafasini konumlandirirken asagidaki

adimlar: takip ediniz. Yazdirma kafasini elle
hareket ettirmek arizaya neden olabilir.

Ink cleaner (miirekkep temizleyici) ile temiz bir

oda silecegini 1slatirken, ink cleaner (miirekkep
temizleyici)'yi bir kaba dokerek kullanin.
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Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

- 5.
O O

2]

]

Yazicinin agik oldugundan emin olun ve =¥
diigmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenecektir.

Head Maintenance segenegini belirlemek i¢in

V/A digmelerini kullanin ve OK diigmesine
basin.

Regular Cleaning'i se¢mek i¢in V/A
diigmelerini kullanin ve ardindan OK
diigmesine basin.

Yazdirma kafasi, temizlik pozisyonuna hareket
eder.

Kullanim Kilavuzu

Bakim

Not:

Yazdirma kafasi hareket ettikten sonra 10 dakika zil
sesi duyulur (varsayilan ayar). Temizleme islemine
devam etmek icin OK diigmesine basin. 10 dakika
veya daha fazla siire gectikten sonra, zil sesi tekrar
duyulur.

/1 Notice
10 minutes passed since
you started maintenance.

Carry out head cleaning

after maintenance

OK| OK
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Yazdirma Kafasinin Etrafinin
Temizlenmesi

Yazdirma kafasinin etrafindaki alani kontrol
ettiginizde miirekkep topagi, tiiy veya toz goriirseniz,
agagidaki adimlari izleyerek alani temizleyin.

SC-S80600 Series/SC-S60600 Series tiriintinde iki
yazdirma kafasi vardir. Her iki yazdirma kafasinin
etrafini temizleyin.

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 60

Yazdirma kafasi yazicinin sol ucuna hareket
ettikten sonra, sol bakim kapagini agin.

Temizleme ¢ubugunu ink cleaner (miirekkep
temizleyici) ile nemlendirin.

Yeni bir temizleme ¢ubugu ve ink cleaner

(miirekkep temizleyici) kullanin.

£ “Ink cleaner (miirekkep temizleyici)
kullanma” sayfa 62

u Onemli:

d  Her adimda ink cleaner (miirekkep
temizleyici) ile temizleme cubugunu
yikayin.

Temizleme ¢ubuguyla miirekkep
topagini temizledikten sonra, temiz oda
silecegi ile silin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Asagida oklarla gosterilen pargalardan yapismis
miirekkep, tity ve tozu temizleyin.

\

p
\ﬁg
,\_k e ———————— T4

i LI 4

\, J

Asagida [] ile gosterilen pargalardan yapismis
miirekkep, tity ve tozu temizleyin.

SC-540600 Series tiriiniinde yalnizca sag
yazdirma kafasi.

Asagida [] ile gosterilen pargalardan yapismis
miirekkep, tily ve tozu temizleyin.

5

E Sol bakim kapagini kapatin.
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Kapaklarin Etrafinin
Temizlenmesi

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 60

Kapaklarin Temizlenmesi

Sagdaki bakim kapagini agin.

Temizleme ¢ubugunu ink cleaner (miirekkep
temizleyici) ile nemlendirin.

£ “Ink cleaner (miirekkep temizleyici)
kullanma” sayfa 62

Temizlik gubugunu diiz tutun ve tim
kapaklarin kenarlarini silin.

SC-S80600 Series/SC-S60600 Series iiriintinde
kapaklar i¢in iki blok vardir. Ttim kapaklarin
temizlenmesi.
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Bakim

n Onemli: n Temizlik gubugunu dik yonde tutun ve tim

kapaklarin dig alanini silin.

Kapagin kenarlarini veya ¢evresindeki alani
ok giiclii itmeyin veya bir temizleme cubugu
ya da cimbizla kapagin i¢ kismina
dokunmaym. Bu kisim bozulabilir ve kapak
islevini diizgiin bir sekilde gerceklestirmesi
artik miimkiin olmayabilir.

{ 3

Kapaklari temizlerken dikkat edilecek
hususlar

Kapaklar: temizlerken asagidaki hususlari
kontrol edin.

4 Kapagin 6niindeki ve arkasindaki kilavuz
bolimiine miirekkep yapigmis mi?

4 &

1 Kilavuz boliimiine miirekkep filmi yapismis
mi?

d  Kapagn i¢ kismina takilmig tityler var mi?

d  Yikama pedine takilmis tiiyler var m1?

Temizlenmeleri gerekmiyorsa prosediir
tamamlanmustir.

£ “Temizligin Bitirilmesi” sayfa 67

Temizlenmeleri gerekiyorsa asagidaki
bolimlere bakin ve gerekirse temizleyin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Miirekkep kilavuz boliimiine
yapistiginda

Temizleme ¢ubugunu ink cleaner (miirekkep
temizleyici) ile nemlendirin.

£ “Ink cleaner (miirekkep temizleyici)
kullanma” sayfa 62

ink cleaner (miirekkep temizleyici) kilavuz
boliimiine uygulayin ve sonra silin.

Baska pargalarin temizlenmesi gerekmiyorsa asagidaki
boliimden devam edin.

£ “Temizligin Bitirilmesi” sayfa 67

66

Film seklinde miirekkep kilavuz
boliimiine yapistiginda

Filme benzer yapigmis miirekkep katmani temizleme
gubuguyla ¢ikarillamazsa, cimbizla ¢ikarin.

Bagka pargalarin temizlenmesi gerekmiyorsa asagidaki
bolimden devam edin.

£ “Temizligin Bitirilmesi” sayfa 67



SC-580600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series

Kullanim Kilavuzu

Bakim

Kapakta tiiy veya toz varken

Temizleme ¢ubugunun veya cimbizin ucunu
kullanarak ¢ikarin.

7

Baska pargalarin temizlenmesi gerekmiyorsa asagidaki
boliimden devam edin.

£ “Temizligin Bitirilmesi” sayfa 67

67

Yikama pedine takilmis tiiyler
oldugunda

Temizleme ¢ubugunun ucuyla tiyleri ve tozlari silin.

g Onemli:

Ust yiizeyin metal boliimiinii bozmayin. Eger
bunlar bozulursa, yazdirma kafasina zarar
verebilirler.

Baska parc¢alarin temizlenmesi gerekmiyorsa asagidaki
boliimden devam edin.

£ “Temizligin Bitirilmesi” sayfa 67

Temizligin Bitirilmesi

Temizlikten sonra, sag bakim kapagini kapatin ve OK
digmesine basin.

Yazic1 kafasi normal konumuna déndiigiinde mentiler
kapanacaktir.

Siirekli yazdirmak icin, Piiskiirtme Ucu Kontroli
islemi gergeklestirin.

£ “Puskirtme bashig kontrolii desenlerini
yazdirma” sayfa 79

Kullanilmis ink cleaner (miirekkep temizleyici),
temizleme ¢ubugu ve temiz oda sileceklerinin
£ “Kullanilmis sarf malzemelerinin atilmasi”
sayfa 77 atilmasi
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Miirekkep Kartuslarini
Sallama ve Degistirme

Sallama

Zamanlama ve sallama frekansi

n Onemli:

Miirekkep karakteristikleri nedeniyle, bu
yazicimin miirekkep kartuslarinda ¢okelme
(bilesenlerin sivinin alt tarafina ¢okmesi) olabilir.
Miirekkep ¢okerse, ton dengesizligi ve piiskiirtme
baslhigi tikanikliklar: olusur.

Yeni bir miirekkep kartusunu takmadan once
¢alkalayn. Kartusu yaziciya taktiktan sonra,
diizenli olarak ¢ikarin ve ¢alkalayin.

4 Degistirirken
Yeni kartusu paketten ¢ikarin ve iyice sallayin.
Sallama sayis1 miirekkebin rengine baghdir.

Turuncu, Beyaz, Meta- 15 saniyede yaklasik

lik Gimis 50 kez

Turuncu, Beyaz, Meta- 5saniyedeyaklasik 15 kez
lik Gimis disindaki

renkler

Giinlik yazdirma isi baglamadan 6nce (yalnizca
Beyaz/Metalik Glimiis)

WH (Beyaz) ve MS (Metalik Giimiis) diger
renklerden daha ¢ok ¢6kmeye egilimlidir.
Giinlik yazdirma isini baslatmadan 6nce,
mirekkep kartusunu ¢ikarin ve sonra asagida
listelenen sayida sallayin.

5 saniyede yaklasik 15 kez

Bir kartus 24 saat veya daha uzun siire
sallanmadiysa, asagidaki mesaj goriiniir. Mesaj
goriiniiyorsa, miirekkep kartusunu hemen ¢ikarin
ve sonra sallayin.

Remove and shake MS/WH ink cartridge(s).
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[ Her tg¢ haftada bir (Beyaz/Metalik Giimiis hari¢
tiim renkler)
Bir miirekkep kartusunu yazicrya taktiktan sonra
bile, diizenli olarak ¢ikarin ve sallayin.

5 saniyede yaklasik 15 kez

Sallama yontemi

Yazicinin agik oldugundan emin olun ve sonra
miirekkep kartusunu ¢ikarin.

Kartusu degistirirken, yenisini paketinden
gikarin.

Kartusu yatay olarak tutun ve her iki yone
dogru 5 saniyede yaklagik 15 kez yaklagik 5 cm
mesafe ile ¢alkalayn.

Turuncu, Beyaz veya Metalik Giimiis renkler
i¢in, yalnizca degistirme sirasinda 15 saniyede
yaklasik 50 kez iyice sallayin.

A‘ﬁj

Degistirme prosediirii

Miirekkep az uyaris: goriintiilenirse, miimkiin
oldukga kisa siirede degistirin. Takili miirekkep
kartuslarindan biri bitmigse, yazdirma
gerceklestirilemez.

n Onemli:

WH (Beyaz)/MS (Metalik Giimiis) miirekkep
kullanilirken @ Ink Cartridge Expended mesaji
goriindiigiinde, kartusu yenisiyle hemen degistirin.

Yazicida miirekkep uyarisi goriintiilenir halde
kalirsa, bir yazdirma kafasi veya baska parca
hasar gormiis olabilir.
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Bakim

. Kartusun tistiindeki bastirimin igine bir
Bir miirekkep kartusu yazdirma sirasinda biterse, parmaginizi sokun ve kartusu kendinize dogru
mirekkep kartusunu degistirdikten sonra yazdirmaya diiz olarak ¢ekin.

devam edebilirsiniz. Fakat, miirekkebi yazdirma
islemi sirasinda degistirirken, kuruma kosullarina
gore renkte farkliliklar gorebilirsiniz.

Asagidaki prosediirde miirekkep kartuslarini ve
Cleaning Cartridge (Temizleme kartusu) degistirme
aciklanmaktadir.

n Onemli:

Epson, orijinal Epson miirekkep kartuslar:
kullamilmasini onerir. Epson, orijinal olmayan

miirekkeplerin kalitesini ve giivenilirligini garanti
edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmas: n Onemli:
Epson'un garanti kapsamina girmeyen hasarlara
neden olabilir ve bazi kosullarda yazicinin
istikrarsiz ¢calismasina yol agabilir. Orijinal
olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi
goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan
miirekkep kullanimi servis desteginde kullanilmak

Cikarilan miirekkep kartuslarinin miirekkep
besleme portu cevresinde miirekkep
bulunabilir, bu nedenle kartuslar:
degistirirken cevreye miirekkep
bulastirmamaya dikkat edin.

iizere kaydedilir.

n Kartusu yatay olarak tutun ve her iki yone

Yazicmin acik oldugundan emin olun. dogru 5 saniyede 15 kez yaklagik 5 cm mesafe

ile ¢alkalayin.
Turuncu, Beyaz veya Metalik Giimiis renkler
Degistirmek istediginiz kartusun kilit kolunu i¢in, 15 saniyede yaklagik 50 kez iyice sallayin.
kaldirin.

Kartusunun rengini yazici tizerindeki etiket
rengi ile eslestirin ve takin.
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Bakim

Mandali girmek i¢in kilit kolunu ﬂfl/ n Onemli:
—
§ 7/ Yazdirma esnasinda veya yazici asagida

=0 gosterilen islemleri ¢calistirirken, ekran
yonergelerinde boyle yapilmasi istenmedikge
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ni
¢tkarmayn. Bu talimata uymamak miirekkebin
sizmast ile sonuglanabilir.

1 Kafa Temizleme
d  Head Washing
d  Pre-Storage Maint.

Diger miirekkep kartuslarini degistirmek icin

adim 2 ila 6’y1 tekrarlayin.

u Onemli: Replace waste ink bottle and press .
gorintiilenir

Miirekkep kartuglarin tiim yuvalara takin. Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni yeni bir

Herhangi bir yuva bos ise yazdirma siseyle hemen degistirin.

yapamazsiniz.

Degistirme prosediirit £3° “Waste Ink Bottle (Atik

Atma Iglemi £ “Kullanilmis sarf miirekkep sigesi) degistirmek” sayfa 71

malzemelerinin atilmasi” sayfa 77

Atik Miirekkebin Atilmasi

Hazirlama ve Degistirme Zamani

Prepare empty waste ink bottle. goriintiilenir
Miimkiin olan en kisa siirede yeni bir Waste Ink
Bottle (Atik miirekkep sisesi) hazirlayin.

Gece islemleri vb. nedeniyle Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi)'ni bu asamada degistirmek
istediginizde, ayar meniisiinden Replace Ink Bottle
Ogesini se¢in ve sonra siseyi degistirin. Replace Ink
Bottle'1 segmeden degistirme islemini yaparsaniz atik
miirekkep sayaci diizgiin ¢aligmayacaktir.

Bakim meniisii £3° “Maintenance meniisii” sayfa 103

Atik Miirekkep Sayaci1 £ “Atik Miirekkep Sayact”
sayfa 71
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Atik Murekkep Sayaci

Yazici atik miirekkebi izlemek i¢in atik miirekkep
sayacint kullanir ve sayag uyari seviyesine ulastiginda
bir mesaj gorintiiler. Mesaj talimatlarini izlerseniz
(Replace waste ink bottle and press .) ve Waste
Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) 6gesini yenisiyle
degistirin, saya¢ otomatik temizlenir.

Atik miirekkep sisesini mesaj goriintillenmeden
degistirmeniz gerekirse ayar meniisiinden Replace

Ink Bottle'i secin.

Bakim meniisii £3° “Maintenance meniisii” sayfa 103

n Onemli:

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni mesaj
gortintiilenmeden once degistirirseniz atik
miirekkep sayacini her zaman sifirlayin. Aksi
takdirde, Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
icin degistirme araligi bundan sonra diizgiin
bildirilmez.

Waste Ink Bottle (Atik
miurekkep sisesi) degistirmek

Pargalar1 degistirmek i¢in asagidaki prosediirii
uygulayin.

Bu prosediire baslamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 60

Kullanim Kilavuzu

71

Bakim

1 Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
tutucusundan ¢ikarin.

T

LT

m]\%

\

/

v

Atik mirekkep tiipiinii yeni Waste Ink Bottle
(Atik miirekkep sisesi) agzina takin ve Waste
Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni tutucuya
yerlestirin.

AN

Kullanilan Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) tizerindeki kapagi sikica miithiirleyin.

n Onemli:

Atik miirekkebi atarken Waste Ink Bottle
(Atik miirekkep sisesi) igin bir kapaga
ihtiyaciniz olacaktir. Kapag: giivenli bir
yerde tutun; digari atmayin.

OK diigmesine basin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Yeni bir Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi)'nin diizgiin sekilde yerlestirildigini
onaylamak i¢in tekrar kontrol edin ve sonra
atik miirekkep sayacini sifirlamak i¢in OK
diigmesine basin.

n Onemli:

Atik miirekkep tiipiiniin, atik miirekkep
sisesi agzinda takili oldugunu
onayladiginizdan emin olun. Tiip siseye
takili degilse miirekkep cevreye dokiilecektir.

Atik miirekkebi atmak icin Waste Ink Bottle (Atik
mirekkep sisesi) nde birakin, baska bir kaba
aktarmayin.

Kullanilmis atik miirekkep ve Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi)'nin atilmasi £ “Atim” sayfa 77

Bakim Parcalarinin
Degistirilmesi

Hazirlama ve Degistirme Zamani

“Maintenance parts are nearing end of life.”
goriintiilendiginde

Miimkiin olan en kisa siirede yeni bir Maintenance
Parts Kit (Bakim Pargalari Kiti) hazirlayin.

Gece caligmasi, vb. nedeniyle parcalari degistirmek
istediginizde ayar meniisiinden Replace Parts'i sein
ve ardindan parcalar1 degistirin. Replace Parts'i
secmeden degistirme islemini yaparsaniz bakim
parcalari sayaci diizgiin ¢caligmayacaktr.

Bakim meniisii £ “Maintenance meniisii” sayfa 103
Y
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n Onemli:

Bakim Sayaci

Yazici bakim sayaciyla harcanan miktarlar: izler
ve sayag uyari seviyesine ulastiginda bir mesaj
goriintiiler.

Pargalar: “@Q) Replace Parts” mesaji
goriintiilendiginde degistirirseniz sayag otomatik
olarak temizlenir.

Parcalari mesaj goriintiilenmeden degistirmeniz
gerekirse ayar meniisiinden Replace Parts'i secin.

Bakim meniisii £ “Maintenance meniisii”
sayfa 103

“€ Replace Parts” goriintiilendiginde
Maintenance Parts Kit (Bakim Parcalar1 Kiti) ile
verilen tiim parcalar: degistirin. Parcalar
degistirilmezse yazdirma islemi yapilamaz.

Bu yaziciya ait Maintenance Parts Kit (Bakim
Pargalar1 Kiti) ni kullandiginizdan emin olun.
£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 116
Maintenance Parts Kit (Bakim Parcalar Kiti)
asagidaki parcalari igerir. Ayni anda tiim bakim
pargalarini degistirdiginizden emin olun.

[ Silecek birimi (x1)

4 Yikama pedi (x1)

[d Hava filtreleri (x2)

Bu prosediire baslamadan 6nce, asagidakileri

okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili onlemler” sayfa 60



SC-580600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series

Kullanim Kilavuzu

Bakim

Bakim Parcalarinin
Degistirilmesi

Mesaj goriintiilendiginde OK diigmesine basin.

Yazdirma kafasi yazicinin sol ucuna hareket
ettikten sonra, sag bakim kapagini agin.

I
s — r

Parmaklarinizi silecek biriminin arkasindaki
oyuga yerlestirin ve biraz ileriye dogru egin.
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Yanlardan tutun ve kaldirmak i¢in dogruca
yukari gekin.

Etrafinizin miirekkeple kirlenmesini 6nlemek
i¢in kullanilmis silecek birimini yeni silecek
birimiyle verilen ambalajin i¢ine sarin.

E Yeni silecek birimini takin.

Baglant1 noktalarini yerlestirin ve klik sesini
duyana kadar bastirin.

Silecek birimini degistirdikten sonra OK
diigmesine basin.
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Yikama pedindeki ¢ikintiyr yukar: kaldirin ve
¢ikarin.

Etrafa miirekkep yapismamast i¢in ¢ikarilan
yitkama pedini metal tepsi tizerine yerlestirin.

Bakim

n Onemli:

Cikarilan kullanilmis yikama pedini
atilincaya kadar metal tepside birakin. Bu
tiir bir par¢a dogrudan yaziciya
yerlestirilirse, miirekkebin ozelligi nedeniyle
¢tkarmasi zor olabilen lekeler birakabilir.

74

Kullanim Kilavuzu

Yikama pedi tizerindeki iki kancay1 yazicidaki
yuvalara takin ve ped yerine oturuncaya kadar
¢ikintiy1 bastirin.

Yikama pedini degistirdikten sonra OK
diigmesine basin.

Yeni hava filtresinin her ikisini ambalajdan
¢ikarin.

Hava filtrelerini tutun ve dogruca kaldirin.
Hava filtresinin her ikisini de degistirin.

t 1

——

Cikarilan filtreleri yeni hava filtrelerinin
bulundugu ambalaja yerlestirin.

Yeni hava filtrelerin takin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Hava filtrelerinin takildigini kontrol edin ve
ardindan OK diigmesine basin.

KD Onemii:
Hava filtrelerini taktiginizdan emin olun.

Yazici hava filtreleri takilmadan kullanilirsa
yazdirmada yanlis hizalamaya neden bugu
nedeniyle sensorlerin kalitesi diisebilir ve
yazict arizalanabilir.

Bakim kapagini kapatin ve ardindan OK
diigmesine basin.

Ekranda bir onay mesaj1 goriintiilenir. Mesajin
igerigini kontrol edin, Yes'i se¢in ve ardindan
OK diigmesine basin.

Kullanilmig bakim parcalarinin atilmasi 237 “Atim”
sayfa 77

Medya kenar plakalarini
degistirme

Yaziciyla birlikte verilen medya kenar plakalar:
deforme oldugundan veya hasar gordiigiinde, bunlari
yenileriyle degistirin.

Yazicida bulunan medya kenar plakalar:

5 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 116

n Onemli:

Deforme olmus veya hasar gormiis bir medya
kenar plakasini kullanmaya devam edilirse,
yazdirma kafasinda hasara neden olabilir.

75

Degistirme prosediiru

1

Medyayi ¢ikarin ve yaziciy: kapatin. Ekran
gorintiisiiniin kapali oldugunu kontrol edin ve
sonra gii¢ kablosunu prizden ¢ikarin.

£ “Sarim Rulosunu Cikarmak” sayfa 42
Her iki gii¢ kablosunun baglantisini kesin.

[lave baski kurutma sistemi takiliysa ilave baski
kurutma sistemine ait gii¢ kablosunu da
prizden ¢ikardiginizdan emin olun.

Yaziciy1 bir dakika birakin ve sonra sol bakim
kapagini ve 6n kapagi agin.

==

Al

Her iki taraftan medya kenar plakasi
cikintilarini tutarken plakayi ¢ikarmak icin
plakanin sol kenarina tagiyin.

Sag ortam kenar plakasini degistirirken, 6nce
sol kenari ¢ikarin ve sonra sag1 ¢ikarin.

n Onemli:

Medya kenar plakasini baski levhasinin sol
kenarindan ¢ikardiginizdan emin olun.
Plaka sag kenardan ¢ikarilirsa, yazicinin
icine diiser ve arizaya neden olur.

) S—
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Bakim

J

Baski levhasinin sol kenarina yeni medya kenar (2) Metalik plakanin ucunu baski levhasina
plakasini takin. dogru bastirirken, ¢engelli kisimlar1 baski lev-
hasinin 6n kosesine takin.
n Onemli:

Medya kenar plakalarini sagdan
takamazsiniz.

Plaka takilirken, asagidaki iki noktay1 kontrol
edin.

(1) Plakadaki beyaz ¢izgiyi medya kenar plakasty-
la hizalayin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Medya kenar plakasinin arkasindaki ti¢ adet
cengelli kismin asagida gosterildigi gibi sikica
uygulandigini ve plaka ve medya kenar plakasi
arasinda bosluk olmadan takildiklarini kontrol
edin.

(1 Ucun igine kancalayin: Plakanin koseleri

(2 Kare deligin arkasina kancalayin: Beyaz ¢izgi-
nin 6niindeki oluk

(® Cikintinin arkasina kancalayin: Baski levhasi-
nin 6n kogesi

m_ 5] ‘)‘_‘

NS
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\
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n Onemli:

Kancali kisim dogru sekilde
konumlandirilmazsa, bunlar: yeniden
takmak icin Adim 3'e geri doniin. Aksi
takdirde, kafa hasar gorebilir.

77

Her iki tarafta her bir medya kenar plakasinin
¢ikintilarini tutarken plakalari sirasiyla bask:
levhasinin sol ve sag kenarina tagiyin.

Cikinti serbest birakildiginda medya kenar
plakas: sabitlenir.

Sol bakim kapagini ve 6n kapagi kapatin.

Kullanilmis sarf
malzemelerinin atilmasi

Atim

Asagidaki miirekkep yapismis kullanilmis pargalar
enddistriyel atik olarak simiflandirilir.

Temizleme ¢ubugu

Temiz oda silecegi

Ink cleaner (miirekkep temizleyici)
Atik miirekkep

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
Silecek birimi

Figkirtma pedi

Hava filtresi

0 0o 0o 0o o0 o o o o

Yazdirma sonrast medya
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Bunlari, yerel yasalara ve diizenlemelere uygun olarak
atin. Ornegin, atim icin bir endiistriyel atik toplama
sirketiyle iletisime ge¢in. Bu gibi durumlarda
“Giivenlik verileri sayfasi”ni, endiistriyel atik toplama
sirketine verin.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.

Tikali uglari kontrol etmek

Kaliteli sonuglari elde etmek i¢in piiskiirtiiciilerdeki
tikanikliklar1 her yazdirma yaptiginizda kontrol
etmenizi 6neririz.

Tikanikliklari Kontrol Etme
Yollari

Tikanikliklar1 kontrol etmek i¢in ii¢ yol vardir.

Talebe Bagli Piiskiirtiicii Deseni

Yazdirmadan 6nce tikanma veya yazdirma
sonuglarinda cizgiler veya esitsizlikler olup olmadigini
kontrol etmek istediginizde, bir piiskiirtme ucu
kontrol deseni yazdirin. Piskiirtme uglarimin tikali
olup olmadigini belirlemek icin yazdirilan kontrol
desenini gorsel olarak inceleyin.

Ayrintilar i¢in agagidakilere bakin.

£ “Puskiirtme bagligt kontroli desenlerini
yazdirma” sayfa 79

Yiiklenen medya genisligine bagh olarak, mevcut
desenin yani sira boglukta ek test desenleri yazdirarak
medya tasarrufu yapabilirsiniz:

4 Genislik 51 ing'ten fazla ancak 64 in¢'ten az ise, {i¢
desene kadar yazdirilabilir (biri solda, biri ortada
vve biri sagda).

[ Genigslik 34 in¢'ten fazla ancak 51 ing¢'ten az ise, iki
desene kadar yazdirilabilir (biri solda ve biri sagda).
[  Medya 34 ing genisliginden daha az veya Media

Size Check OFF ise, desenler yan yana
yazdirilamaz.
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Btw Pages Nozzle Check — Auto Nozzle Check
Otomatik olarak piiskiirtme uclarini denetlerken
stirekli ¢iktilar aldiginizda bu islev kullanighdir.

Ayarlanan sayfa sayis1 i¢in yazdirma
tamamlandiginda, titkanma olmadigini onaylamak i¢in
yazdirilan kontrol deseni sensor tarafindan okunur.

Hi¢ tikanma algilanmazsa, yazdirma devam eder.

Tikanma algilanirsa, kafa temizleme otomatik
gerceklestirilir ve hi¢ ttkanma olmadigini onaylamak
i¢in bagka bir kontrol deseni yazdirilir. Bu iglemi iki
kez gerceklestirdikten sonra bile titkanma
temizlenmezse, yazdirmaya devam etmek isteyip
istemediginizi soran bir mesaj goriintiilenir.

£ “Printer Setup Meniisii” sayfa 101

Not:

Otomatik Piiskiirtme Denetimi asagidaki kosullarda
kullanilamaz: Piiskiirtme denetimi desenlerini
yazdirma ve piiskiirtme bashklarinda tikanmay: gorsel
olarak denetleme.

d  Medya saydam veya renkli ise.

O  Ayarlar meniistinde Platen Gap icin 2.5 icin
se¢ilmigtir.

Q  Yazici dogrudan giines 15181na veya diger ortam
isiklarindan kaynaklanan miidahaleye maruz
kalmakta ise. Bu durumda, yaziciyr bu

kaynaklardan koruyun.

SC-S80600 Series icin WH (Beyaz)/MS (Metalik
Gtimiis) boltimleri (10 renkli modu igin)
Otomatik piiskiirtme denetimi, WH (Beyaz)/MS
(Metalik Giimiis) haricindeki renkleri denetlemek
icin kullamilabilir. Ancak, WH (Beyaz)/MS
(Metalik Giimiis) yazdirirken, piiskiirme uglarini
denetlemek icin bir denetim deseni yazdirmanizi
oneririz.

Btw Pages Nozzle Check - Print Pattern

Auto Nozzle Check i¢in uygun olmayan bir ortam
kullaniyorsaniz veya Auto Nozzle Check isleminin
¢ok uzun siirecegini diigiiniiyorsamz bu islevi
puiskiirtme uglarini denetlemek i¢in kullanin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Ayarlanan sayfa sayisi i¢in yazdirma
tamamlandiginda, yazdirilan kontrol deseninde
sonraki sayfa yazdirilir. Tiim yazdirma iglemi
tamamlandiginda, onceki veya bir sonraki ¢iktida
soluk veya eksik renkler olup olmadigini belirlemek
i¢in deseni gorsel olarak inceleyebilirsiniz.

5 “Printer Setup Meniisi” sayfa 101

Puiskiirtme bashgi kontrolii
desenlerini yazdirma

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

. &
O O

I-m

(]

1 Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra,
=¥ digmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenecektir.

Nozzle Check'i segin, bir konum secin ve OK
diigmesine basin.

Bir puskirtiicii deseni yazdirilacaktir.

Gerekirse medyayi kesin ve ardindan yazdirilan
modelleri kontrol edin.

Ornek temiz piiskiirtiiciiler

Desen hig bosluk icermez.

79

Ornek tikal1 uglar

Desenden herhangi bir segment eksik ise kafa
temizleme uygulayin.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 79

n Onemli:

Kullanima devam etmeden once tiim
renklerin piiskiirtme uglarindaki
tikanikliklar: temizleyin. Eger tikanan
piiskiirtme uglari (kullanilmayan renklerin
tikanmus piiskiirtme uglari dahil), kullanima
devam edildikten sonra yazdirma sirasinda
kalirsa, tikanmikliklar artik giderilemez.

Yazdirma iglemi tamamlandiginda, meniiler
kapanur.

Kafa Temizleme

Kafa Temizleme Tiirleri

Kafa temizleme agagidaki iki tiir arasinda boliiniir.

Gerekirse kafa temizleme islemi gerceklestirin.
Yeniden bir kontrol paneli yazdirin ve kafa
temizlemeyi gerceklestirdikten sonra bir titkanma olup
olmadigini onaylamak i¢in soluk veya eksik
segmentlerin olup olmadigini kontrol edin.

Isi durdurarak yazdirirken kafa temizleme islemi
gerceklestirebilirsiniz. Ancak, baski devam ederken
¢iktidaki renk tonlarinin degisebilecegini unutmayin.

Ayrintilar i¢in agagidakilere bakin.
25 “Baslik temizleme prosediirii” sayfa 80

Oto Bakim Segenekleri

Paskiirtme uglarinin diizenli olarak titkanmalarini
onlemek i¢in, diizenli kafa temizleme iglemi
gerceklestirmek i¢in yazicinin iki kullanish otomatik
bakim segenegi bulunur.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Periodical Cleaning

Kafa temizleme gerceklestirildigi zaman bir
yazdirma mesafesi ve sayfa sayisi ayarlayabilseniz
bile medya ayarlarina gére uygun bir zamanda
otomatik gerceklestirilir.

Periodic CL Cycle £&” “Customize Settings”
sayfa 97

Btw Pages Nozzle Check — Auto Nozzle Check
Ayarlanan sayfa sayis1 i¢in yazdirma
tamamlandiginda, titkanma olmadigini onaylamak
i¢in yazdirilan kontrol deseni sensor tarafindan
okunur. Tikanma algilanirsa, kafa temizleme
otomatik gerceklestirilir ve hi¢ tikanma
olmadigini onaylamak i¢in bagka bir kontrol
deseni yazdirilir. Hi¢ titkanma algilanmazsa,
yazdirma devam eder. Bu islemi iki kez
gerceklestirdikten sonra bile tikanma
temizlenmezse, yazdirmaya devam etmek isteyip
istemediginizi soran bir mesaj goriintiilenir.

£ “Printer Setup Meniisi” sayfa 101

Ba

slik temizleme prosediirii

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

-0

]

:
om) -

) O

Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra,
=¥ diigmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenecektir.

Yazdirirken temizlemek i¢in, II-@ diigmesine
basin.

Cleaning secenegini belirlemek i¢in V/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

80

Bir temizleme seviyesi se¢in ve ardindan OK
diigmesine basin.

Kafa temizleme i¢in uygun ti¢ seviye bulunur.

Once Cleaning (Light)'i uygulayin. Temizleme
isleminden sonra bir kontrol modeli yazdirin
ve hala lekeli veya eksik segmentler varsa
Cleaning (Medium)'1 uygulayin. Bu islem hala
sorunu ¢6zmezse Cleaning (Heavy)'1 uygulayin.

Her piiskiirtme baglhig1 sirasi i¢in kullanmak
istediginiz temizleme yontemini segin.

Cleaning (Light) secildiginden yalnizca All
Nozzles kullanilabilir.

All Nozzles

Yazdirilmis puiskiirtiiciil kontrol
sonuglarindaki tiim desenleri soluk veya eksik
bolimler igeriyorsa bu segenegi secin.
Sec¢imlerinizi yaptiktan sonra Adim 6'ya
ilerleyin.

Head1/Head2
Bu yalnizca SC-580600 Series/SC-S60600 Series
tarafindan goriintiilenir.

Yalnizca yazdirma kafalarinin birinde lekeli
veya eksik segmentler varsa bunu secin.
Se¢imlerinizi yaptiktan sonra Adim 6'ya
ilerleyin.

Selected Nozzles

Kontrol modelinde numaralandirilmis
modellerin sadece bazilarinda lekeli veya eksik
segmentler varsa bunu kullanin. Birden fazla
puskiirtiici dizisi segebilirsiniz.

Temizlenecek piiskiirtiicti dizilerini secin.

(1) Desende soluk veya eksik segmentli piskiirtii-
cii dizilerini secmek i¢in ¥/A diigmelerini kul-
lanin ve OK diigmesine basin.

(2) Temizlemek istediginiz dizileri sectikten son-
ra Execute With Selection'1 se¢in ve ardindan
OK diigmesine basin.

Kafa temizleme baslar.

Temizleme tamamlandiginda bir onay mesaji
goriintiilenir.

1. Adimda yaziciyr durdurmus iseniz, yazdirma
kafa temizleme islemi tamamlandiginda devam
edecektir; sorunun ¢oziimlenmis olup

olmadigini dogrulamak i¢in ¢iktry1 kontrol edin.
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Bakim

Bir kontrol modelini yazdirmak ve tikanma
durumunu kontrol etmek icin ¥/A
diigmelerine basarak Nozzle Check'nii segin ve
ardindan OK diigmesine basin.

Kafa temizleme islemini birkag kez
gerceklestirdikten sonra piiskiirtme uclari hala tikah
Yazdirma kafalarinin etrafindaki bolgeler kirlenmis

olabilir.
Bir kontrol modeli yazdirilmis olan medyanin
kenar boslugunda bir kontrol modeli Asagidakini gergeklestirin.
yazdirirken yazdirma baslangi¢c konumunu
basing silindirleri konumuna tagimak i¢in A (1) Ayar meniisiinden Auto Head Maintenance isle-
diigmesine basin. mini gergeklestirin.

Exit 6gesini sectiginizde ve OK mendtisiine

N - £5° “Maintenance meniisii” sayfa 103
bastiginizda, ayar mentisii kapanur.

(1) islemini gerceklestirdikten sonra tikanma te-
mizlenmezse, (2) islemini gerceklestirin.

(2) Diizenli temizlik uygulayin.
£ “Diizenli Temizlik Yapilmasi” sayfa 61

(2) islemini gergeklestirdikten sonra tikanma te-
mizlenmezse, (3) islemini gerceklestirin.

(3) Ayar meniisiinden Head Washing islemini gercek-
lestirin.

£ “Maintenance meniisii” sayfa 103

Uzun siireli depolama
(Depolama oncesi bakim)

Depolama Oncesi Bakim
Zamanlamasi

Yazic1 uzun siire kullanilmayacaksa (ve kapanacaksa)
her zaman Depolama Oncesi Bakim islemini
gerceklestirin.

n Onemli:

Depolama Oncesi Bakim islemini
gerceklestirmezseniz yazdirma kafasi kalici olarak
tikanabilir.

Asagida gosterilen sekilde, Depolama Oncesi Bakim
modelinize baghdir.

81
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SC-S40600 Series/SC-S60600 Series

Depolama Oncesi Bakim icin, asagidaki tabloda her
model i¢in gosterilen temizleme kartusu sayisini (CL)
(ayrica satilir) kullanin.

Kullanim Kilavuzu

Bakim

On Depolama Bakiminin
Gerceklestirilmesi

Aralik CL kartuslari

SC-S40600 Series: 4
SC-S60600 Series: 8

1 ay ya da daha fazla

SC-S80600 Series
Beyaz/Metalik Giimiis miirekkebinin 6zellikleri
nedeniyle, yaklasik akt: giin birakilabilir.

Miirekkep 13 giin veya daha kisa siire i¢in
kullanilmadiginda, yalnizca Beyaz/Metalik Giimiis
miirekkep i¢in Depolama Oncesi Bakim islemini
gerceklestirin.

Gegen siire iki hafta veya daha uzunken, tiim renkler
icin Depolama Oncesi Bakim gergeklestirilmelidir.
Depolama Oncesi Bakim igin, agagidaki tabloda her
model i¢in gosterilen temizleme kartusu sayisini (CL)
(ayrica satilir) kullanin.

10 renkli mod igin

n Onemli:

Kalan miirekkep veya temizleme sivisi miktari
yeterli degilse, islev calismayabilir. Yetersiz
miktar kaldiginda, onlem olarak elinizde yeni
kartuslar olsun.

Aralik Hedef renk CL kartuslari
7ila13 gin Beyaz/Metalik 2
Gumus

2 hafta veya da- Tdm renkler (All 10
ha fazla Nozzles)

9 renkli mod i¢in

Aralik Hedef renk CL kartuslari

2 hafta veya da- Tam renkler (All 10
ha fazla Nozzles)

n Onemli:

Yalnizca Beyaz/Metalik Giimiis i¢in yapilmis
olan Pre-Storage Maint. islemini All Nozzles icin
gerceklestirmek istiyorsaniz, yazicinin giiciinii
agin, Beyaz/Metalik Giimiis miirekkebini
doldurun ve sonra Pre-Storage Maint. islemini
yeniden gerceklestirin.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

I-T

Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra,
=¥ diigmesine basin.

-

Maintenance menisii goriintiilenecektir.

A dugmesini Other maintenance 6gesini
se¢cmek i¢in kullanin ve sonra OK diigmesine
basin.

N

Pre-Storage Maint. secenegini belirlemek i¢in

0o

V/A digmelerini kullanin ve OK diigmesine
basin.

All Nozzles' secin ve ardindan OK diigmesine
basin.

SC-S80600 Series (10 renkli modu) tiriiniinii en
fazla 13 giin kadar kullanmazsaniz, takili
miirekkebe bagli olarak WH veya MS 6gesini
secin ve sonra OK diigmesine basin.

Kartusu degistirmek i¢in ekran yonergelerini
uygulayin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Kullanim sirasinda cikartilan yazic1 ve miirekkep
kartuslarini depolarken, asagidakilere dikkat edin.

£ “Yazict kullanimda degilken dikkate alinacak
notlar” sayfa 18

£ “Mirekkep kartuslarinin kullanimina iligkin
notlar” sayfa 19

Yazicinin kullanimini yeniden
baslatma

n Onemli:

Yazicinmin kullanimini yeniden baslatirken,
yazictya miirekkep yiikleyin. Cikartilan miirekkep
kartuslarini yiiklerken, bir onlem olarak yeni
miirekkep kartuslarini yaninizda bulundurun.

Giicil agin ve ekrandaki talimatlari izleyin.
Kullanimi yeniden baglattiktan sonraki ilk yazdirma
isleminde, bir piiskiirtme ucu kontrolil gergeklestirin

ve herhangi bir tikanma var mi1 kontrol edin.

£5° “Puskiirtme baghg: kontrolii desenlerini
yazdirma” sayfa 79

Change Color Mode
(yalnizca SC-S80600
Series)

Yazicidaki renkli modunu asagidaki gibi gerektikce
degistirin.

4 10 renkli mod (WH (Beyaz)) <= => 10 renkli mod
(MS (Metalik Giimiis))

4 10 renkli mod (WH (Beyaz)) <= => 9 renkli mod

(10 renkli mod (MS (Metalik Giimiis)) <= =>9

renkli mod

83

Degistirme Hakkinda Notlar

GereKli siire ve Change Color Mode i¢in hazirlik
asagida gosterilmistir.

Gerekli siire: yaklasik en fazla 1 saat
Degisikligi tamamlamak igin gerekli siire gecerli renkli
moduna gore degisir.

ihtiyaciniz olan:

1 Kullanilacak nokta rengini degistirirken (WH
(Beyaz) <= => MS (Metalik Giimiis))
Degistirmek istediginiz rengin miirekkep
kartusu: 1
Cleaning Cartridge (Temizleme kartusu): 1

Not:

Nokta rengini degistirmeden once renkleri
karistirmaktan kaginmak icin tiiplerden
miirekkebi ¢ikarin ve bir Cleaning Cartridge
(Temizleme kartusu) kullanarak yikayimn.

4 9 renkli mod i¢in
Cleaning Cartridge (Temizleme kartusu): 1
4 10 renkli mod i¢in

Kullanilacak rengin miirekkep kartusu: 1

n Onemli:

Yiiklii Cleaning Cartridge (Temizleme kartusu)
veya OR/WH/MS miirekkep kartuslar: azaldiysa,
degisiklik gerceklestirilemeyebilir.

1 Miirekkep diizeyi durumu igin degisiklik A
gortintiilendikten hemen sonra
gerceklestirilebilir; ancak, bu bir @ Ink
Cartridge Expended hata durumunda
gerceklestirilemez.

Yetersiz miktar kaldiginda, onlem olarak
elinizde yeni kartuglar olsun.

10'dan 9 Renge Degistirirken
Zamanlama

Asagidaki tabloda gosterilen siire sirassnda WH
(Beyaz)/MS (Metalik Gimiis) mirekkeplerini
kullanarak yazdirmiyorsaniz, WH (Beyaz)/MS$
(Metalik Giimiis) mirekkeplerini titketmekten
kaginmak i¢in 9 renkli moda gegin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Yazdirmada oldugu gibi yazict miirekkep devirdaimi
sirasinda da miirekkep tiiketir.

Yazici yaklasik iic ay” veya daha fazla kullaniimadiginda.

* Asagidaki kullanim kosullarimin oldugu varsayila-
rak standart siireyi gosterir.

1 Glc her zaman acik kalir.
[  Ayhk calisma giini sayisi: 20

n Onemli:

Nokta rengi miirekkeplerinin kullanilmadigi siire
tabloda belirtilen siireden kisaysa, renkli modu

degistiginde miirekkep tiiketimi arttigindan renkli
modunu degistirmenizi Onermeyiz.

Change Color Mode prosediiri

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler
-0

0 (J

SRel @

1 Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra,
=¥ diigmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenecektir.

A diigmesini Other maintenance 6gesini
se¢mek icin kullanin ve sonra OK diigmesine
basin.

Change Color Mode 6gesini secmek icin V/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

84

Herhangi bir modu se¢mek i¢cin ¥/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

Sonra, kartusu degistirmek i¢in ekran yonergelerini
uygulayin.

Kullanim sirasinda ¢ikartilan miirekkep kartuglarini
depolarken, agagidakilere dikkat edin.

£ “Miirekkep kartuslarinin kullanimina iligskin
notlar” sayfa 19

On kapagin ic kismini
temizleme

Miirekkep sisi 6n kapagin i¢inin kirlenmesine neden
olur. Bu kirliyken yaziciy1 kullanmaya devam
ederseniz, yazicinin i¢ini géremezsiniz.

Kirliyse, temizlemek i¢in asagidaki adimlari izleyin.

Yazicinin kapandigindan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve daha gii¢
kablosunu prizinden ¢ikarin.

Her iki gii¢ kablosunun baglantisini kesin.

[lave baski kurutma sistemi takiliysa ilave baski
kurutma sistemine ait gii¢ kablosunu da
prizden ¢ikardiginizdan emin olun.

Bir dakika i¢in yaziciy1 agik birakin.

On kapagi acin.

Suya batirilmig ve iyice sikilmis yumusak bir
bez kullanarak 6n kapagin i¢ine yapisan tiiy ve
tozu temizleyin.

g

Nemli bir bezle ¢ikarilamayan seyler i¢in, nétr
bir deterjana bezi batirin, sikin ve sonra inatg1
izi silin.
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Bakim
Basing silindirlerini K onemii:
H Silerken, bezin veya parmaginizin sekilde
tem IZIeme gosterildigi gibi cubuk B'ye
dokunmadigindan emin olun.
Miirekkep sisiyle kirlendiginde basing rulolarini L L
: . . Bez veya parmaginiz ¢ubuga dokunuyorsa,
kullanmaya devam ederseniz, ¢ciktilar kirlenecektir. ; .
yazdirma sirasinda bir hata olusabilir.
Silindirler kirlenirse, temizlemek i¢in asagidaki z E
adimlari izleyin.
Yazicinin kapandigindan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve daha gii¢
kablosunu prizinden ¢ikarin.
Her iki gii¢ kablosunun baglantisini kesin. <
[lave baski kurutma sistemi takiliysa ilave bask1
kurutma sistemine ait gii¢ kablosunu da

prizden ¢ikardiginizdan emin olun.

Bir dakika i¢in yaziciy1 agik birakin. Ta§|ma cu bug una G res
Uygulama

On kapag agin.

i} Apply secondary carriage rod grease. See manual.
Medya yiikleme kolunu kaldirmn. kontrol paneli ekraninda goriintiilendiginde, en kisa
stirede tagima ¢ubuga gres uygulamak i¢in agagidaki

adimlari izleyin.
Sekilde gosterildigi gibi suya batirilmis ve Y

parmaginizin ucuyla iyice sikilmig yumusak bir

bezi katlayin. Tastyici Cubugun ve Kullanilan
Pedin Konumu

BN AN

~

E Bezi, kirlenmis basing silindirlerinin
kenarlarini silmek i¢in kullanin.

Iki tagima ¢ubugu vardir, gubuk A ve cubuk B.
Yaziciyla saglanan gres kitini kullanarak her iki
cubuga da gres uygulayn.

Gres uygulama aleti, asagida gosterilen sekilde gubuga
gore degisir.
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Bakim

Tagima cubugu A . Grease Carriage Rod 6gesini se¢mek igin A
diigmesini kullanin ve sonra OK diigmesine

[:—ﬂ/ basin.

Grease kit is needed. Continue?
goriintiilendiginde. Bir gres kitini kullanima
hazir bulundurdugunuzdan emin olun.
Tasima ¢ubugu B
A dugmesini Yes 6gesini segmek i¢in kullanin
ve sonra OK diigmesine basin.

i

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

Ped A (yeni) cikintisini gres aletindeki
dikdortgen yuvaya sikica sokun ve pedi alete
gosterildigi gibi yerlestirin.

o S

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 60

Tasima ¢ubugu A icin gresleme
prosediirii

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler On kapag1 agin.

-

Aletteki pedi tasima ¢ubugunun A arkasina
dogru sikica tutun ve sonra gubuktaki izleri
silmek i¢in yavasca sag uctan sol uca kaydirin.

Bu islemi dort kez tekrarlayin.

Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra,
=¥ diigmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenecektir.

) A diigmesini Other maintenance 6gesini
se¢mek icin kullanin ve sonra OK diigmesine
basin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

n Onemli:
Aleti ileri geri kaydirmayin.

Aleti ileri geri kaydirirsaniz, toz yazdirma
kafast bekleme konumuna geger ve bir ariza
olusabilir.

R
E\ =

Kirli pedi aletten ¢ikarin.

Gres aletine yeni bir ped A takin.

Yeni temizleme ¢ubugu kullanin, kaptaki gresi
yaklagik on defa karigtirin.

Fazla gresi temizlemek i¢in kabin kenarinda
temizleme ¢ubugunun ucunu silin.

n Onemli:

Fazlaligin temizlenmemesi gresin diiserek
baski levhasi: ve medyay: kirletmesine neden
olur.

Bir temizleme ¢ubugu kullanarak, gresi asagida
aciklandigi gibi alete taktiginiz pede uygulayn.

(1) Temizleme ¢ubugunun ucunu tamamen ka-
bin i¢ine takin ve gubuga yeterince gres uygu-
lamak i¢in 2-3 kez biikiin.

(2) Aletteki pede gres uygulayin.

87

Aletin pedini adim 7'de agiklanan sekilde tutun
ve gres aletini iki kez ileri geri kaydirin.

Sonra, gresi tagima ¢ubugu B'ye uygulayin.
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Bakim

Tasima cubugu B icin gresleme
prosediirii

Yeni bir pedi B ¢izimde gosterildigi gibi
gubugun gri pargasina dogru sikica tutun ve
gubuktaki izleri silmek icin yavasca sag ugtan
sol uca dogru kaydirin.

Bu islemi dort kez tekrarlayin.
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Kullanim Kilavuzu

Pedi B ileri geri kaydirmayin.

Aleti ileri geri kaydirirsaniz, toz yazdirma
kafasi bekleme konumuna gecer ve bir ariza
olusabilir.

Asagida agiklanan sekilde yeni ped B'ye gres
uygulayin.

Adim 1'de kullanilan ped B'yi degistirin. Bunlar
yeniden kullanilmamalidir.

(1) Temizleme gubugunun ucunu tamamen ka-
bin igine takin ve ¢ubuga yeterince gres uygu-
lamak i¢in 2-3 kez biikiin.

(2) Yeni ped B'ye gres uygulayin.

88

%
Do @

)
@G«@‘

Pedi B adim 1'de agiklanan sekilde tutun ve
pedi ileri geri iki kez kaydirin.

/

MD

On kapagi kapatin ve ardindan OK diigmesine
basin.

Tasiyict ileri geri hareket eder.

Lekeli pedi gres aletinden ¢ikarin ve sonra gres
aletini gresle depolayin.

Kullanilmis pedler, temizleme ¢ubuklar: ve
diger gres uygulama i¢in kullanilan 6gelerin
atilmasi

£ “Kullanilmis sarf malzemelerinin atilmasi”
sayfa 77
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Bakim

Gres Depolama

[ Grese yabanci maddelerin diigmesini 6nlemek
i¢in kapag1 yeniden yerlestirin.

(1 Kab1 dogrudan giines 151$1na maruz olmayan bir

yerde kapak en iistte olacak sekilde oda
sicakliginda saklayin.

-

Secondary
Carriage Rod
Grease

FLERIIDEE
Uy BB
HUR
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Kontrol Panelini Kullanma

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Menii islemleri

Mentiiler agagida gosterildigi gibi kullanilir.

*

Ready

EQU’C ||.4u'c H‘ 50°C

o Media Setup

= Printer Setup

= Maintenance

= Printer Status

* Other Settings
[OK Proceed B Back

Menu

= Media Setup

o Printer Setup

= Maintenance

® Printer Status

* Other Settings
[OK Proceed [ Back

Media Setup

a Feed To Cut Position
= Easy Media Setup

= Media Remaining

= Customize Settings
= Select Media

[OKI Proceed [ Back

Media Setup

= Feed To Cut Position
* Easy Media Setup

o Media Remaining

= Customize Settings
= Select Media

[OK Proceed [ Back

Media Remaining

= Remaining Alert

Media Remaining

= Remaining Alert

a Print Remaining Length =

[OKIProceed [ Back

= Print Remaining Length =

[OKIProceed [ Back

-

Remaining Setup
Print
[3] Cancel

Bir 6geyi sectikten sonra yazdirirken veya ayarlarken ve OK diigmesine basildiginda, islem tamamlandiginda
durum goériintiileme ekrani goriintiilenir.

Normalde, bir 6geyi sectiginizde ve OK diigmesine bastiginizda, se¢im onaylanir ve 6nceki ekrana donersiniz.

20
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Menti Listesi

Asagidaki 6geler ve parametreler Menil iginde ayarlanabilir ve ¢alistirilabilir. Her 6geye iliskin daha fazla bilgi i¢in

referans sayfalara bakin.

Media Setup

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz. £3° “Media Setup Meniisti” sayfa 96.

Oge

Parametre

Feed To Cut Position

Baskinin ucunu kesme ¢izgisine génderir

Easy Media Setup

Yeni medya ayarlarini kolayca kaydeder

Media Remaining

Print Remaining Length

Print

Length

OFF, 1,0ila 100,0 m

Remaining Alert

lila15m

Customize Settings

Current Settings

1'den 30'a kadar (medya ayari numarasi)

Setting Name

22 yarim karaktere kadar

Media Type Adhesive Vinyl, Banner, Film, Canvas, Textile, Paper/Others
Media Adjust

Auto Print

Manual

Feed Adjustment

Standard, 500mm Pattern

Head Alignment Print
Advanced Settings
Platen Gap 1.6,2.0,2.5

Heating & Drying

Heater Temperature On isitici/plaka isitici: OFF, 30 ila 50°C
Son isitici: OFF, 30 ila 55°C
Drying Time Per Pass 0-10 saniye

After Heater Feed

Mode 1, Mode 2, OFF

Additional Dryer

ON, OFF

Media Tension

Lv1,Lv2, Lv3, Lv4

Media Suction

0-10
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SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Parametre

Head Movement

Data Width, Printer Full Width

Multi Strike Printing

OFF,2ila 8

Feed Speed Limiter

ON, OFF

Pressure Roller Load

Light, Medium, Heavy

Remove Skew ON, OFF
Periodic CL Cycle
Auto
Manual
Length
Enter Value 1ila 100
When To Clean Between Pages, Middle Of Page
Cleaning Level Light, Medium, Heavy
Page
Between Pages 1ila 100
Cleaning Level Light, Medium, Heavy

Restore Settings

Yes, No

Select Media

1'den 30'a kadar (medya ayari numarasi)

Printer Setup
Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz. Z3° “Printer Setup Mentisii” sayfa 101

Yildiz isareti ile isaretlenmis ayar 6geleri ve ayar degerleri, su yazici modellerini belirtir.

*1: yalnizca SC-S80600 Series/SC-S60600 Series igin

Oge Parametre
Margin Setting
Side Margin(Right) 3ila25 mm
Side Margin(Left) 3ila25 mm
Print Start Position 0ila 800 mm
Media Check
Media Size Check ON, OFF
Media End Check ON, OFF
Media Skew Check ON, OFF




SC-580600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Oge Parametre
Btw Pages Nozzle Check

OFF -

Print Pattern 1ila10

Auto Nozzle Check 1ila10
Lamp Setting Auto, Manual

Head Mode™! 2 Heads Mode, Head1, Head2
Sleep Mode 15ila 240 dk
Restore Settings Yes, No

Maintenance

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz. £ “Maintenance meniisii” sayfa 103

Yildiz isareti ile isaretlenmis ayar 6geleri ve ayar degerleri, su yazici modellerini belirtir.

*1: yalnizca SC-S80600 Series/SC-S60600 Series igin, *2: yalnizca SC-S80600 Series igin, *3: yalnizca SC-S60600

Series i¢in

Oge Parametre
Nozzle Check Print
Print At Right (Secenekler, Media Size Check ve kullanilan medya genisligi

Print At Center

Print At Left

icin belirlenen secenege gore degisir.)

Cleaning

Cleaning (Light)

All Nozzles

Cleaning (Medium)

Cleaning (Heavy)

All Nozzles, Head 1", Head2™", Selected Nozzles

T

ead Maintenance
Auto Head Maintenance Execute
Regular Cleaning Move Head

Replace Ink Bottle

Replace Parts
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SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Oge Parametre

Other maintenance

Ink Circulation™? Execute
Ink Refresh™2 Execute
Head Washing XX/XX, Head1 XX/XX3, Head2 XX/XX"3, Head1 All Nozzles"3,

Head2 All Nozzles™3, All Nozzles
(“XX", bir murekkep renk kodunu belirtir.)

Pre-Storage Maint. WH2, MS™2, All Nozzles
Change Color Mode*2 9 Color, 10 Color (WH), 10 Color (MS)
Grease Carriage Rod Yes, No

Printer Status
£ “Printer Status Mentisii” sayfa 105 meniisiiyle ilgili ayrintilar

Oge Parametre

Level

Ink Gecerli durumu gorintuler

Waste ink bottle

Wiper Unit
Print Status Sheet Print
Firmware Version XXXXXXX, XXX, XXXX
Preference

£ “Preference Mentisii” sayfa 106 meniisiiyle ilgili ayrintilar

Oge Parametre
Network Setup
IP Address Setting
Auto -
Panel IP: 000.000.000.000 — 255.255.255.255
SM: 000.000.000.000 - 255.255.255.255
DG: 000.000.000.000 - 255.255.255.255
Print Status Sheet Print
Restore Settings Yes, No
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Kontrol Panelini Kullanma

Oge Parametre
Preferences
Date And Time AA/GG/YY SS:DD
Language ingilizce, Fransizca, Almanca, italyanca, ispanyolca, Portekiz-

ce, Flemenkge, Rusca

Units
Unit: Length m, ft/in
Unit: Temperature °C,F
Alert Sound Setting ON, OFF
Alert Lamp Setting ON, OFF
Reset All Settings Yes, No
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SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Meniniin Ayrintilar

Media Setup Meniisui

Media Setup meniisiine @ tusuna basarak dogrudan ulagilabilir.

* Varsayilan ayarlar1 gosterir.

Kesim Konumuna Besle

Baskinin ucunu kesme ¢izgisine génderir.

Easy Media Setup

Kullanilmakta olan medyanin boyut ve tiiriine goére optimum yazdirmay1 ger¢eklestirmek i¢in Sihirbazi kullanarak
hizli bir gekilde ve kolayca medyaya ayarlarini kaydedebilirsiniz.

£5° “Yeni Medya Ayarlarini Kaydetme” sayfa 46

Media Remaining

Oge Parametre Aciklama

Print Remaining Length Print Baska tirde medya ile degistirmeden &nce mevcut rulo izerinde kalan
medya miktarini yazdirmak icin Print Remaining Length secenegini kul-
lanin. Ruloyu daha sonra kullandiginizda bu sayiyi medya uzunlugu ola-
rak girebilirsiniz.

Length OFF, 1,0ila 1,0 ve 100,0 m arasinda tiim rulo uzunlugu icin bir deger girin. 0,5 m'lik
100,0 m (307) artislarla ayarlayabilirsiniz. OFF 6desini sectiginizde, asagida kalan mik-
tar hesaplanmaz.

1 Kontrol paneli ekraninda kalan medya miktarini gériintiileyin

4 Kalan medya miktari icin uyari mesajini goriintiileyin

Remaining Alert Tila15m (5 Kalan medya miktari bu uzunluga ulasirsa bir uyari goriintiilenecektir.
1 ve 15 m arasindan degerleri secin. 1 m'lik artislarla ayarlayabilirsiniz.
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SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Customize Settings

Kontrol Panelini Kullanma

Oge

Aciklama

Current Settings

1'den 30'a kadar (medya ayari numarasi)

O anda secili olan ayari degistirmek icin, Current Settings'i secin. Belirli
medya ayarlarini degistirirken, hedef medya icin ayar numarasini segin.

Medya ayar dgesi

Her 6ge igin tretici ayarlar secili [Media Type] 68esine bagli olarak degisir. Her medya tiirii icin iiretici ayarlar
hakkinda ayrintilar i¢in asagiya bakin.

£ “Her Medya Tiirii I¢in Medya Ayarlar Listesi” sayfa 123

Oge Parametre Aciklama
Setting Name Medya ayarini bankasina 22 yari boyutlu karaktere kadar uzunlukta bir
ad atayin. Farkli adlar kullanmak, kullanmak tizere banka se¢cmeyi daha
kolaylastirir.
Media Type Adhesive Vinyl Yiklenen medyaya goére medya tiiriinii segin.
Yazici, medya tiirline gore optimum medya ayarlarini depolar. Medya
Banner i . -
tlirt degistiginde, gecerli medya ayar numarasina kayith medya icin her
Film ayar degistikten sonra medya tiri icin degere degisir.
Canvas
Textile
Paper/Others
Media Adjust Asagidaki kosullar altinda ayarlamalar gerceklestirildikten sonra bu kul-
lanilir.
Auto Print
1 Auto Media Adjust gerceklestirildikten sonra, yazdirma
Manual sonuglarinda bantlanma veya taneciklenme bulunur.
] [ Medya ayarlarini kaydettikten sonra Advanced Settings
Feed Adjustment degistiginde.
Standard Print Ayarlama tiirleri ve yiritme prosediirii £ “Media Adjust” sayfa 48
>00mm Pattern Print Media Type 6gesinde Film, Canvas, Textile veya Paper/Others secil-
Head Alignment Print diginde Auto goriintiilenmez.
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SC-580600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Oge Parametre Aciklama
Advanced Settings Cogudurumda, her medya tiriicin oldugu gibiayarlanan degeri kullanin.
Ozel medya kullanildiginda veya yazdirma sonuclarinda kafa carpmasi
veya bantlanma gibi bir sorun tespit edildiginde, varsayilan degeri degis-
tirin.
Platen Gap 1.6 Plaka boslugunu (yazdirma kafasi ve medya arasindaki mesafe) segin.
20 Cogu durumda varsayilan ayar olarak 1.6 onerilir. Cikti ¢izilmis veya leke-
) li ise 2.0 deg@erini secin. Yalnizca, 2.0 secildiginde baski sonuclari hala le-
25 keliise 2.5 secenegini belirleyin. Gerekenden daha buiyik bir bosluk se¢-
’ mek, miirekkebin yazicinin icini lekelemesi, baski kalitesinde diisme ve-
ya Urlin dmriniin kisalmasi ile sonuglanabilir.
Heating & Drying
Heater Temperature Onisitici/plaka | On plaka ve son isiticilar icin sicakliklar ayri ayri ayarlanabilir.
1sitici: OFF, 30
ila 50°C (407
Son isitici: OFF,
30ila’55°C (507
Drying Time Per Pass Oila 10 saniye Yazici kafasinin her gecisten sonra kurumaya olanak vermek icin durak-
09 ladigi siireyi secin. 0,0 ve 10,0 saniye arasindaki degerler arasindan se-
¢im yapin. Mirekkebin kurumasi icin gereken stire mirekkep yogun-
lugu ve kullanilan medyaya gore degisir. Mirekkep medya lzerinde bu-
laniklasirsa mirekkebi kurutmak icin daha uzun bir zaman ayarlayin.
Kuruma suresini arttirmak, yazdirma icin gerekli stireyi de artirir.
After Heater Feed Mode 1 Yazdirdiktan sonra medyayi son isiticiyla beslemek icin, Mode 1 ya da
Mode 2'yi secin; aksi takdirde, OFF secenedini segin.
Mode 2
oae Mode 1 secili ise, sonraki is baslamadan 6nce kurutma icin beslenen ki-
OFF" sim geri sarilmayacaktir. Sonraki is baslamadan 6nce medya kesilecek
ise bu secenedi secin.
Mode 2 secili ise, sonraki is baslamadan 6nce kurutma icin beslenen ki-
sim, gereksiz kenar boslugunu ortadan kaldirarak geri sarilacaktir. Bir-
den fazla is ardisik olarak yazdirilacak ise bu secenegi secin.
Ortami Mode 2 kullanarak keserken, baskiy1 kesme ¢izgisinin ucuna ka-
dar sarmak icin A diigmesini basili tutun ve sonra kesin. Ortami geri sar-
madan keserseniz, yazdirma bir sonraki kez diizglin gergeklestirilemeye-
bilir.
Additional Dryer ON* Bu 8ge yalnizca Additional Print Drying System (ilave Baski Kurutma Sis-
temi) (SC-S60600 Series; ile birlikte temin edilen; diger modelleri ile is-
OFF tege bagh) yukli iken gosterilir.

Additional Print Drying System (ilave Baski Kurutma Sistemi)'ni etkinles-
tirmek icin ON 6gesini veya devre disi birakmak icin OFF 6gesini segin.
ON secildiginde bile uyku moduna gectiginde isiticilarla Additional
Print Drying System (ilave Baski Kurutma Sistemi) kapaniyor. Isiticilar is-
lemi siirdiiriirken Additional Print Drying System (ilave Baski Kurutma
Sistemi) yeniden acilir. Sleep Mode 23 “Printer Setup Men(si” say-

fa 101
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SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Oge Parametre Aciklama
Media Tension Lv1 Yazdirma sirasinda medyada kirisiklik olursa gerginligini arttirin. Deger
ne kadar ylksek olursa, gerilim de o kadar yiiksek olur.
Lv2
Lv3
Lv4
Media Suction Oila10 (4" Medya baski levhasinda dalgalandiginda, Media Suction'i artirin. Deger
ne kadar yuksek olursa, vakum da o kadar ytiiksek olur.
ince veya yumusak medya kullanirken elde edilen yazdirma sonuclarin-
da taneciklenme veya odak disi 6zellikleri tespit edilirse veya medya nor-
mal sekilde beslenmezse, Media Suction'i azaltin.
Head Movement Data Width* Yazdirma kafasinin yazdirma sirasinda hareket ettigi araligi segin.
. I Data Width yazdirma kafasinin hareketini basili bélgeyle kisitlar. Yazdir-
\F,’\?g:f,r Fu ma kafasinin hareket kapsami kisitlama yazdirma hizini artirir.
i
Printer Full Width secili ise, yazdirma kafasi yazici tarafindan destekle-
nen en biiylik medyanin tam genisligi kadar hareket edecektir. Daha az
varyasyon ile daha fazla sonuc¢ yazdirmak icin bu secenegi secin.
Multi Strike Printing OFF" Her satirin yazdirilirma sayisini segin.
Arka isik filmlerini kullanarak yiiksek yogunlukta yazdirma yapmak icin,
2-8 sikh@i artirin.
Feed Speed Limiter ON Normal kosullarda OFF onerilir.
OFF* ince medyaya yazdirirken medya yapisirsa veya kirisirsa veya kolayca yir-
tilirsa bunu ON olarak ayarlayin.
Bu, ON olarak ayarlandiginda, yazdirma hizi yavaslar.
Pressure Roller Load Low Yazdirrken asagidaki olursa, silindirlerdeki basinci azaltan bir yiiki degis-
tirerek onu iptal edebilirsiniz (6rnegin: Medium — Light).
Medium L
d  Basing silindirleri etrafinda kirigma varken.
High 1 Kafa carpmasi nedeniyle izler varken.
[  Silindirdeki izler medyaya yapistiginda.
Remove Skew ON Yazicida yiikli medya icin egiklik diizeltmeyi gerceklestirmeyi veya ger-
ceklestirmemeyi (ON veya OFF) se¢in. Cogu durumda varsayilan ayar ola-
OFF rak ON 6nerilir. Medya egiklik diizeltme nedeniyle silindirlerden izler gos-

teriyorsa bunu OFF olarak ayarlayin.

Periodic CL Cycle

Auto” Medya ayarlarina gore en uygun zamanda kafa temizleme islemini gergeklestirir.
Yazdirma sirasinda periyodik temizleme icin belirlenen streye erisilirse kafa temizleme isle-
mi yazdirma tamamlandiktan sonra gerceklestirilir.

Manual Kullanima gore frekansi belirtirken Manual gerceklestirilir.
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SC-580600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Aciklama

Parametre
Length
Enter Value 1ila 100 (107
When To Clean | Between Pa-
ges

Middle Of Page

Cleaning Level

Light”

Medium

Heavy

Gergeklestirilen yazdirmalara gore periyodik temizleme icin frekansi ayar-
lar.

Belirli sayida 6l¢li yazdirdiktan sonra Enter Value kafa temizleme gercek-
lestirilir.

Yazdirma sirasinda temizleme siiresine erisildiginde When To Clean, ka-
fa temizlemeyi gerceklestirmeyi veya gerceklestirmemeyi ayarlar.

Cleaning Level kafa temizleme icin giict ayarlar.

Page

Between Pages

1ila 100 (107

Yazdirlan sayfa sayisina gore periyodik temizleme icin frekansi ayarlar.
Between Pages, kafa temizleme islemi gerceklestirilecek sayfayi belirtir.

Cleaning Level kafa temizleme icin giict ayarlar.

Cleaning Level Light”™
Medium
Heavy
Restore Settings Yes Eger Yes secilirse, secilen medya ayarlarinin ayar icerigi varsayilan ayar-
lara donduralir.
No

Select Media

Parametre

Aciklama

1'den 30'a kadar (medya ayari numarasi)

Yazdirma icin kullanilan medya ayarlari segin.

Yeni ayarlar kaydettiginizde Easy Media Setup islemini gerceklestirin.
Customize Settings icinde ayar icerigini degistirin.
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SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Printer Setup Meniisii

* Varsayilan ayarlar1 gosterir.

Yildizlarla (*1) isaretlenmis ayar 6geleri ve ayar degerleri, su yazic1 modellerini belirtir.

*1: yalnizca SC-S80600 Series/SC-S60600 Series i¢in

Oge

Parametre

Aciklama

Margin Setting

Side Margin(Right)

3ila25 mm (57

Medya yaziciya yiklendiginde, sag kenar boslugunun genisligini secin.
Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

£ “Yazdirilabilir alan” sayfa 54

Side Margin(Left)

3ila25 mm (57

Medya yaziciya ylklendiginde, sol kenar boslugunun genisligini secin.
Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

25 "Yazdinlabilir alan” sayfa 54

Print Start Position

0 ila 800 mm (0%

Eger medyanin merkezine yakin yerden yazdirmak ya da basil alani Si-
de Margin(Right)'dan sola kaydirmak istiyorsaniz bu parametreyi ayar-
layin. Medya sag kenari ve Print Start Position arasindaki alan bos bira-
kilmistir. Side Margin(Right) icin bir deger secilmis ise, Side Mar-
gin(Right) icin secilen genislige karsilik gelen ek bir alan bos birakilacak-
tir. Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

£ “Yazdirilabilir alan” sayfa 54

Media Check

Media Size Check

ON*

OFF

Yazicinin medyanin kenarlarini otomatik olarak algilamasini (ON) ya da
otomatik olarak algilamamasini (OFF) secin. Medya duiizgiin yuklendigin-
de yazici Media Size Error gosteriyorsa OFF secenegini deneyin. Ancak,
OFF secili oldugunda, yazicinin medyanin kenarlarindan &teye yazdira-
bilecegini unutmayin. Medyanin kenarlari disinda kullanilan murekkep
yazicinin igini lekeleyecektir. Biz genel olarak bu ayari ON olarak ayarla-
yarak calistirmanizi tavsiye etmekteyiz.

Media End Check

ON*

OFF

Yazicinin medyanin sonunu otomatik olarak algilamasini (ON) ya da oto-
matik olarak algilamamasini (OFF) se¢in. Medya diizgiin yiklendiginde
yazici Media Out gosteriyorsa OFF secenedini deneyin. Biz genel olarak
bu ayari ON olarak ayarlayarak ¢alistirmanizi tavsiye etmekteyiz.

Media Skew Check

ON*

OFF

Bukulmus medya tespit edildiginde, yazici ya baskiyr durduracak ve bir
hata goriintlleyecek (ON) ya da yazdirmaya devam edecektir (OFF).
Egri medya yazicida kagit sikismasina neden olabileceginden ¢ogu du-
rumda ON tavsiye edilir.
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Kontrol Panelini Kullanma

Oge

Parametre

Aciklama

Btw Pages Nozzle Check

OFF

Print Pattern

1ila10(1%)

Auto Nozzle Check

Tila10(1%

Periyodik puskiirtme ucu kontrollerinin nasil gergeklestirilecegini secin.

Bu, OFF olarak ayarlandiginda, sayfalar arasinda bir ptskiirtme ucu kon-
trolu gerceklestirilmez.

Auto Nozzle Check icin, ayarlanan sayfa sayisi i¢in yazdirma tamamlan-
diginda, ttkanma olmadigini onaylamak icin yazdirilan kontrol deseni
sensor tarafindan okunur. Hi¢ tikanma algilanmazsa, yazdirma devam
eder.

Tikanma algilanirsa, kafa temizleme otomatik gerceklestirilir ve hig tikan-
ma olmadigini onaylamak icin baska bir kontrol deseni yazdirhr. Bu isle-
mi iki kez gerceklestirdikten sonra bile tikanma temizlenmezse, yazdir-
maya devam etmek isteyip istemediginizi soran bir mesaj gérintilenir.

Auto Nozzle Check islemi asagidaki kosullarda kullanilamaz:

(4 SC-S80600 Series (10 renkli mod) Grlinlinde WH (Beyaz)/MS
(Metalik Gimiis) murekkepleri kullanarak yazdirilan alanlar.
(Yeniden de bu, diger renklerle gerceklestirilebilir.)

1 Medya saydam veya renkli ise.

(W

Ayarlar menisiinde Platen Gap icin 2.5 icin secilmistir.

4 Yazici dogrudan giines i1sigina veya diger ortam isiklarindan
kaynaklanan midahaleye maruz kalmakta ise. Bu durumda, yaziciyi
bu kaynaklardan koruyun.

Print Pattern icin, ayarlanan sayfa sayisi i¢in yazdirma tamamlandigin-
da, yazdirilan kontrol deseninde sonraki sayfa yazdirilir. Tim yazdirma
islemi tamamlandiginda, 6nceki veya bir sonraki ¢iktida soluk veya eksik
renkler olup olmadigini belirlemek icin deseni gorsel olarak inceleyebilir-
siniz. Bunu Auto Nozzle Check islemine uygun olmayan medya icin ve-
ya Auto Nozzle Check islemi ¢ok uzun stiriiyorsa kullanin.

Lamp Setting

Auto”

Manual

On kapagin icinde 15191 yakmanin/kapatmanin otomatik yapilmasini (Au-
to) veya gerektiginde panel digmesini kullanip kullanmamayi (Manual)
secin.

Auto'da, yazdirirken vb. 151k otomatik yanar ve islem tamamlandiginda
soner.

Manual'da, kontrol panelinde 1511 yakmak/sondiirmek icin [:8-] diigme-
sine basmaniz gerekir. Isigin yanmasina izin vermeyen bir islem sirasin-
da diigmeye bastiginizda, isik en kisa siirede yanar.

Head Mode™!

2 Heads Mode*

Head1

Head2

Cogu durumda 2 Heads Mode kullanin.

Ornegin, eger tek bir yazdirma kafasinda bir tikanmis uc varsa ve tikan-
ma birkag kafa temizleme isleminden sonra bile temizlenemiyorsa, tikan-
mamis yazdirma kafasini kullanarak baskiya devam edebilirsiniz. Bu 6zel-
lik kullanighidir ¢linki is stiresinde baski devam eder ve Head Washing
ve diger bakim islemleri is bittikten sonra gerceklestirilebilir.

Nozzle Check basilan deseni kontrol edin ve sonra tikanmayan kafayi
secin.
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Kontrol Panelini Kullanma

Oge Parametre Aciklama
Sleep Mode 15 ila 240 dakika Hic hata algilanmadiginda yazici uyku moduna girer ve belirtilen siire
(159 icin hi¢ yazdirma isi alinmaz. Uyku modunda, tiim isiticilar kapanir, kon-

trol paneli kapanir ve i¢ motorlar ve diger bilesenler daha az gtig tiketir.
Bir Additional Print Drying System (ilave Baski Kurutma Sistemi)
(SC-S60600 Series ile birlikte temin edilen; diger modelleriile istege
bagh) yukli ise, otomatik olarak kapanacaktir.

Kontrol paneli ekranini yeniden etkinlestirmek icin, kontrol panelindeki
O harig herhangi bir diigmeye basin. Bu kosullar altinda baska bir 30
saniye boyunca daha hicbir islem yapilmamasi halinde kontrol paneli
ekrani yine kapanacaktir. Yazici ve isiticilar sadece bir yazdirma isi alin-
diginda, medya yiikleme kolu kullanildiginda ya da yazici donanimini
iceren baska bir islem gerceklestirildiginde tamamen yeniden devreye
girer.

Uyku modundan dénmek ve aninda 6n isitmayi baslatmak icin, [H]
digmesine basin ve Start Preheat islemini gerceklestirin.

Restore Settings Yes Printer Setup mendisiindeki tim 6geleir varsayilan ayarlarina geri dén-
dirmekicin Yes segin.

No

Maintenance menitisi

Maintenance meniisiine =¥ tusuna basarak dogrudan ulagilabilir.
Yildizlarla (*1 - *3) isaretlenmis ayar Ogeleri ve ayar degerleri, su yazici modellerini belirtir.

*1: yalnizca SC-S80600 Series/SC-S60600 Series i¢in, *2: yalnizca SC-S80600 Series igin, *3: yalnizca SC-S60600
Series igin

Oge Parametre Aciklama

Nozzle Check Print Bir pliskurtlici deseni yazdirilacaktir. Deseni gorsel olarak kontrol edin
ve soluk veya eksik renkler tespit ederseniz kafa temizleme gerceklestirin.

Print At Right £ “Puskirtme basligi kontroll desenlerini yazdirma” sayfa 79
Print At Center Secenekler, Media Size Check ve kullanilan medya genisligi icin belirle-
nen se¢enege gore degisir.
Print At Left
Cleaning
Cleaning (Light) All Nozzles Uc diizeyden kafa temizlemeyi ayarlayabilirsiniz. Once Cleaning
(Light)'i uygulayin. Cleaning (Light) islemi gerceklestirilerek tikanma te-
Cleaning (Medium) All Nozzles mizlenmezse, Cleaning (Medium) islemini ve sonra gerekirse Cleaning
Cleaning (Heavy) " (Heavy) islemini gergeklestirin.
Head1 Cleaning (Medium) veya Cleaning (Heavy) 6gdesini sectiginizde, soluk
Head2"! veya eksik renkleri iceren desen sayisini not edin ve tiim veya sorunlu

secili piskirtme uglarini temizleyin.

Selected Nozzles SC-S80600 Series/SC-S60600 Series icin yazdirilan deseni kontrol eder-
ken, soluk veya eksik renkleri iceren belirli yazdirma kafasini ve yalnizca
bir yazdirma kafasini temizlemeyi secebilirsiniz.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 79
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Kontrol Panelini Kullanma

Oge

Parametre

Aciklama

Head Maintenance

Auto Head Mainte-
nance

Regular Cleaning

Press =¥ and perform Head Maintenance. mesaji kontrol paneli ekra-
ninda goriintilenirse, Regular Cleaning 6gesini secin ve temizleme isle-
mini gerceklestirin.

£ “Duzenli Temizlik Yapilmasi” sayfa 61

Kafa temizleme gerceklestirildikten sonra bile plskirtme uglari hala tika-
liysa ve murekkep damlalar olusursa Auto Head Maintenance islemini
gerceklestirin.

£ Operat6r Kilavuzu (PDF)

Replace Ink Bottle

Waste Ink Bottle (Atik mirekkep sisesi)'ni kontrol panelinde bir mesajla
degistirilmesi istenmeden degistirirseniz, Waste Ink Bottle (Atik miirek-
kep sisesi) 6gesini secin.

Replace Parts

Bakim parcalarini degistirmenizi isteyen bir mesaj goriintiilenmeden
bunlari degistirirken bu menddeki islemleri gerceklestirin.

Other maintenance

Ink Circulation™?

Execute

Yazdirma kafasi ve tiiplerindeki WH (Beyaz)/MS (Metalik Giim{is) murek-
keplerini devirdaim eder.

Birden fazla kopyayi toplu olarak yazdirirken, sayfalar arasinda otomatik
mirekkep devirdaimi gerceklestirir. Bu durumda, devirdaimden 6nce ve
sonra renkler degisebilir ve yazdirma isini bitirmek biraz zaman alabilir.
Otomatik murekkep devirdaimi nedeniyle yazdirmanin duraklatiimasin-
dan kaginmak icin, yazdirmayi baslatmadan 6nce bu mendyi calistirin.

Ink Refresh™

Execute

Bu islev, yazdirma sonuclarinda ton dengesizligi (esit olmayan yogunluk-
taki alanlar) algilandiginda kullanilabilir.

Head Washing

XX/XX, Head1 XX/
XX'3, Head2 XX/
XX'3, Head1 All
Nozzles*3, Head2

All Nozzles™3, All
Nozzles

(“XX", bir murek-
kep renk kodunu
belirtir.)

Birkag defa kafa temizleme islemi yapildiktan, Otomatik Kafa Temizleme
isleminden veya yazdirma kafasi etrafi temizledikten sonra bile puskdrt-
me basligi tikanmalar giderilmezse bu islevi kullanin.

Puskirtme ucu kontrol deseninde hangi renklerin soluk veya eksik ol-
dugunu kontrol edin ve parcalari yikamak icin asagidaki adimlari izleyin.

XX/XX: “XX", bir murekkep rengi kodu gosterir. Belirli bir rengin soluk
veya eksik segmentleri algilandiginda hedef rengi segin.

All Nozzles: Tim renklerde siliklik veya eksik segmentler tespit edildigin-
de bunu secin.

SC-S80600 Series/SC-S60600 Series icin asagidakini de segebilirsiniz.

Head1 XX/XX/Head2 XX/XX: Belirli bir rengin soluk veya eksik segment-
leri tespit edildiginde hedef kafa icin hedef rengi secin.

Head1 All Nozzles/Head2 All Nozzles: Bunu, belirli bir yazdirma kafa-
sindattimrenklericin soluk veya eksik segmentler tespit edildiginde secin.

Kafa yikamaicin, asagida agiklanan sekilde ayrica satilan bir Cleaning Car-
tridge (Temizleme kartusu) kullanin.

d  XX/XXigin: x2

1  All Nozzles icin:
SC-580600 Series (10 renkli mod i¢gin): x10
SC-S80600 Series (9 renkli mod i¢in): x9
SC-S60600 Series: x8
SC-540600 Series: x4

[ Head1 All Nozzles/Head2 All Nozzles icin: x4
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Kontrol Panelini Kullanma

Oge Parametre Aciklama
Pre-Storage Maint. WH*2 Yazici bir ay veya daha fazla kullanilmayacadi (ve kapali duracad) za-
man her zaman depolama 6ncesi bakim uygulayin.
Ms™ Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.
All Nozzles £ “Uzun sireli depolama (Depolama éncesi bakim)” sayfa 81
Change Color Mode™? 9 Color Gorintulenen 6geler gegerli olarak secili moda gore degisir.
WH (Beyaz) mirekkebive MS (Metalik Gim{s) murekkebi arasinda degis-
10 Color (WH) ) L A L Lo
tirmek kullanilan nokta rengi murekkebini degistirir. Belirtilen siire icin
10 Color (MS) WH (Beyaz)/MS (Metalik Glimiis) miirekkeplerini kullanarak yazdirmazsa-
niz, WH (Beyaz)/MS (Metalik Gimus) miirekkeplerini tiketmekten kagin-
mak icin 9 Color moduna gecin.
Ylritme kosullari ve prosediir hakkinda ayrintilar icin, bkz:
£ "Change Color Mode (yalnizca SC-S80600 Series)” sayfa 83
Grease Carriage Rod Yes Apply secondary carriage rod grease. See manual. kontrol paneli ek-
raninda goriintllenir, tastyici cubuga gres uygulamak icin Yes'i secin.
N
© £ “Tasima Cubuguna Gres Uygulama” sayfa 85

Printer Status Meniisu

Bu 6geler yazici kullanimi ve ayarlarini izlerler.

Oge

Parametre

Acgiklama

Level

Ink

Bir simge olarak secili 6ge icin gecerli kalan miktari gériintiiler.

Waste ink bottle

Wiper Unit

Ya

Print Status Sheet

Print

Gegerli yazici ayarlarini ve periyodik yedek parca durumunu gos-
teren bir durum sayfasi yazdirin. Yazici hakkinda gesitli bilgileri
tek bir sayfada gortintilemek ve parcalarin periyodik olarak degis-
tirme zamanlamalarini yapmaya yardimci olmak icin bu sece-
negdi kullanin.

Firmware Version

XXXXXXX XXX, XXXX

Yazici Firmware Version gorintileyin.
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Kontrol Panelini Kullanma

Preference Meniist

* Varsayilan ayarlar1 gosterir.

Oge Parametre Aciklama
Network Setup
IP Address Setting
Auto - IP adreslerinin DHCP kullanilarak otomatik (Auto) veya manuel
(Panel) alinmasini secin. Panel secili ise, bir IP adresi, alt ag mas-
Panel [P: XXX XXX XXX XXX kesi ve varsayilan ag gecidi adresini girin. Ayrintili bilgi icin sis-
tem yoneticinizle iletisime gegin.
SM: XXX XXX XXX XXX
DG: XXX XXX XXX.XXX
Print Status Sheet Print Gegerli ag durumunu yazdirmak icin secin. Bu bilgileri ag ayarla-
rina tam bir genel bakis icin kullanin.
Restore Settings Yes Network Setup mendisiindeki tim 6geleir varsayilan ayarlarina
geri dondirmek icin Yes secin.
No
Preferences
Date And Time AA/GG/YY SS:DD Yazicinin dahili saatini ayarlayin. Giinlikleri ve durum sayfalarini
yazdirirken saat tarafindan saglanan zaman kullanilir.
Language Japonca Ekranda kullanilan dili segin.
ingilizce*
Fransizca
italyanca
Almanca
Portekizce
ispanyolca
Hollandaca
Rusca
Korece
Cince
Units
Unit: Length m* Kontrol paneli ekraninda ve test desenleri yazdirilirken kullani-
lan uzunluk birimlerini segin.
ft/in
Unit: Temperature °c* Kontrol paneli ekraninda kullanilan sicaklik birimlerini segin.
F
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Kontrol Panelini Kullanma

Oge Parametre Acgiklama
Alert Sound Setting ON* Bir hata olustugunda calan zil sesini etkinlestirin (ON) ya da dev-
re disi birakin (OFF).
OFF
Alert Lamp Setting ON* Bir hata olustugunda yanan uyari lambasini etkinlestirin (ON) ya
da devre disi birakin (OFF).
OFF
Reset All Settings Yes Yes 6gesini sectiginizde, Preferences'daki 6geler hari¢ yapilan-
dirma mendusiindeki tim ayarlar varsayilanlarina dondralir.
No

107




SC-580600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series

Kullanim Kilavuzu

Sorun Coziicii

Sorun Cozucu

Bir Mesaj Goruintiillendiginde

Asagidaki mesajlardan biri goriintiileniyorsa, okuyun ve asagidaki talimatlar izleyin.

Mesajlar

Ne yapilmali

Prepare empty waste ink bottle.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) doluyor. Yeni bir Waste Ink Bottle (Atik
mirekkep sisesi) hazirlayin.

5 "Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 116

Ink Cartridge Error
Ink cartridge cannot be recognized. Insert
again or replace ink cartridge.

Ink Cartridge Error
Ink cartridge cannot be detected. Insert
again or replace ink cartridge.

[ Murekkep kartusunu ¢ikarip yeniden takin. Mesaj goriintilenmeye devam
ederse, yeni bir miirekkep kartusu (hataya neden olan mirekkep
kartusunu takmayin) takin.

1 Kartus icinde yogunlasma olusmus olabilir. cleaning cartridge (temizleme
kartusu) yliklemeden 6nce en azdoért saat boyunca oda sicakliginda bekletin.
25 “Mirekkep kartuglarinin kullanimina iliskin notlar” sayfa 19

Ink Cartridge Error
Replace cleaning cartridge.

1 Cleaning Cartridge (Temizleme kartusu)'nu ¢ikarip yeniden takin. Mesaj
goruntilenmeye devam ederse, yeni bir Cleaning Cartridge (Temizleme
kartusu) takin (hataya neden olan Cleaning Cartridge (Temizleme
kartusu)'nu yeniden takmayin).

7 “Degistirme prosediiri” sayfa 68

4 Kartus icinde yogunlasma olusmus olabilir. cleaning cartridge (temizleme
kartusu) yiklemeden 6nce en azdort saat boyunca oda sicakliginda bekletin.

Ink Low Mirekkep kuru. Yeni bir mirekkep kartusunu hazirda bekletin.
5 "Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 116
Warming Up... Bir veya daha fazla isitici hala belirtilen sicakliga isitilmaktadir. Isiticinin

OK Force to start printing

1sinmasini beklemeden yazdirmayi baslatmak icin, OK diigmesine basin.

Command Error
Check print settings on RIP.

II-© diigmesine basin ve Job Cancel'i secin. YUkli RIP yazilimin yaziciyla uyumlu
olup olmadigini kontrol edin.

Clogged nozzles detected.
Cleaning recommended.

Yazdirma sonuglarini incelemeniz gerektigine karar verirseniz baskiyr durdurun
ve kafa temizleme uygulayin.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 79

F/W Install Error
Firmware update failed.
Restart the printer.

Yaziciyi kapatin, birkag dakika bekleyin ve sonra yaziciyi tekrar agin.
Urlin yazilimini tekrar giincellemek icin Epson Control Dashboard kullanin.

Bu mesaj kontrol panelinde tekrar goriinirse, saticiniza veya Epson Destek
Hattina basvurun.

Print head is nearing end of service life.

The current print head is nearing the end of its service life.

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.
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Sorun Coziicii

Mesajlar

Ne yapilmali

Auto Take-up Reel Unit stopped.

Medya Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi) diizgtin takili
degil.
Yazdirmayi iptal etmek icin II1-@ diigmesine basin ve Job Cancel secenegini segin.

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi) Gizerindeki Auto
anahtarini Off konumuna dondiiriin, sonra geri dondiriin ve medyayi Auto
Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi)'ne geri takin.

£ “Basili Taraf Diga Bakacak sekilde Sarma” sayfa 36
7 “Baslli Taraf icer Bakacak sekilde Sarma” sayfa 38

Media Size Error
Load correct size media.

Su anda yuiklenen medya dogru genislikte degil. Medya yiikleme kolunu
kaldirin ve medyayi ¢ikarin.

Yazicinin destekledigi en dar genislik 300 mm'dir. Medyanin en az 300 mm
genisliginde oldugundan emin olun.

Medya dogru genislikte olmasina ragmen bu mesaj goriintiileniyorsa, Media
Size Check icin OFF secili ise yazici yazdirabilir.

£ “Printer Setup Meniisi” sayfa 101

Media Sensor Error
Loaded media or sensor has a problem.
Refer to manual for error details.

Media Sensor Error
Refer to manual for details of error.
Adjust manually?

Ekrandaki iletiyi silmek icin I-@ diigmesine basin.

Otomatik Ortam Ayarinin otomatik mentisui, Auto Nozzle Check ve Easy Media
Setup 6gesinden Media Adjust asagidaki ortam ayarlar veya kosullari icin
kullanilamaz.

[ Seffaf veya renkli ortam
[ Esit olmayan ylizeyi olan medya

4 Kolayca boyasi akan ortam

1 Platen Gap medya ayarlarinda 2.5'e ayarlanir.

4 Yazici dogrudan glines 1sigina veya diger ortam isiklarindan kaynaklanan
girisime maruz kalan bir yerde kullaniimaktadir.

Bu durumda, mantel mentiyi cahlstirin.

Otomatik Ortam Ayari veya Media Adjust: 23~ “Media Adjust” sayfa 48
yuritlrken

Auto Nozzle Check calistinldiginda: 22 “Puskirtme baghgi kontrolu
desenlerini yazdirma” sayfa 79

Yazici, ortam 151k kaynaklarindan gelen girisime maruz kalirsa yaziciyr bu
kaynaklardan koruyun ve islemi yeniden gerceklestirin. Basaril olabilir. Yaziciyi
koruduktan sonra islev basarisiz oldugunda, mantel mendyu calistirin.

Easy Media Setup veya Ortam Ayari'nda otomatik menii islemlerini
gerceklestirirken yukaridakilerden higbiri size uygun degilse, bkz. Sorun
Giderme ve Ipuclari (Cevrimici Kilavuz).

Roll Type Error

Release and then reset the media loading
lever, then match Roll Type setting to ac-
tual media.

1 Medya yuklerken belirtilen Roll Type gercek rulo tiiriine uyuyor mu?
Hatayi gidermek icin medya yiikleme kolunu kaldirin. Medya yiikleme
kolunu yeniden indirin ve Roll Type'i dogru sekilde belirlemek icin
yazicinin ekran yénergelerini uygulayin.
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Sorun Coziicii

Mesajlar

Ne yapilmali

Press =¥ and perform Head Maintenance.

Dizenli temizleme bir aydan fazla gerceklestiriimezse bu mesaj goriintiilenir.
Normal temizleme islemini gerceklestirmeden yaziciyr kullanmaya devam
ederseniz yazicida mirekkep diismeleri, plskirtme baslidi tikanmasi veya
yazdirma kafasi hasari olusabilir.

£ “Dizenli Temizlik Yapilmasi” sayfa 61

3 layer printing is only available with 2
Head Mode.

Yalnizca SC-S80600 Series/SC-S60600 Series

Bir kafa modu ayarlandiginda, ti¢ katmanli yazdirma gerceklestirilebilir. iki kafa
modu ayarlayin ve sonra ui¢ katmanli yazdirma islemi gerceklestirin.

Kafa modunu degistirin 22 “Printer Setup Men(si” sayfa 101

Bir Bakim Cagrisi/Servis Cagrisi Olustugunda

Hata mesajlarn

Ne yapilmali

Maintenance Request
Replace Part Now/Replace Part Soon
XXXXXXXX

Yazicida kullanilan bir parca kullanim dmriiniin sonuna yaklasiyor.
Saticiniza veya Epson Destek basvurun ve bakim talebi kodunuzu séyleyin.

Parca degistirilene kadar bakim talebini temizleyemezsiniz. Yaziciyr kullanmaya
devam ederseniz bir servis cagrisi olusur.

Call For Service

XXXX Error XXXX

Power off and then on. If this doesn't
work, note the code and call for service.

Su zamanlarda servis ¢agrisi olusur:
1 Glg kablosu sikica bagh degil ise.
1 Temizlenemeyen bir hata olusursa.

Servis ¢agrisi olustugunda, yazici otomatik olarak yazdirmayi durdurur. Yaziciyi
kapatin, AC prizinden gli¢ kablosunu ¢ikarin ve yeniden takin ve yaziciyi
yeniden baglayin. Yaziciyi yeniden birden ¢ok kez agin.

Ayni servis ¢cagrisi LCD panelinde gorintileniyor ise, yardim icin saticiniza veya
EpsonSupport'a basvurun. Onlara servis kodu ¢agrisinin “XXXX” oldugunu
soyleyin.
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Sorun Coziicii

Sorun Tespit ve Giderme

Yazdiramiyorsunuz (¢unkii
yazici calismiyor)

Yazici agilmiyor

B | Gii¢ kablosu elektrik prizine veya yaziciya
takili mi?
Gli¢ kablosunun yaziciya glivenli bir sekilde takili ol-
dugundan emin olun.

B | Elektrik prizinde bir sorun var mi?

Baska bir elektrikli tirinin gli¢ kablosunu takarak, pri-
zinizin ¢alistigindan emin olun.

Yazic bilgisayarla iletisim kurmuyor

Kablo dogru sekilde takili mi?

Yazicinin arabirim kablosunun, bilgisayar ve yazici-
nin dogru terminaline glivenli bir sekilde takildigin-
dan emin olun. Ayrica, kablonun kiriimadigindan ve-
ya kivrilmadigindan emin olun. Yedek bir kablonuz
varsa, yedek kabloyla baglanmayi deneyin.

Arabirim kablosunun 6zellikleri,
bilgisayarin 6zellikleriyle uyumlu mu?
Arabirim kablosunun 6zelliklerinin yazici ve bilgisa-
yarin 6zellikleriyle uyumlu oldugundan emin olun.

7 "Ozellikler Tablosu” sayfa 125

USB hub kullanilirken, dogru bir sekilde
kullanihiyor mu?

USB 6zelliklerinde, bes USB hub’a kadar papatya dizi-
mi mimkuindir. Fakat, yaziclyl dogrudan bilgisayara
bagli olan ilk hub’a baglamanizi éneririz. Kullan-
diginiz hub’a bagh olarak, yazicinin ¢calismasinda ka-
rarsizliklar gerceklesebilir. Bu durumda, USB kablosu-
nu dogrudan bilgisayarinizin USB girisine takin.

USB hub dogru sekilde tanimlandi mi?

USB hub’inin bilgisayarda dogru bir sekilde tanimlan-
digindan emin olun. Eger varsa, USB hub'i bilgisayar-
dan ¢ikarin ve bilgisayari dogrudan yaziciya bagla-
yin. USB hub (reticisine USB hub’in isletimini sorun.
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Ag ortami altinda yazdirilamiyor

B | Agayarlaridogru mu?
Ag ayarlarini icin ag yoneticinize danisin.

B | Yaziayi bir USB kablosu kullanarak
dogrudan bilgisayara baglayin ve ardindan
yazdirmayi deneyin.

USB araciligiyla yazdirabiliyorsaniz, ag ortaminda ba-
z1 sorunlar vardir. Sistem ydneticinize bagvurun ya
da ag sistemi icin kilavuzuna bakin. USB araciligiyla
yazdiramiyorsaniz, Kullanim Kilavuzundaki uygun bo-
lime bakin.

Yazicida bir hata var

B | Yazicnin kontrol panelindeki isiklar ve
mesajlari kontrol ederek yazicida hata
meydana gelip gelmedigini onaylayin.
£ "Kontrol Paneli” sayfa 12

7 “Bir Mesaj Gorlintllendiginde” sayfa 108

Yazici yazdirir gibi ses ¢ikartiyor
fakat hicbir sey yazdirmiyor

Yazdirma kafasi hareket ediyor, ama
hicbir sey yazdirmiyor

B | Yazia caligmasini onaylayin.

Bir test deseni yazdirin. Test desenleri yaziciyi bilgisa-
yara baglamadan basilabilir ve bu nedenle yazici isle-
vi ve durumunu kontrol etmek icin kullanilabilirler.
£ "Pusklrtme bashgi kontroll desenlerini yazdir-
ma” sayfa 79

Desen diizgiin yazdirilmaz ise ne yapmaniz gerektigi
hakkinda bilgi icin asagidaki boliime bakin.

B | Kontrol paneli ekraninda Circulating ink...
ogesi goriintiileniyor mu?

Yazdirma kafasinda veya tlipte nokta rengi miirek-
kep tortusunu 6nlemek i¢in yazici otomatik murek-
kep devirdaimi gerceklestirir.

Ekranin sol altinda Cancel goriintilenirse, mirekkep
devirdaimini iptal etmek icin 1-T@ digmesine basin.
Ancak, miirekkep devirdaimi gerektiginden iptal edi-
lemez.

5 "WH (Beyaz)/MS (Metalik Glimiis) Mirekkebi Kul-

lanma Hakkinda Notlar (SC-S80600 Series)” sayfa 21
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Sorun Coziicii

Test deseni dogru yazdlrllmlyor B | Orijinal bir Epson miirekkep kartusu mu
kullaniyorsunuz?
B Kafa temizleme uygulayin. Bu yazici Epson murekkep kartuslari ile kullaniimak

Puskartlciler tikanmis olabilir. Kafa temizleme yap-
tiktan sonra tekrar bir test deseni yazdirin.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 79

Yazici uzun siire kullanilimadi mi?

Yazici uzun siire kullanilmamissa, uglar kurumus ve
tikanmis olabilir. Yazici uzun siire kullaniimadigi za-
man atilacak adimlar £&° “Yazici kullanimda degil-
ken dikkate alinacak notlar” sayfa 18

Baskilar beklediginiz gibi degil

Baski kalitesi diisuik, diizensiz, ¢cok
acik, cok koyu, bariz sekilde
taneciklidir veya ton farkl

Uzere tasarlanmistir. Epson mirekkep kartusu digin-
da mirekkep kartuslari kullanirsaniz, ¢iktilarda leke
olabilir veya kalan miirekkep seviyesi diizgiin algila-
namadigindan yazdirilan imgenin rengi degisebilir.
Dogru mirekkep kartusunu kullandiginizdan emin
olun.

Eski bir miirekkep kartusu mu
kullaniyorsunuz?

Eski bir murekkep kartusu kullanildiginda, yazdirma
kalitesi diiser. Eski murekkep kartusunu yenisi ile
degistirin. Paketin Uzerine yazdirlan tarihten dnce
ya da acildiktan sonra alti ay icinde, hangisi daha er-
ken gerceklesirse, kartustaki tim murekkebi kullanin.

Isiticilar dogru sicakhikta mi?

Baski sonuglari bulanik veya lekeli veya miirekkep to-
paklari var ise sicakligi ylkseltin. Ancak, sicakhgr cok
fazla yiikseltmenin medyanin kictiltmesine, kirnisma-

sina veya bozulmasina neden olabilecegini unutma-
B | Yazdirma kafasi piiskiirtme uglari tikali mi? yin.
Uglar t'k?hys,a’ Pehrh 'fjglar mureklfep puskiirtmez ve Buna ek olarak, ortam sicakhgi diistik ise i1siticinin ar-
b_aSk' kalitesi duser. Bir test deseni yazdirmay: dene- zu edilen sicakliga ulagsmasi icin belirli bir stire gere-
ymn. kebilir. Medya ¢ok soguk ise isiticilar secilen sicakliga
7 “Puskirtme bashgr kontroll desenlerini yazdir- ulastiktan sonra da istenen etkiye sahip olmayabilir.
ma” sayfa 79 Kullanim éncesinde medyayi oda sicakliginda isinma-
ya birakin.
B | Head Alignment islemini gerceklestirin.
Yazdirma kafasi ve medya arasinda hafif bir bosluk Medya ayarlari dogru mu?
oldugu g6z 6ntine alindiginda, farkli renkte mirek- RIP Yaziliminda veya yazici Gizerindeki medya ayarla-
kepler icin inig alanlari nem, sicaklik, yazdirma kafasi rinin kullaniimakta olan medya ile eslestiginden
tarafindan aktariliran atalet kuvvetleri, yazdirma ka- emin olun.
fasinin saga sola veya soldan hareket ederken yonii
ya da iki yazdirma kafasi kullanimi tarafindan etkile-
nebilir (SC-540600 Series hari¢ tiim modeller). Sonug Head Movement icin Data Width secili mi?
olarak, yazdirma sonucu bariz taneciklenme ya da Ayarlar menisiinde Head Movement icin Data
odak disi 6zellikleri gosterebilir. Width secmek yazdirma hizini arttirir fakat baski kali-
Yazdirma sirasinda olusan yazdirma kafasi yanlis hi- tesini biraz diistrebilir. Daha kaliteli yanitlar icin Prin-
zalamayi ayarlamak icin, medya ayarlarinda Media ter Full Width icin Head Movement secin.
Adjust — Head Alignment'i secin. £ "Printer Setup Meniisii” sayfa 101
7 “Head Alignment” sayfa 50
Yazdirma sonuglarini ekrandaki imgeyle
B | Feed Adjustment islemini gerceklestirin. karsilagtirdiniz mi?
Besleme miktarindaki biyiik farkliliklar bantlamaya Ekranlar ve yazicilar farkl renkler tretebileceginden,
(yatay bant, ton dengesizligi veya cizgiler) neden ola- yazdirilmis renkler her zaman ekrandaki renklerle mu-
bilir. Hedef medyaya gdre ayar yapmak i¢in, medya kemmel bir sekilde uyusmayacaktir.
ayarlarinda Media Adjust — Feed Adjustment'i se-
cin.
7 “Feed Adjustment” sayfa 49
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Sorun Coziicii

Kullanim Kilavuzu

Baski sirasinda bir yazici kapagi agildi?
Yazdirma sirasinda kapaklari agmak, diizensiz renk
ile sonuglanarak, yazdirma kafasinin aniden durmasi-
na neden olur. Yazdirma devam ederken kapaklari
acmayin.

Kontrol paneli ekraninda Ink Low mii
goriintiileniyor?

Murekkep seviyesi diisiik oldugunda yazdirma kalite-
si azalabilir. Mirekkep kartusunu yenisi ile degistir-
menizi tavsiye ederiz. Miirekkep kartusunu degistir-
dikten sonra, renkte bir farklilik varsa, kafa temizle-
me islemini bir kag¢ kez deneyin.

WH (Beyaz)/MS (Metalik Giimiis) miirekkep
kartusunu sallayin.

SC-S80600 Series Urliniini 10 renkli mod olarak kul-
lanirken, WH (Beyaz)/MS (Metalik Gimus) mirekkep-
lerinde tortu olusabilir (bilesenlerin sivinin alt tarafi-
na ¢okmesi). Mirekkep kartusunu ¢ikarin, iyice salla-
yin ve sonra Ink Circulation islemini birka¢ kez ger-
ceklestirin.

Murekkep kartuslarini calkalamak 23 “Sallama” say-
fa 68

Mirekkep Devirdaimi £ “Maintenance menusi”
sayfa 103

Sorun devam ederse, Ink Refresh islemini gercekles-
tirin.

£ “Maintenance meniisi” sayfa 103

Medya yazdirma verisi icin yeterince genis
mi?

Cikti gorlintlist medyadan daha genis ise yazdirma
normal olarak dursa da Ayarlar meniisiinde Media
Size Check icin OFF secili ise veri medyanin kenarla-
rinin digina yazdirilacaktir. Ayarlar menustinde Me-
dia Size Check icin ON secenegini belirleyin.

£ “Printer Setup Meniisi” sayfa 101

Dikey cizilmis cizgiler yanhs
hizalanmisg

Medya dalgali mi?

Bazi medya tiirleri yaziciya takili iken bazi kosullar
(nem ve sicaklik) altinda dalgalar gelistirebilir. Bir dal-
ga gelistiginde, kontrol panelinde medyayi besle-
mek ve etkilenen bolgeyi 6nlemek icin ¥ diigmesi-
ne basin. Dalgalarin gelismesini dnlemek icin sicaklik
ve nemi dislirmenizi Oneririz.

Yazdirma kafasi yanlis mi hizalanmig?
Yazdirma kafasi hizalanmamissa, ¢izilen satirlar buna
uygun olarak diizgiin hizalanmamis olabilir. Bu du-
rumda, yazdirma sirasinda olusan yazdirma kafasi
yanlis hizalamayi ayarlamak i¢in, medya ayarlarinda
Media Adjust — Head Alignment'i secin.

7 "Head Alignment” sayfa 50

Cikt1 kagit lizerine diizgiince
konumlandiriimamis

Medya diizgiin sekilde yerlestirilmis mi ve
kenar bosluklarini dogru mu?

Medya dogru bicimde yiikli degilse, sonuglar orta-
lanmayabilir veya verinin bir parcasi basiimayabilir.
Ayrica ayarlar mendisiinde Side Margin ve Print
Start Position icin dogru seceneklerin secilip secil-
medigini kontrol etmelisiniz.

£5° "Medya ylikleme” sayfa 27
£ “Printer Setup Meniisi” sayfa 101

Medya egik mi?

Ayarlar meniisiinde Media Skew Check icin OFF se-
cili ise, yazdirma medya egikken devam eder ve veri
yazdirma alaninin digsinda gériinecektir. Meniide Me-
dia Skew Check secenegini ON durumuna getirin.

£ “Printer Setup Meniisu” sayfa 101
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Medya

Medya Sikismalari

Medya kivrilmis, katlanmisg, biikiilmiis,
kirismis veya dalgali mi?

Kivrilmis, katlanmis, bukilms, kinsmis veya dalgali
kismi kesip cikarin.

£ “Medyayi Kesmek” sayfa 43

Medya yazdirma islemin hemen 6nce mi
yiiklendi?

Basing silindirleri yazicinin icindeki medyayi kiristira-
bilir veya medya dalgali olabilir ya da kivrilabilir.
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Sorun Coziicii

B | Kagit cok kalin veya cok ince mi? Medya kenar plakalarini, plakanin sag ve sol
taraflarina tagiymn. Bunlari tasimak i¢in, medya

Q' Buyaziaida kullanilabilir olup olmadigini kenar plakalarindaki her iki ¢ikintiy tutun.

belirlemek icin medya 6zellikleri kontrol edin.

7 “Desteklenen Medya” sayfa 121 .
n Onemli
[ RIP yazilimini kullanarak yazdirma ayarlarinin
nasil yapilandirilacagiyla ilgili bilgiler icin, RIP Medya kenar plakalar: deforme olmugssa
Ureticisi ile irtibata gegin. yazicimin kullanimini durdur. Kullanimin

devam etmesi, basing silindirleri veya

eiisue azdirma kafasina zarar verebilir.
Rulo bittiginde yazdirma durmuyor Y 4
Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.

B | Yazicanin medyanin bittigini tespit etmesini
saglayan 6ge OFF olarak mi ayarlanmig?
Printer Setup menusiinden Media End Check 6gesi
OFF olarak ayarlandiginda, medyanin sonu algilan-
maz.

£ “Printer Setup Meniisu” sayfa 101

Sikisan Medyayi Cikarma

Sikisan medyay1 ¢ikarmak i¢in asagidaki adimlari
izleyin.

/\ Dikkat:

On kapagini agarken veya kapatirken ellerinizi Yazdirma kafasi medya tizerinde ise,
veya parmaklarinizi kaptirmamaya dikkat edin. sikigmadan uzaklastirm.

Bu talimata uymamak yaralanma ile
sonuglanabilir.

Yaziciy1 kapatin.

Bir mesaj goriintiilenir ve yaziciy1 kapanmazsa,
her iki gii¢ kablosunu ¢ikarin.

On kapagi agin.

Z - r Yazdirma kafasini sadece medya kanar
plakalar: tasidiktan sonra hareket ettirin.

Deforme olan medya kenar plakalart ile

temas yazdirma kafasina zarar verebilir.
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B
E

Sorun Coziicii

Medyay kesici ¢izgiye dogru itin ve yirtik veya
burusuk kisimlari ¢ikarmak igin bir kesici
kullanin.

4 )

Kesilen medyay1 manuel olarak geri sarin.

Yazici iginde kalan medya varsa ¢ikarin.

Yaziciy1 agin.

Kullanim Kilavuzu

n Onemli:

Yazici uzun bir siire igin birakilirsa,
yazdirma kafasi kapagi agik kalacak ve
kuruyacaktir ve yazdirma devam ettiginde
diizgiin sekilde yazdirmayacaktir.

Yaziciyr agmak yazdirma kafasinin kapagini
otomatik olarak kapatir.

Medya yiikleyin ve yazdirmaya devam edin.

25 “Medya yiikleme” sayfa 27

Yazdirma basladiginda ortam kayar

After Heater Feed icinde Mode 2 6gesi
ayarlandi mi ve ortam kesiliyor mu?

Ortam yazdirilan kissimdan hemen sonrasindan kesi-
lirse ve sonra sonraki yazdirma isi basladiginda tek-
rar sarilirsa, ortam basing silindirinden gelebilir ve
yazdirma gerceklestirilemez.

Yazdirdiktan sonra keserken, baskiyi kesme ¢izgisi-
nin ucuna kadar sarmak icin A diigmesini basili tu-
tun ve sonra kesin.
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Digerleri

Isiticilar Kapanir ya da istege Bagh
Additional Print Drying System
(ilave Baski Kurutma Sistemi) Durur

Bir stire boyunca hicbir yazdirma isi alinmazsa ve ha-
ta olusmazsa 6n, plaka ve son isiticilar kapanacaktir.
Isiticilar otomatik olarak OFF konumuna gegirilme-
den 6nceki stire ayar menisiinde Sleep Mode sece-
negini kullanarak secilebilir. Z&° “Printer Setup Me-
niisi” sayfa 101

Isiticilar bir yazdirma isi alindiginda, medya yiikleme
kolu kullanildiginda ya da yazici donanimini iceren
baska bir islem gerceklestirildiginde yeniden devre-
ye girecektir.

SC-S60600 Series ile Additional Print Drying System
(ilave Baski Kurutma Sistemi) verilir.

Kontrol paneli ekrani kapanmaya
devam eder

Yazici uyku modunda mi?

Ayar menusiinden Sleep Mode'da ayarlanan siire ka-
dar yazicida hig islem gerceklestirilmezse yazici uyku
moduna girer. Uyku moduna ge¢meden &nceki siire
Printer Setup mensiinde degistirilebilir.

£ “Printer Setup Menusi” sayfa 101

Isiticilar bir yazdirma isi alindiginda, medya yikleme
kolu kullanildiginda ya da yazici donanimini iceren
baska bir islem gerceklestirildiginde yeniden devre-
ye girecek ve uyku modu sona erecektir.

Ag ayar korumasi i¢in unutulan
parola

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata
gegin.

Kirmizi isik yazicinin icinde agiktir

Bu bir anza degildir.
Kirmizi igik yazicinin icindeki bir isiktir.
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Ek

Ek

Secenekler ve Sarf Malzemeleri

Asagidaki secenekler ve sarf malzemeleri yazicinizla kullanim i¢cin mevcuttur (kasim 2015'ten itibaren).
En son bilgiler icin, Epson Web sitesine bakiniz. (kasim 2015'ten itibaren).

Miirekkep kartuslari

Yazict modeli Uriin Parca numaralari
SC-S80600 Mdrekkep kartuslan Black (Siyah) T8901

Cyan (Deniz Mavisi) T8902

Magenta (Eflatun) T8903

Yellow (Sar) T8904

Light Cyan (Agik T8905

Deniz Mavisi)

Light Magenta (A¢ik T8906
Eflatun)

Light Black (A¢ik Siyah) | T8907

Orange (Turuncu) T8908
Red (Kirmizi) T8909
White (Beyaz) T890A

Metallic Silver (Metalik | T890B
Gumiis)
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Ek

Yazici modeli Uriin Parca numaralar

SC-S80600 Mdrekkep kartuslan Black (Siyah) T8331

(Avustralya ve Ye-

ni Zelanda) Cyan (Deniz Mavisi) T8332
Magenta (Eflatun) T8333
Yellow (Sar) T8334
Light Cyan (Agik T8335
Deniz Mavisi)
Light Magenta (A¢ik T8336
Eflatun)
Light Black (A¢ik Siyah) | T8337
Orange (Turuncu) T8338
Red (Kirmizi) T8339
White (Beyaz) T833A
Metallic Silver (Metalik | T833B
Gumiis)

SC-S80610 Mdrekkep kartuslar Black (Siyah) T8911
Cyan (Deniz Mavisi) T8912
Magenta (Eflatun) T8913
Yellow (Sari) T8914
Light Cyan (Agik T8915
Deniz Mavisi)
Light Magenta (A¢ik T8916
Eflatun)
Light Black (A¢ik Siyah) | T8917
Orange (Turuncu) T8918
Red (Kirmizi) T8919
White (Beyaz) T891A
Metallic Silver (Metalik | T891B
Gimiis)
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Ek
Yazici modeli Uriin Parca numaralar
SC-S80670 Mdrekkep kartuslan Black (Siyah) T8921
Cyan (Deniz Mavisi) T8922
Magenta (Eflatun) T8923
Yellow (Sar) T8924
Light Cyan (Agik T8925

Deniz Mavisi)

Light Magenta (A¢ik T8926
Eflatun)

Light Black (A¢ik Siyah) | T8927

Orange (Turuncu) T8928
Red (Kirmizi) T8929
White (Beyaz) T892A
Metallic Silver (Metalik | T892B
Gumiis)

SC-S80680 Mdrekkep kartuslar Black (Siyah) T8931
Cyan (Deniz Mavisi) T8932
Magenta (Eflatun) T8933
Yellow (Sarr) T8934
Light Cyan (Agik T8935

Deniz Mavisi)

Light Magenta (A¢ik T8936
Eflatun)

Light Black (A¢ik Siyah) | T8937

Orange (Turuncu) T8938
Red (Kirmizi) T8939
White (Beyaz) T893A
Metallic Silver (Metalik | T893B
Gimiis)
SC-S40600 Mirekkep kartuslan Black (Siyah) T8901
SC-S60600
Cyan (Deniz Mavisi) T8902
Magenta (Eflatun) T8903
Yellow (Sar) T8904
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Ek

Yazici modeli Uriin Parca numaralar
SC-S40600 Mdrekkep kartuslan Black (Siyah) T8331
SC-S60600
(Avustralya ve Ye- Cyan (Deniz Mavisi) T8332
ni Zelanda)

Magenta (Eflatun) T8333

Yellow (Sar) T8334
SC-S40610 Mirekkep kartuslan Black (Siyah) T8911
SC-S60610

Cyan (Deniz Mavisi) T8912

Magenta (Eflatun) T8913

Yellow (Sar) T8914
SC-S40670 Mdrekkep kartuslar Black (Siyah) T8921
SC-S60670

Cyan (Deniz Mavisi) T8922

Magenta (Eflatun) T8923

Yellow (Sar) T8924
SC-540680 Mirekkep kartuslan Black (Siyah) T8931
SC-S60680

Cyan (Deniz Mavisi) T8932

Magenta (Eflatun) T8933

Yellow (Sarn) T8934

Epson, orijinal Epson miirekkep kartuslar1 kullanilmasini 6nerir. Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin kalitesini
ve givenilirligini garanti edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmasi Epson'un garanti kapsamina girmeyen

hasarlara neden olabilir ve bazi kogullarda yazicinin istikrarsiz ¢aligmasina yol agabilir.

Orijinal olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan miirekkep

kullanimi servis desteginde kullanilmak tizere kaydedilir.

Digerleri
Uriin Parca numaralari Aciklama
Cleaning cartridge (Temizleme T6960 Head Washing ve Pre-Storage Maint. icin kullanilir.
kartusu)
Cleaning cartridge (Temizleme T8330
kartusu)
(Avustralya ve Yeni Zelanda)
Maintenance Parts Kit (Bakim Par- C135210044 Asagidaki sarf edilebilir 6geler tek bakim setine dahildir.
calari Kiti) . R
(SC-540680/SC-560680 haric) 3 Silecek birimi (x1)
1 Yikama pedi (x1)
Maintenance Parts Kit (Bakim Par- | C135210045 ) .
calari Kiti) [ Hava filtreleri (x2)
(SC-S40680/SC-560680 icin) O Eldiven (x2)
Ink Cleaner (Miirekkep Temizleyi- T6993 Yaziciile verilenink cleaner (miirekkep temizleyici) ile ayni.
ci) £ “Bakim” sayfa 56
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Ek

Uriin Parca numaralari Acgiklama

Waste Ink Bottle (Atik mirekkep T7240 Yaziciyla birlikte verilen Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) sisesi) ile ayni.

Cleaning Stick (Temizleme Cu- C135090013 Yazici ile birlikte verilen Maintenance Kit (Bakim Kiti)
bugu) ogeleriyle ayni.

Temiz Oda Silecegi™ C135090016

Media Edge Plate (Medya Kenar C12C932411 Yazici ile verilen medya kenar plakasi ile ayni. 1 plaka esa-
Plakasi) sina gore satilir.

(SC-S40680/5C-560680 haric)

Media Edge Plate (Medya Kenar C12C932421

Plakast)

(SC-S40680/5C-S60680 icin)

Additional Print Drying System C12C932381 Medya lzerinde hava iflemek ve kurutmaya yardimci ol-
(ilave Baski Kurutma Sistemi) mak icin bir fan kullanir. SC-S60600 Serisi yazicilarla sagla-
(SC-540680/SC-S60680 haric) nir.

Additional Print Drying System C12C932391 £ “Isitici Sicakligi ve Kurutma Ayarlarini Degistirme” say-

(ilave Baski Kurutma Sistemi)
(SC-S40680/SC-560680 icin)

fa 51

*1

Bazi iilkeler ve bolgelerde satisa sunulmamustir. Ticari tiriinler igin Asahi Kasei Corporation, BEMCOT

M-3II tavsiyemizdir.
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Desteklenen Medya

Asagidaki medyalar bu yazicr ile kullanilabilir.

Baski kalitesi kullanilan medya tiirii ve kalitesinden
biiyiik 6l¢tide etkilenir. Eldeki goreve uygun bir
medya se¢in. Kullanim hakkinda bilgi i¢in, medya ile
birlikte verilen belgelere bakin veya iireticisine
basvurun. Biiylik miktarlarda medya satin almadan
once, daha kiigiik bir 6rnek yazdirmay: deneyin ve
sonuglar1 kontrol edin.

n Onemli:

Kirismus, ¢izilmis, yirtilmis veya kirli medya
kullanmayin.

Rulo medya
Rulo ¢ekirdegi bo- 2veya3ing
yutu
Rulo dis capi Media Feeding Unit (Medya Besle-

me Unitesi): En fazla 250 mm

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi): En fazla
200 mm

Medya genisligi 300 ila 1626 mm (64 ing)

Medya kalinhg: En fazla 1 mm

Rulo agirhigi En fazla 45 kg

Medya kesme

Medya genisligi 300ila 1626 mm (64 ing)

Medya uzunlugu 500 mm veya daha fazla

Medya kalinhg: En fazla 1 mm

Kullanim Kilavuzu

Ek

121

Yaziciyl1 Tasima ve Nakliye

Bu boliimde tiriin tagima ve nakliye aciklamaktadir.

Yazicayi1 Tasima

Bu boliim {iriiniin ¢capraz merdivenler, rampalar veya
asansorler olmadan ayni katta bagka bir yere taginiyor
oldugunu varsayar. Yazicinin katlar arasinda veya
baska bir binaya tasinmasi hakkinda bilgi i¢in asagiya
bakin.

£5° “Nakliye” sayfa 122

/\ Dikkat:

Uriinii tagirken ileri veya geri 10 dereceden fazla
egmeyin. Bu onleme uyulmamas: yazicinin
kazalara neden olarak diismesiyle sonuglanabilir.

n Onemli:

Miirekkep kartusularini ¢ikarmayin. Bu onleme
uyulmamasi yazdirma kafas: piiskiirtiiciilerinin
kurumasina neden olabilir.

Hazirlanma

Yazicinin kapali oldugundan emin olun.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni
¢ikarin.

£ “Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
degistirmek” sayfa 71

Giig kablolarini ve tiim diger kablolari ¢ikarin.
Medyay1 Media Feeding Unit (Medya Besleme

Unitesi) ve Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi)'nden ¢ikarin.
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Ondeki iki tekerlegin kilidini agin.

v

s

W

Kullanim Kilavuzu

Ek

w0
n Onemli:

Ayarlayicilar: kullanarak seviye diizenleme
islemini gerceklestirirken, yaziciyr hareket
ettirmeye ¢alismadan once tekerleklerin
iizerindeki ayarlayicilar yiikselttiginizden
emin olun. Ayarlayicilari yiikseltmeden
yaziciyr hareket ettirme arizaya neden
olabilir. Ayarlayicilar: ayarlamak igin
saglanan bir anahtara ihtiyaciniz vardir.

1. Ayarlayicinin en iistiindeki somunu
gevsetin.

3. Tekerleklerin iistiinde oldugunu kontrol
edin.

Ceinis TR
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"
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\ J

2. Alttaki somunu saatin ters yoniinde cevirin.

Yaziciy1 hareket ettirin.

u Onemli:

Yaziciy1 kapali mekanda diiz bir zemin
iizerinde kisa bir mesafede tasimak igin
yazicinin stands iizerindeki tekerlekleri
kullanin. Bunlar nakliye i¢in kullamilamaz.

122

Tasima Sonrasi Kurulum

Yaziciy: tagidiktan sonra, kullanima hazir hale
getirmek i¢in agagidaki adimlari izleyin.

Yerin kurulum i¢in uygun oldugunu kontrol
edin ve yaziciy1 kurun.

£ Kurulum kilavuzu

Kurulum kilavuzu'na sahip degilseniz, saticiniz
veya Epson Support ile irtibata gecin.

5 “Nereden Yardim Alinir” sayfa 128

Giig kablolarimi takin ve yaziciy1 agin.

£5° Kurulum kilavuzu

Tikal1 uglar1 kontrol etmek icin bir ptskirtiicii
kontrolii uygulayin.

£ “Puiskiirtme baghig1 kontrolii desenlerini

yazdirma” sayfa 79

Ayar mentisiinde Media Adjust islemini
gerceklestirin ve yazdirma kalitesini kontrol
edin.

£ “Media Adjust” sayfa 48

Nakliye

Yaziciy1 tasimadan Once, saticiniza veya Epson Destek
Hattina bagvurun.

£ “Nereden Yardim Alinir” sayfa 128
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Her Medya Tiirii icin Medya Ayarlari Listesi

Bir medya tiirii secildiginde asagidaki tabloda kayitli medya ayarlar1 gosterilir.

Medya Tiirii
oo C:‘l;elsive Banner Film Canvas Textile (F;:I‘:::i
Platen Gap 1.6 2.0 1.6 2.0 2.0 1.6
Onisitici sicakhd 40°C 40°C 40°C 40°C 40°C 40°C
Plaka isitici sicakhgi 40°C 40°C 40°C 40°C 40°C 40°C
Son isitici sicakligi 50°C 50°C 50°C 50°C 50°C 50°C
Drying Time Per Pass Osec Osec Osec Osec Osec Osec
After Heater Feed OFF OFF OFF OFF OFF OFF
Additional Dryer” ON ON ON ON ON ON
Media Tension Lv2 Lv2 Lv2 Lv2 Lv4 Lv2
Media Suction 4 4 4 4 4 4
Head Movement Data Width Data Width Data Width Data Width Data Width Data Width
Multi Strike Printing OFF OFF OFF OFF OFF OFF
Feed Speed Limiter OFF OFF OFF OFF OFF OFF
Pressure Roller Load High Medium Medium Medium Low High
Remove Skew ON ON OFF ON ON ON
Periodic CL Cycle Auto Auto Auto Auto Auto Auto

*  Istege bagh ek yazdirma kurutma sistemi takili olan SC-S60600 Series veya SC-S80600 Series/SC-S40600 Series
icin.
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Sistem Gereksinimleri (Epson Control Dashboard)

Epson Control Dashboard asagidaki ortamlarda kullanilabilir.

u Onemli:

Epson Control Dashboard yiiklii bilgisayarin asagidaki gereksinimleri karsiladigindan emin olun.

Bu gereksinimler karsilanmazsa, yazilim yaziciy: diizgiin izleyemez.

Bilgisayarinizin hazirda bekleme islevini devre disi birakin.

Q  Uyku islevini devre disi birakarak bilgisayarin uyku durumuna girmemesini saglayin.

Windows

isletim sistemleri

Windows Vista SP2/Windows Vista x64 SP2
Windows 7 SP1/Windows 7 x64 SP1
Windows 8/Windows 8 x64

Windows 8.1/Windows 8.1 x64

Windows 10/Windows 10 x64

CPU Intel Core2Duo 2,0 GHz
Bos bellek 1 GB ya da daha fazla
Sabit disk 100 MB veya daha fazla
(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢ozinarlugi 1024 x 768 veya ustl

iletisim arabirimi

Yiksek Hizl USB
Ethernet 1000Base-T

Tarayici

Windows Internet Explorer

En son strdmd kullanin.

Mac OS X

isletim sistemleri

Mac OS X v10.6 veya Ustu

CPU Intel Core2Duo 2,0 GHz
Bos bellek 1 GB ya da daha fazla
Sabit disk 100 MB veya daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢oziinarlugi

1280 x 1024 veya ustu

iletisim arabirimi

Yuksek Hizli USB
Ethernet 1000Base-T

Tarayici

Safari 4 veya Ustl
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Ozellikler Tablosu

Yazia Ozellikleri

Yazdirma metodu

istege baglimiirekkep piiskiirtme

Puskirtme konfigu-
rasyonu

SC-S80600 Series:

360 pliskiirtme ucu x 2 satirx 10
renk (Orange (Turuncu), Light
Black (Acik Siyah), Black (Siyah),
Cyan (Deniz Mavisi), Magenta (Ef-
latun), Yellow (Sari), Red (Kirmi-
z1), Light Cyan (Acik Deniz Mavi-
si), Light Magenta (Acik Eflatun),
White (Beyaz)/Metallic Silver (Me-
talik Gimus))

SC-S60600 Series:

360 puskirtme bashgi x 2 x 2 si-
ra X 4 renk (Black (Siyah), Cyan
(Deniz Mavisi), Magenta (Efla-
tun), Yellow (Sari))

SC-S40600 Series:

360 puskirtme bashdi x 2 sira x
4 renk (Black (Siyah), Cyan (Deniz
Mavisi), Magenta (Eflatun), Yel-
low (Sari))

Cozinurlik (maksi-
mum)

1440 x 1440 dpi

Kontrol kodu

ESC/P raster (gizli komutlar)

Medya besleme yon-
temi

Surtlinerek besleme

Dahili bellek

SC-S80600 Series:
Anaicin 2 GB
Agicin 128 MB

SC-S60600 Series/SC-540600 Se-
ries:

Anaicin 512 MB
Agicin 128 MB

Arabirim

USB 2.0 Ozellikli Yiiksek Hizli
USB-uyumlu.

100Base-TX/1000Base-T"

Voltaj degerleri
(#1,#2, 437

AC100ila120V
AC200ila240V

Anma frekansi (#1
ve #2)

50/60 Hz

Kullanim Kilavuzu

Ek
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Yazici Ozellikleri

Anma frekansi (#3*2)

50/60 Hz

Anma frekansi (#1,
#2)

10 A (100-120 V AQ)
5 A (200-240 V AQ)

Anma frekansi (#3*2)

1A (100-120V AC)
0,5 A (200-240V ACQ)

Gug tlketimi

SC-S80600 Series (1 ve 2 icin top-
lam sayilar)

Yazdirma: Yaklasik 650 W
Hazir mod: Yaklasik 380 W
Uyku modu: Yaklasik 14 W
Glg¢ kapatma: yaklasik 1.5 W

SC-S60600 Series (1, 2, ve 3"2icin
toplam sayilar)

Yazdirma: Yaklagik 745 W
Hazir mod: Yaklasik 445 W
Uyku modu: Yaklasik 13 W
Gl¢ kapatma: yaklasik 1,8 W

SC-540600 Series (1 ve 2 igin top-
lam sayilar)

Yazdirma: Yaklagik 480 W
Hazir mod: Yaklasik 330 W
Uyku modu: Yaklasik 12 W
Glg¢ kapatma: yaklasik 1.5 W

Sicakhk

isletim: 15 ila 35°C (20 ila 35°C
onerilir)

Depolama:
-20ila 40°C (40°C'de bir ay icinde)

Nem

isletim: %20 ila %80 (%40 ila
%60 tavsiye edilir) (yogunlasma
olmadan)

Saklama: %5 ila %85 (yogunlas-
ma olmadan)
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Kullanim Kilavuzu

Ek

Yazia Ozellikleri

Miirekkep Ozellikleri

isletim sicakhigi ve nem aralig

(%)
90 —
80
70
60
50
40
30
20
[ [ [ [
15 20 25 3032 35 40 (C)
Boyutlar SC-S60600 Series
Depolama boyutlari: 2620 (G) x
972 (D) x 1338 (Y) mm
Maksimum boyutlar: 2620 (G) x
1147 (D) x 1670 (Y) mm
SC-580600 Series/SC-540600 Se-
ries
Depolama boyutlari: 2620 (G) x
880 (D) x 1338 (Y) mm
Maksimum boyutlar: 2620 (G) x
1090 (D) x 1670 (Y) mm
Yazdirma™ SC-580600 Series: Yaklasik 284 kg
SC-S60600 Series: Yaklasik 291 kg
SC-540600 Series: Yaklasik 279 kg

*1 Korumal ¢ift biikiimli kablo kullanin (kategori 5 veya
daha ytiiksek)

*2 SC-S60600 Series ile verilen Additional Print Drying
System (ilave Baski Kurutma Sistemi) icin

*3 Murekkep kartusu birlikte verilmez

Miirekkep Ozellikleri

Tir Ozel mirekkep kartuslari
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Pigment mirek- SC-S80600 Series:

kep Orange (Turuncu), Light Black

(Acik Siyah), Black (Siyah), Cyan (De-
niz Mavisi), Magenta (Eflatun), Yel-
low (Sari), Red (Kirmizi), Light Cyan
(Acik Deniz Mavisi), Light Magenta
(Acik Eflatun), White (Beyaz)/Metal-
lic Silver (Metalik Glmdis)

SC-560600 Series/SC-S40600 Se-
ries:

Black (Siyah), Cyan (Deniz Mavisi),
Magenta (Eflatun), Yellow (Sari)

Sonkullanmatarihi | Paket tizerinde yazili tarihe bakin

(normal sicaklikta)

Yazdirma kalitesi
garantisi bitis tarihi

Altr ay (miirekkep kartusu iceren
paketin acildigi tarihinden itibaren)

Saklama sicaklig Kurulmamis:
-20 ila 40°C (-20°C'de 4 glin icinde,

40°C'de bir ay icinde)

Kurulu:
-20 ila 40°C (-20°C'de 4 guin iginde,
40°C'de 4 glin icinde)

Nakliye:

-20 ila 60°C (-20°C'de 4 giin icinde,
40°C'de bir ay icinde, 60°C'de 72 sa-
aticinde)

Kartus boyutlar 40 (G) x 305 (D) x 110 (Y) mm

Kapasite WH (Beyaz): 600 ml
MS (Metalik Gims): 350 ml

Diger renkler: 700 ml

n Onemli:

Miirekkebi yeniden doldurmayin.

Standartlar ve Onaylar

Guvenlik UL 60950-1
CSA C22.2 No. 60950-1
EMC FCC Bolim 15 Alt Bolim B Sinif A

CAN/CSA-CEI/IEC CISPR 22 A Sinifi

AS/NZS CISPR 32 A Sinifi
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1 Uriiniin Sanayi ve Ticaret Bakanhifinca tespit ve
A Uyar: ilan edilen kullanma 6mrii 5 yildir.
Bu A sinift bir diriindiir. Kapali bir mekanda bu
iiriin, radyo parazitine neden olabilir, boyle bir d Tiketicilerin sikayet ve itirazlar1 konusundaki
durumda kullanicinin yeterli 6nlemleri almasi bagvurular: tiketici mahkemelerine ve titketici
gerekebilir. hakem heyetlerine yapilabilir.

Miisteri Bilgileri

Uretici SEIKO EPSON CORPORATION
Adres: 3-5, Owa 3-chome, Suwa-shi,
Nagano-ken 392-8502 Japan

Tel: 81-266-52-3131

Web: http://www.epson.com

AEEE AEEE Yonetmeligine Uygundur.

WEEE Uriiniiniiziin Gizerinde bulunan carpi
isaretli tekerlekli kutu etiketi, bu Gru-
niin normal ev atik sistemi vasitasiy-
la elden ¢ikarilmamasi gerektigini
gosterir. Cevreye ve insan saghgina
zarar vermeyi 6nlemek icin, litfen
bu Urlinu cevreye zarar vermeyecek
sekilde geri doniislime tabi tutulmak
Uzere diger atiklardan ayirin. Mevcut
toplama tesisleri ile ilgili ayrintil bil-
gi edinmek icin, yerel devlet makam-
lariyla veya bu Griini satin aldiginiz
saticiyla irtibata gegin.

This information only applies to cus-
tomers in the European Union, accor-
ding to Directive 2012/19/EU of the
EUROPEAN PARLIAMENT AND OF
THE COUNCIL OF 04 July 2012 on
waste electrical and electronic equip-
ment (WEEE) and legislation transpo-
sing and implementing it into va-
rious national legal systems, and to
customers in countries in Europe,
Middle East and Africa (EMEA) where
they have implemented equivalent
regulations. For other countries, plea-
se contact your local government to
investigate the possibility of recyc-
ling your product.
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Nereden Yardim Alinir

Nereden Yardim
Alinir

Teknik Destek Web Sitesi

Epson'm Teknik Destek Web Sitesi, iiriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
¢6zemediginiz sorunlarinizda size yardimei olur. Web
tarayiciniz varsa ve Internet’e baglanabiliyorsaniz,
siteye asagidaki adresten ulagabilirsiniz:

http://support.epson.net/

En son siiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), kullanim
kilavuzlari ya da indirilebilir diger icerik i¢in siteye
asagidaki adresten ulasabilirsiniz:

http://www.epson.com

Siteye ulastiktan sonra, yerel Epson Web sitenizdeki
destek bolimiinii segin.
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Epson Teknik Destek
iletisimi

Epson’la Baglanti Kurmadan
Once

Epson triiniiniiz dogru ¢aligmiyorsa ve tiriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
sorunu ¢dzemiyorsaniz, yardim i¢in Epson destek
hizmetlerine bagvurun. Bélgenizdeki Epson destegi
agagidaki listede bulunmuyorsa, tiriinii satin aldiginiz
bayi ile irtibat kurun.

Asagidaki bilgileri vermeniz durumunda Epson
destegi size cok daha hizli yardimer olacaktir:

O Uriin seri numarasi
(Seri numarasi etiketi genelde iirtiniin arka
kisminda bulunur.)

O Uriin modeli
O Uriin yazilim siiriimii
(Uriin yaziliminda About, Version Info ya da
benzeri bir diigmeyi tiklatin.)
d Bilgisayarimizin markasi ve modeli
1 Bilgisayarinizdaki isletim sisteminin ad1 ve stiriimii
d  Normalde iiriinle birlikte kullandiginiz yazilim

uygulamalarinin adlari ve siirtimleri
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Kuzey Amerika’daki Kullanicilar
icin Yardim

Epson agagida belirtilen teknik destek hizmetlerini
sunmaktadir.

internet Destegi

Epson'in destek web sitesini http://epson.com/support
ziyaret edin ve ortak problemlere yonelik ¢oziimler
i¢in Griiniiniizii se¢in. Siiriiciileri ve belgeleri
indirebilir, SSS ve sorun giderme onerilerine bakabilir
ya da Epson’a sorulariniz i¢in e-posta gonderebilirsiniz.

Destek Temsilcisiyle Konusun

Tel: (562) 276-1300 (ABD) ya da (905) 709-9475
(Kanada), 06:00 ila 18:00 arasi, Pasifik Zamana,
Pazartesi — Cuma aras1. Destek giinleri ve saatleri
bildirimde bulunmadan degistirilebilir. Ucret veya
uzun mesafe tarifesi uygulanabilir.

Destek icin Epson’u aramadan dnce, liitfen asagidaki
bilgileri hazir bulundurun:

O Uriin ads
O Uriin seri numarasi
[d  Satin alma belgesi (magaza fisi gibi) ve satin alma
tarihi
1 Bilgisayar yapilandirmasi
d Problemin tanim
Not:

Sisteminizde baska bir yazilim kullandiginizda,
yardim icin bu yazilimla birlikte verilen belgelerdeki
teknik destek bilgilerine bakin.
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Sarf Malzemeleri ve Aksesuar Satin
Alma

Orijinal Epson miirekkep kartuslarini, serit
kartuslarini, kagit ve aksesuarlari bir Epson yetkili
saticisindan satin alabilirsiniz. Size en yakin saticiy1
6grenmek icin, 800-GO-EPSON (800-463-7766)’y1
arayin. Ya da ¢evrimici ortamda
http://www.epsonstore.com (ABD igin) veya
http://www.epson.ca (Kanada i¢in) adreslerinden
satin alabilirsiniz.

Avrupa’daki Kullanicilar igin
Yardim

Epson destegi iletisim bilgileri i¢in Tiim Avrupa
Garanti Belgesi'ne bakin.

Tayvan'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.com.tw)

Uriin 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir stirticiiler
edinilebilir ve tirtinlerle ilgili sorular sorulabilir.

Epson Yardim Masasi
(Telefon: +0800212873)

Yardim Masas ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

[d  Satusla ilgili sorular ve {iriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

(d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Onarim servis merkezi:

Faks numa- Adres

rasi

Telefon nu-
marasi

02-23416969 02-23417070 No.20, Beiping E.Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-

pei City 100, Tayvan



http://epson.com/support
http://www.epsonstore.com
http://www.epson.ca
http://www.epson.com.tw

SC-580600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series

Kullanim Kilavuzu

Nereden Yardim Alinir

Telefon nu-
marasi

Faks numa-
rasi

Adres

02-27491234

02-27495955

1F.,No.16, Sec. 5, Nan-
jing E. Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,
Tayvan

02-32340688

02-32340699

No.1, Ln. 359, Sec. 2,
Zhongshan Rd., Zhong-
he City, Taipei County
235, Tayvan

039-605007

039-600969

No.342-1, Guangrong
Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,
Tayvan

038-312966

038-312977

No.87, Guolian 2nd Rd.,
Hualien City, Hualien
County 970, Tayvan

03-4393119

03-4396589

5F.,No.2, Nandong Rd.,
Pingzhen City, Tao-
yuan County 32455,
Tayvan (R.0.C)

03-5325077

03-5320092

1F.,No.9, Ln. 379, Sec.
1, Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,
Tayvan

04-23011502

04-23011503

3F., No.30, Dahe Rd.,
West Dist., Taichung
City 40341, Tayvan
(R.O.C)

04-23805000

04-23806000

No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Taic-
hung City 408, Tayvan

05-2784222

05-2784555

No.463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi City
600, Tayvan

06-2221666

06-2112555

No.141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan
City 704, Tayvan

07-5520918

07-5540926

1F., No.337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-
siung City 804, Tayvan

07-3222445

07-3218085

No.51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-
siung City 807, Tayvan

08-7344771

08-7344802

1F.,No.113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,
Tayvan
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Avustralya’daki Kullanicilar icin
Yardim

Epson Avustralya, size yiiksek diizeyde miisteri
hizmeti sunmak i¢in ¢aligmaktadir. Uriin belgelerine
ek olarak, bilgi almak i¢in asagidaki kaynaklar1
sunuyoruz:

Bayiniz

Bayinizin sorunlar1 tanimlamak ve ¢6zmek
konusunda yardimci olabilecegini unutmayin.
Sorunlar hakkinda 6neri almak i¢in ilk olarak bayinizi
aramalisiniz; bayiler, sorunlari hizli, kolay bir bigimde
¢6zebilir ve bir sonraki adim i¢in 6neride de
bulunabilirler.

Internet URL
http://www.epson.com.au

Epson Avustralya World Wide Web sayfalarina
erisim. Ara sira sorf yapmak i¢in modeminizi buraya
getirmenize degecektir! Site, siiriiciiler icin indirme
bolimii, Epson iletisim noktalari, yeni iiriin bilgileri
ve teknik destek (e-posta) hizmetleri saglamaktadir.

Epson Yardim Masasi

Epson Yardim Masasi, miigterilerimizin bilgiye
ulagsmasini saglamak i¢in sunulan nihai bir destektir.
Yardim Masas1 operatérleri Epson tiriintiniizii kurma,
yapilandirma ve ¢alistirma konusunda yardimeci
olabilir. Satig Oncesi Yardim Masasi personeli yeni
Epson trtinleri hakkindaki belgeleri saglayabilir ve en
yakin bayi ya da servis acentesinin yeri hakkinda bilgi
verebilir. Bircok soru burada yanitlanmaktadir.

Yardim Masasi numaralar agagidadir:

Telefon: 1300 361 054

Faks: (02) 8899 3789

Aradiginizda ilgili tiim bilgileri hazirda
bulundurmanizi 6neririz. Ne kadar ¢ok bilgi
hazirlarsaniz, sorununuzu o kadar hizli ¢6zebiliriz. Bu
bilgiler Epson {iriin belgelerini, bilgisayar tiirtin,
isletim sistemini, uygulama programlarini ve gerekli
oldugunu diigiindtigiiniiz her tiirli bilgiyi icermektedir.
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Singapur’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Epson Singapur’un sundugu bilgi kaynaklari, destek
ve hizmetleri asagidadir:

World Wide Web
(http://www.epson.com.sg)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirticiiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Hgili
Sorular ve e-postayla Teknik Destek mevcuttur.

Epson Yardim Masasi
(Telefon: (65) 65863111)

Yardim Masas: ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

[d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

4 Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Tayland’daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.co.th)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirtictiler, Sik Sorulan Sorular (SSS) ve e-posta
mevcuttur.

Epson Yardim Hatti
(Telefon: (66) 2685-9899)

Yardim Hatt1 ekibimiz size agagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

4 Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular
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Vietnam’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

Epson Yardim Hatt 84-8-823-9239
(Telefon):
Servis Merkezi: 80 Truong Dinh Street, Dis-
trict 1, Hochiminh City

Vietnam

Endonezya’daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.co.id)

O Uriin 6zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir
stirticiiler

0  Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili Sorular,
e-postayla soru sorma

Epson Yardim Hatti
[d  Satusla ilgili sorular ve {iriin bilgileri

[ Teknik destek

Telefon: (62) 21-572 4350

Faks: (62) 21-572 4357

Epson Servis Merkezi

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No 3A/B
J1. Arteri Mangga Dua,

Jakarta

Telefon/Faks: (62) 21-62301104
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Bandung Lippo Center 8th floor
J1. Gatot Subroto No. 2

Bandung
Telefon/Faks: (62) 22-7303766
Hitech Mall It IIB No. 12

JI. Kusuma Bangsa 116 — 118
Surabaya

Surabaya

Telefon: (62) 31-5355035
Faks: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

Telefon: (62) 274-565478

Wisma HSBC 4th floor
J1. Diponegoro No. 11
Medan

Medan

Telefon/Faks: (62) 61-4516173

MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Makassar

Telefon: (62) 411-350147/411-350148

Hong Kong’'daki Kullanicilar igin
Yardim

Teknik destek almak ve diger satis sonrast hizmetler
i¢in, kullanicilar Epson Hong Kong Limited'le irtibat
kurabilir.

internet Ana Sayfasi

Epson Hong Kong, Internette, kullanicilara agagidaki
konularda bilgi vermek i¢in Cince ve Ingilizce
dillerinde yerel bir ana sayfa hazirlamigtir:

0 Uriin bilgileri

(4 Sik Sorulan Sorulara (SSS) cevaplar

d Epson iiriin siiriiciilerinin en son siiriimleri

Kullanicilar, asagidaki adresten World Wide Web ana
sayfamiza ulagabilirler:

http://www.epson.com.hk

Teknik Destek Yardim Hatti

Ayrica, asagidaki telefon ve faks numaralarindan
teknik personelimizle irtibat kurabilirsiniz:
Telefon: (852) 2827-8911

Faks: (852) 2827-4383

Malezya’'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:
World Wide Web
(http://www.epson.com.my)

[  Uriin 6zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir
siirticiiler

0  Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili Sorular,
e-postayla soru sorma

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Merkez Ofis
Telefon: 603-56288288
Faks: 603-56288388/399

Epson Yardim Masasi

4 Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri (Infoline)
Telefon: 603-56288222

(4 Onarim hizmetleri ve garantiyle ilgili sorular,
iriin kullanimi ve teknik destek (Techline)

Telefon: 603-56288333


http://www.epson.com.hk
http://www.epson.com.my
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Nereden Yardim Alinir

Hindistan'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.co.in)

Uriin 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir siiriiciiler
edinilebilir ve tirtinlerle ilgili sorular sorulabilir.

Epson Hindistan Merkez Ofisi —
Bangalore

Telefon: 080-30515000

Faks: 30515005

Epson Hindistan Bolge Ofisleri:

Adres Telefon numara- Faks numarasi
i
Mumbai 022-28261515/ 022-28257287
16/17
Delhi 011-30615000 011-30615005
Chennai 044-30277500 044-30277575
Kolkata 033-22831589/90 033-22831591
Hyderabad 040-66331738/39 040-66328633
Cochin 0484-2357950 0484-2357950
Coimbatore 0422-2380002 Yok
Pune 020-30286000/ 020-30286000
30286001/
30286002
Ahmedabad 079-26407176/77 079-26407347

Yardim Hatti

Servis, Uriin bilgisi ya da kartus siparisi icin —
18004250011 (09:00-21:00) — Bu, {icretsiz bir telefon
numarasidir.

Servis icin (CDMA ve Mobil Kullanicilar) —
3900 1600 (09:00-18:00) Yerel 6n ek STD kodu
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Filipinler'deki Kullanicilar i¢in
Yardim

Kullanicilar, teknik destek ve satis sonrasi diger
hizmetler i¢in asagidaki telefon ve faks numaralari ile
e-posta adresinden Epson Philippines Corporation’a
ulasabilirler:

Telefon (63-2) 706 2609
Hatlar:
Faks: (63-2) 706 2665

Yardim Masasi (63-2) 706 2625
Direkt Hatt1:

E-posta: epchelpdesk@epc.epson.com.ph

World Wide Web
(http://www.epson.com.ph)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), E-postayla Soru
Sorma.

Ucretsiz Telefon: 1800-1069-EPSON(37766)

Yardim Hatt1 ekibimiz size asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

4 Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimuyla ilgili sorular ya da sorunlar

(4 Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular


http://www.epson.co.in
http://www.epson.com.ph
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Bonjour

This printer product includes the open source software programs which apply the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version (“Bonjour Programs”).

We provide the source code of the Bonjour Programs pursuant to the Apple Public Source License Versionl.2 or
its latest version until five (5) years after the discontinuation of same model of this printer product. If you desire to
receive the source code of the Bonjour Programs, please see the “Contacting Customer Support” in Appendix or
Printing Guide of this User's Guide, and contact the customer support of your region.

You can redistribute Bonjour Programs and/or modify it under the terms of the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version.

These Bonjour Programs are WITHOUT ANY WARRANTY; without even the implied warranty of
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

The Apple Public Source License Versionl.2 is as follows. You also can see the Apple Public Source License
Versionl.2 at http://www.opensource.apple.com/apsl/.

APPLE PUBLIC SOURCE LICENSE

Version 2.0 - August 6, 2003

1. General; Definitions. This License applies to any program or other work which Apple Computer, Inc. ("Apple")
makes publicly available and which contains a notice placed by Apple identifying such program or work as
"Original Code" and stating that it is subject to the terms of this Apple Public Source License version 2.0
("License"). As used in this License:

1.1 "Applicable Patent Rights" mean: (a) in the case where Apple is the grantor of rights, (i) claims of patents that
are now or hereafter acquired, owned by or assigned to Apple and (ii) that cover subject matter contained in the
Original Code, but only to the extent necessary to use, reproduce and/or distribute the Original Code without
infringement; and (b) in the case where You are the grantor of rights, (i) claims of patents that are now or
hereafter acquired, owned by or assigned to You and (ii) that cover subject matter in Your Modifications, taken
alone or in combination with Original Code.

1.2 "Contributor” means any person or entity that creates or contributes to the creation of Modifications.

1.3 "Covered Code" means the Original Code, Modifications, the combination of Original Code and any
Modifications, and/or any respective portions thereof.

1.4 "Externally Deploy" means: (a) to sublicense, distribute or otherwise make Covered Code available, directly or
indirectly, to anyone other than You; and/or (b) to use Covered Code, alone or as part of a Larger Work, in any
way to provide a service, including but not limited to delivery of content, through electronic communication with
a client other than You.

1.5 "Larger Work" means a work which combines Covered Code or portions thereof with code not governed by
the terms of this License.
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1.6 "Modifications" mean any addition to, deletion from, and/or change to, the substance and/or structure of the
Original Code, any previous Modifications, the combination of Original Code and any previous Modifications, and/
or any respective portions thereof. When code is released as a series of files, a Modification is: (a) any addition to
or deletion from the contents of a file containing Covered Code; and/or (b) any new file or other representation of
computer program statements that contains any part of Covered Code.

1.7 "Original Code" means (a) the Source Code of a program or other work as originally made available by Apple
under this License, including the Source Code of any updates or upgrades to such programs or works made
available by Apple under this License, and that has been expressly identified by Apple as such in the header file(s)
of such work; and (b) the object code compiled from such Source Code and originally made available by Apple
under this License

1.8 "Source Code" means the human readable form of a program or other work that is suitable for making
modifications to it, including all modules it contains, plus any associated interface definition files, scripts used to
control compilation and installation of an executable (object code).

1.9 "You" or "Your" means an individual or a legal entity exercising rights under this License. For legal entities,
“You" or "Your" includes any entity which controls, is controlled by, or is under common control with, You, where
“control” means (a) the power, direct or indirect, to cause the direction or management of such entity, whether by
contract or otherwise, or (b) ownership of fifty percent (50%) or more of the outstanding shares or beneficial
ownership of such entity.

2. Permitted Uses; Conditions & Restrictions. Subject to the terms and conditions of this License, Apple hereby
grants You, effective on the date You accept this License and download the Original Code, a world-wide,
royalty-free, non-exclusive license, to the extent of Apple's Applicable Patent Rights and copyrights covering the
Original Code, to do the following:

2.1 Unmodified Code. You may use, reproduce, display, perform, internally distribute within Your organization,
and Externally Deploy verbatim, unmodified copies of the Original Code, for commercial or non-commercial
purposes, provided that in each instance:

(a) You must retain and reproduce in all copies of Original Code the copyright and other proprietary notices and
disclaimers of Apple as they appear in the Original Code, and keep intact all notices in the Original Code that refer
to this License; and

(b) You must include a copy of this License with every copy of Source Code of Covered Code and documentation
You distribute or Externally Deploy, and You may not offer or impose any terms on such Source Code that alter
or restrict this License or the recipients' rights hereunder, except as permitted under Section 6.

2.2 Modified Code. You may modify Covered Code and use, reproduce, display, perform, internally distribute
within Your organization, and Externally Deploy Your Modifications and Covered Code, for commercial or
non-commercial purposes, provided that in each instance You also meet all of these conditions:

(a) You must satisfy all the conditions of Section 2.1 with respect to the Source Code of the Covered Code;

(b) You must duplicate, to the extent it does not already exist, the notice in Exhibit A in each file of the Source
Code of all Your Modifications, and cause the modified files to carry prominent notices stating that You changed
the files and the date of any change; and

(c) If You Externally Deploy Your Modifications, You must make Source Code of all Your Externally Deployed
Modifications either available to those to whom You have Externally Deployed Your Modifications, or publicly
available. Source Code of Your Externally Deployed Modifications must be released under the terms set forth in
this License, including the license grants set forth in Section 3 below, for as long as you Externally Deploy the
Covered Code or twelve (12) months from the date of initial External Deployment, whichever is longer. You
should preferably distribute the Source Code of Your Externally Deployed Modifications electronically (e.g.
download from a web site).
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2.3 Distribution of Executable Versions. In addition, if You Externally Deploy Covered Code (Original Code and/
or Modifications) in object code, executable form only, You must include a prominent notice, in the code itself as
well as in related documentation, stating that Source Code of the Covered Code is available under the terms of this
License with information on how and where to obtain such Source Code.

2.4 Third Party Rights. You expressly acknowledge and agree that although Apple and each Contributor grants the
licenses to their respective portions of the Covered Code set forth herein, no assurances are provided by Apple or
any Contributor that the Covered Code does not infringe the patent or other intellectual property rights of any
other entity. Apple and each Contributor disclaim any liability to You for claims brought by any other entity based
on infringement of intellectual property rights or otherwise. As a condition to exercising the rights and licenses
granted hereunder, You hereby assume sole responsibility to secure any other intellectual property rights needed,
if any. For example, if a third party patent license is required to allow You to distribute the Covered Code, it is
Your responsibility to acquire that license before distributing the Covered Code.

3. Your Grants. In consideration of, and as a condition to, the licenses granted to You under this License, You
hereby grant to any person or entity receiving or distributing Covered Code under this License a non-exclusive,
royalty-free, perpetual, irrevocable license, under Your Applicable Patent Rights and other intellectual property
rights (other than patent) owned or controlled by You, to use, reproduce, display, perform, modify, sublicense,
distribute and Externally Deploy Your Modifications of the same scope and extent as Apple's licenses under
Sections 2.1 and 2.2 above.

4. Larger Works. You may create a Larger Work by combining Covered Code with other code not governed by the
terms of this License and distribute the Larger Work as a single product. In each such instance, You must make
sure the requirements of this License are fulfilled for the Covered Code or any portion thereof.

5. Limitations on Patent License. Except as expressly stated in Section 2, no other patent rights, express or implied,
are granted by Apple herein. Modifications and/or Larger Works may require additional patent licenses from
Apple which Apple may grant in its sole discretion.

6. Additional Terms. You may choose to offer, and to charge a fee for, warranty, support, indemnity or liability
obligations and/or other rights consistent with the scope of the license granted herein ("Additional Terms") to one
or more recipients of Covered Code. However, You may do so only on Your own behalf and as Your sole
responsibility, and not on behalf of Apple or any Contributor. You must obtain the recipient's agreement that any
such Additional Terms are offered by You alone, and You hereby agree to indemnify, defend and hold Apple and
every Contributor harmless for any liability incurred by or claims asserted against Apple or such Contributor by
reason of any such Additional Terms.

7. Versions of the License. Apple may publish revised and/or new versions of this License from time to time. Each
version will be given a distinguishing version number. Once Original Code has been published under a particular
version of this License, You may continue to use it under the terms of that version. You may also choose to use
such Original Code under the terms of any subsequent version of this License published by Apple. No one other
than Apple has the right to modify the terms applicable to Covered Code created under this License.
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8. NO WARRANTY OR SUPPORT. The Covered Code may contain in whole or in part pre-release, untested, or
not fully tested works. The Covered Code may contain errors that could cause failures or loss of data, and may be
incomplete or contain inaccuracies. You expressly acknowledge and agree that use of the Covered Code, or any
portion thereof, is at Your sole and entire risk. THE COVERED CODE IS PROVIDED “AS IS” AND WITHOUT
WARRANTY, UPGRADES OR SUPPORT OF ANY KIND AND APPLE AND APPLE'S LICENSOR(S)
(COLLECTIVELY REFERRED TO AS “APPLE” FOR THE PURPOSES OF SECTIONS 8 AND 9) AND ALL
CONTRIBUTORS EXPRESSLY DISCLAIM ALL WARRANTIES AND/OR CONDITIONS, EXPRESS OR
IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES AND/OR CONDITIONS OF
MERCHANTABILITY, OF SATISFACTORY QUALITY, OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, OF
ACCURACY, OF QUIET ENJOYMENT, AND NONINFRINGEMENT OF THIRD PARTY RIGHTS. APPLE
AND EACH CONTRIBUTOR DOES NOT WARRANT AGAINST INTERFERENCE WITH YOUR
ENJOYMENT OF THE COVERED CODE, THAT THE FUNCTIONS CONTAINED IN THE COVERED CODE
WILL MEET YOUR REQUIREMENTS, THAT THE OPERATION OF THE COVERED CODE WILL BE
UNINTERRUPTED OR ERROR-FREE, OR THAT DEFECTS IN THE COVERED CODE WILL BE
CORRECTED. NO ORAL OR WRITTEN INFORMATION OR ADVICE GIVEN BY APPLE, AN APPLE
AUTHORIZED REPRESENTATIVE OR ANY CONTRIBUTOR SHALL CREATE A WARRANTY. You
acknowledge that the Covered Code is not intended for use in the operation of nuclear facilities, aircraft
navigation, communication systems, or air traffic control machines in which case the failure of the Covered Code
could lead to death, personal injury, or severe physical or environmental damage.

9. LIMITATION OF LIABILITY. TO THE EXTENT NOT PROHIBITED BY LAW, IN NO EVENT SHALL
APPLE OR ANY CONTRIBUTOR BE LIABLE FOR ANY INCIDENTAL, SPECIAL, INDIRECT OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES ARISING OUT OF OR RELATING TO THIS LICENSE OR YOUR USE OR
INABILITY TO USE THE COVERED CODE, OR ANY PORTION THEREOF, WHETHER UNDER A THEORY
OF CONTRACT, WARRANTY, TORT (INCLUDING NEGLIGENCE), PRODUCTS LIABILITY OR
OTHERWISE, EVEN IF APPLE OR SUCH CONTRIBUTOR HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF
SUCH DAMAGES AND NOTWITHSTANDING THE FAILURE OF ESSENTIAL PURPOSE OF ANY
REMEDY. SOME JURISDICTIONS DO NOT ALLOW THE LIMITATION OF LIABILITY OF INCIDENTAL
OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, SO THIS LIMITATION MAY NOT APPLY TO YOU. In no event shall
Apple's total liability to You for all damages (other than as may be required by applicable law) under this License
exceed the amount of fifty dollars ($50.00).

10. Trademarks. This License does not grant any rights to use the trademarks or trade names “Apple”, “Apple
Computer”, “Mac”, “Mac OS”, “QuickTime”, “QuickTime Streaming Server” or any other trademarks, service
marks, logos or trade names belonging to Apple (collectively “Apple Marks”) or to any trademark, service mark,
logo or trade name belonging to any Contributor. You agree not to use any Apple Marks in or as part of the name
of products derived from the Original Code or to endorse or promote products derived from the Original Code
other than as expressly permitted by and in strict compliance at all times with Apple's third party trademark usage
guidelines which are posted at http://www.apple.com/legal/guidelinesfor3rdparties.html.

11. Ownership. Subject to the licenses granted under this License, each Contributor retains all rights, title and
interest in and to any Modifications made by such Contributor. Apple retains all rights, title and interest in and to
the Original Code and any Modifications made by or on behalf of Apple (“Apple Modifications”), and such Apple
Modifications will not be automatically subject to this License. Apple may, at its sole discretion, choose to license
such Apple Modifications under this License, or on different terms from those contained in this License or may
choose not to license them at all.

12. Termination.

12.1 Termination. This License and the rights granted hereunder will terminate:

(a) automatically without notice from Apple if You fail to comply with any term(s) of this License and fail to cure
such breach within 30 days of becoming aware of such breach;

(b) immediately in the event of the circumstances described in Section 13.5(b); or
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(c) automatically without notice from Apple if You, at any time during the term of this License, commence an
action for patent infringement against Apple; provided that Apple did not first commence an action for patent
infringement against You in that instance.

12.2 Effect of Termination. Upon termination, You agree to immediately stop any further use, reproduction,
modification, sublicensing and distribution of the Covered Code. All sublicenses to the Covered Code which have
been properly granted prior to termination shall survive any termination of this License. Provisions which, by
their nature, should remain in effect beyond the termination of this License shall survive, including but not limited
to Sections 3, 5, 8,9, 10, 11, 12.2 and 13. No party will be liable to any other for compensation, indemnity or
damages of any sort solely as a result of terminating this License in accordance with its terms, and termination of
this License will be without prejudice to any other right or remedy of any party.

13. Miscellaneous.

13.1 Government End Users. The Covered Code is a “commercial item” as defined in FAR 2.101. Government
software and technical data rights in the Covered Code include only those rights customarily provided to the
public as defined in this License. This customary commercial license in technical data and software is provided in
accordance with FAR 12.211 (Technical Data) and 12.212 (Computer Software) and, for Department of Defense
purchases, DFAR 252.227-7015 (Technical Data -- Commercial Items) and 227.7202-3 (Rights in Commercial
Computer Software or Computer Software Documentation). Accordingly, all U.S. Government End Users acquire
Covered Code with only those rights set forth herein.

13.2 Relationship of Parties. This License will not be construed as creating an agency, partnership, joint venture or
any other form of legal association between or among You, Apple or any Contributor, and You will not represent
to the contrary, whether expressly, by implication, appearance or otherwise.

13.3 Independent Development. Nothing in this License will impair Apple's right to acquire, license, develop, have
others develop for it, market and/or distribute technology or products that perform the same or similar functions
as, or otherwise compete with, Modifications, Larger Works, technology or products that You may develop,
produce, market or distribute.

13.4 Waiver; Construction. Failure by Apple or any Contributor to enforce any provision of this License will not
be deemed a waiver of future enforcement of that or any other provision. Any law or regulation which provides
that the language of a contract shall be construed against the drafter will not apply to this License.

13.5 Severability. (a) If for any reason a court of competent jurisdiction finds any provision of this License, or
portion thereof, to be unenforceable, that provision of the License will be enforced to the maximum extent
permissible so as to effect the economic benefits and intent of the parties, and the remainder of this License will
continue in full force and effect. (b) Notwithstanding the foregoing, if applicable law prohibits or restricts You
from fully and/or specifically complying with Sections 2 and/or 3 or prevents the enforceability of either of those
Sections, this License will immediately terminate and You must immediately discontinue any use of the Covered
Code and destroy all copies of it that are in your possession or control.

13.6 Dispute Resolution. Any litigation or other dispute resolution between You and Apple relating to this License
shall take place in the Northern District of California, and You and Apple hereby consent to the personal
jurisdiction of, and venue in, the state and federal courts within that District with respect to this License. The
application of the United Nations Convention on Contracts for the International Sale of Goods is expressly
excluded.

13.7 Entire Agreement; Governing Law. This License constitutes the entire agreement between the parties with
respect to the subject matter hereof. This License shall be governed by the laws of the United States and the State

of California, except that body of California law concerning conflicts of law.

Where You are located in the province of Quebec, Canada, the following clause applies: The parties hereby
confirm that they have requested that this License and all related documents be drafted in English.
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Les parties ont exigé que le présent contrat et tous les documents connexes soient rédigés en anglais.
EXHIBIT A.
“Portions Copyright (c) 1999-2003 Apple Computer, Inc. All Rights Reserved.

This file contains Original Code and/or Modifications of Original Code as defined in and that are subject to the
Apple Public Source License Version 2.0 (the License'). You may not use this file except in compliance with the
License. Please obtain a copy of the License at http://www.opensource.apple.com/apsl/ and read it before using
this file.

The Original Code and all software distributed under the License are distributed on an 'AS IS' basis, WITHOUT
WARRANTY OF ANY KIND, EITHER EXPRESS OR IMPLIED, AND APPLE HEREBY DISCLAIMS ALL
SUCH WARRANTIES, INCLUDING WITHOUT LIMITATION, ANY WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, QUIET ENJOYMENT OR
NON-INFRINGEMENT. Please see the License for the specific language governing rights and limitations under
the License.”

Diger Yazilim Lisanslari

Info-ZIP Copyright and License

This is version 2007-Mar-4 of the Info-ZIP license. The definitive version of this document should be available at
ftp://ftp.info-zip.org/pub/infozip/license.html indefinitely and a copy at http://www.info-zip.org/pub/infozip/
license.html.

Copyright © 1990-2007 Info-ZIP. All rights reserved.
For the purposes of this copyright and license, “Info-ZIP” is defined as the following set of individuals:

Mark Adler, John Bush, Karl Davis, Harald Denker, Jean-Michel Dubois, Jean-loup Gailly, Hunter Goatley, Ed
Gordon, Tan Gorman, Chris Herborth, Dirk Haase, Greg Hartwig, Robert Heath, Jonathan Hudson, Paul Kienitz,
David Kirschbaum, Johnny Lee, Onno van der Linden, Igor Mandrichenko, Steve P. Miller, Sergio Monesi, Keith
Owens, George Petrov, Greg Roelofs, Kai Uwe Rommel, Steve Salisbury, Dave Smith, Steven M. Schweda,
Christian Spieler, Cosmin Truta, Antoine Verheijen, Paul von Behren, Rich Wales, Mike White.

This software is provided "as is," without warranty of any kind, express or implied. In no event shall Info-ZIP or its
contributors be held liable for any direct, indirect, incidental, special or consequential damages arising out of the
use of or inability to use this software.

Permission is granted to anyone to use this software for any purpose, including commercial applications, and to
alter it and redistribute it freely, subject to the above disclaimer and the following restrictions:

L. Redistributions of source code (in whole or in part) must retain the above copyright notice, definition,
disclaimer, and this list of conditions.

2. Redistributions in binary form (compiled executables and libraries) must reproduce the above copyright
notice, definition, disclaimer, and this list of conditions in documentation and/or other materials provided
with the distribution. The sole exception to this condition is redistribution of a standard UnZipSFX binary
(including SEXWiz) as part of a self-extracting archive; that is permitted without inclusion of this license, as
long as the normal SFX banner has not been removed from the binary or disabled.
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3. Altered versions--including, but not limited to, ports to new operating systems, existing ports with new
graphical interfaces, versions with modified or added functionality, and dynamic, shared, or static library
versions not from Info-ZIP--must be plainly marked as such and must not be misrepresented as being the
original source or, if binaries, compiled from the original source. Such altered versions also must not be
misrepresented as being Info-ZIP releases--including, but not limited to, labeling of the altered versions
with the names "Info-ZIP" (or any variation thereof, including, but not limited to, different capitalizations),
"Pocket UnZip", "WiZ" or "MacZip" without the explicit permission of Info-ZIP. Such altered versions are
further prohibited from misrepresentative use of the Zip-Bugs or Info-ZIP e-mail addresses or the Info-ZIP
URL(s), such as to imply Info-ZIP will provide support for the altered versions.

4. Info-ZIP retains the right to use the names “Info-ZIP”, “Zip”, “UnZip”, “UnZipSFX”, “WiZ”, “Pocket
UnZip”, “Pocket Zip”, and “MacZip” for its own source and binary releases.
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